SN

N

RADNOR HILLS MINERAL WATER, IMPORTANTE EMPRESA GALESA DE
EMBOTELLADO DE AGUA Y BEBIDAS, LLEVA 35 ANOS INNOVANDO Y
DIVERSIFICANDO SU PRODUCCION PARA OFRECER AL MERCADO UN AMPLIO
PORTAFOLIODEBEBIDASENVASADAS CONSOLUCIONESSOSTENIBLES; ESTOES
POSIBLE GRACIAS A LA LARGA COLABORACION CON SMI, INICIADA EN 2008, QUE
RECIENTEMENTE LLEVO A RADNOR HILLS A INSTALAR UNA ENCARTONADORA
WP 800 ERGON PARA EL EMBALAJE EN CAJAS DE CARTON KRAFT DE LATAS DE
AGUA, Y UNA EMPAQUETADORA EN FILM TERMORRETRACTIL ASW 40 F ERGON
CON ENTRADA A 90°.

SECTOR: AGUA

RADNOR HILLS MINERAL WATER
Knighton, Contea di Powys, Reino Unido
www.radnorhills.co.uk

Encartonadora wrap-around WP 800 ERGON

Empaquetadora en film termorretractil ASW 40 F ERGON

Cintas transportadoras
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EN LAS COLINAS DE GALES
SUCEDEN COSAS MARAVILLOSAS

“CUANDO POR PRIMERA VEZ ENCONTRAMOS AGUA EN NUESTRA FINCA FAMILIAR, EXCAVAMOS UN POZO. EL OBJETIVO
INICIAL ERA SIMPLEMENTE USARLA COMO FUENTE DE AGUA PARA NUESTRO GANADO. PRONTO DESCUBRIMOS QUE
ESTABAMOS RODEADOS POR LA MEJOR AGUA DE MANANTIAL NATURAL. EL SABOR ERA TAN BUENO QUE DECIDIMOS
INMEDIATAMENTE QUE MERECIA UN PUBLICO MAS AMPLIO Y QUE DEBIA SER OFRECIDA EN EL MERCADO.

ASI NACIO RADNOR HILLS", DECLARA WILLIAM WATKINS, FUNDADOR Y CEO DE RADNOR HILLS. “DIVERSIFIQUE EL
SECTOR DE BEBIDAS NO ALCOHOLICAS A PRINCIPIOS DE LOS ANOS 90, CUANDO DESCUBRIMOS QUE ESTABAMOS
RODEADOS POR LA MEJOR AGUA NATURAL DE MANANTIAL GALESA".

na fuente de agua
excepcionalmente pura vy

rica en oligoelementos, un
clima templado vy, alrededor, ' . P EQ U E N 0 S co M I E N Z 0 S
extensas colinas verdes y la tranquilidad de p . .
un territorio intacto. - - "
En este entorno de cuento se encuentra . - pA RA U N A G RA N H ISTO R IA .

Radnor Hills, cuya historia comienza a
finales de los afios 80 cuando su fundador
y actual CEO, William Watkins, regresé a
Knighton, una localidad del condado galés de
Powys, tras obtener su titulo en marketing
agricola y alimentario en la Universidad de
Newcastle. En ese momento, su padre, que
en las verdes colinas de Powys gestionaba
una explotacién agricola y necesitaba
abastecer de agua al ganado, descubrid una
fuente de agua; pronto comprendid que se
trataba de un agua de calidad superior a
los estandares habituales, con un sabor
delicioso, filtrada naturalmente a través de
antiguos estratos rocosos y que, por todas
estas razones, merecia una mayor atencion
v, sobre todo, ser ofrecida al mercado.
Impulsado por estas consideraciones,
William inicié una nueva actividad familiar
dedicada al embotellado vy distribucion de
agua, que pronto tuvo éxito, también gracias
al suministro de agua mineral a la aerolinea
British Airways.

Desde 1990, anodefundaciondelaempresa,  instalaciones de reciclaje.
Radnor Hills ha continuado evolucionando, Hoy, 35 afos después, la RA]S]\ (.) P
dedicandose a la produccion de una amplia  empresa galesa cuenta __ ] | = A
gama de bebidas no alcohélicas, naturales, con nueve lineas de B sonvaman SBRING v/ TeR
carbonatadas y aromatizadas, lo que hizo embotellado capaces de ' -
necesarios numerosos investimentos para  alcanzar una produccion de
ampliar lineas de produccion, almacenes e  millones de litros al afo.
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PRODUCCION DIVERSIFICADA
PARA UN FUTURO SOSTENIBLE

adnor Hills esta perfectamente
integrada en el entorno que
la rodea, caracterizado por
amplias colinas y un territorio

intacto.

La empresa de Knighton se compromete
apasionadamente a embotellar agua de
manantial y producir excelentes bebidas
no alcohélicas, prestando maxima atencion
a la proteccion ambiental; un ejemplo de
su compromiso sostenible es la mision
de ser un sitio de produccién con impacto
cero, reconocimiento que recibié en 2019
con el premio Powys Business Awards en
la categoria “Productor sostenible y ético
2019"

La sostenibilidad para ellos no es un objetivo
Unico, sino un compromiso constante que
abarca desde la produccién con impacto
cero hasta el uso de cartones ligeros para el
embalaje secundario o botellas de plastico
100% reciclado.

El sistema de gestion de Radnor Hills
esta certificado bajo la norma ISO 14001,
demostrando su serio compromiso con
estos temas.

Como muestra adicional de su dedicacion
a la conservacion del territorio, la empresa
ha plantado mas de 14,000 arboles y recicla
todo lo que puede.
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an pasado 35 anos desde el

descubrimiento de la fuente de

Radnor Hills; hoy la empresa

es un nombre reconocido, que
sigue evolucionando y se ha consolidado
como un referente en el sector del agua y las
bebidas, gracias a su capacidad para desarrollar
constantemente nuevos productos alineados
con los objetivos de sostenibilidad de sus
clientes, especialmente en la reduccion del
uso de plastico. Las plantas de produccion en
Gales fabrican y envasan una amplia variedad
de bebidas en diferentes formatos, utilizando
plastico reciclado, latas, vidrio o carton tipo Tetra
Pak. Entre ellos se encuentra también el envase
de 125 ml de jugo de fruta puro, desarrollado
especificamente para el sector de los viajes.
Impulsada por el objetivo de atender a una base
de consumidores cada vez mas amplia, Radnor
Hills Mineral Water ha lanzado recientemente
una nueva linea de infusiones aromatizadas vy
agua sin gas en envases Tetra Pak de 250 ml
con apertura abre-facil sin tapon, que ni siquiera
requiere pajilla plastica. Ademas, el envase tipo
“brik” de 250 ml es perfectamente apto para el
embalaje en bandejas o cajas.

—_—

Greatalternativeto
plastic bottles-and™
perfectforonthe
uulug;:_h..,,

Take care of fhg
environment and

IMPULSADOS POR EL SOL
Con el objetivo de avanzar hacia un futuro cada vez mas sostenible,
a finales de 2023 Radnor Hills instalé una planta solar valorada en
1,8 millones de libras esterlinas, que se suma a los paneles solares
ya existentes en el techo de sus instalaciones. Este nuevo sistema,
con una produccién de 2.000 kWh de energia al afio, es capaz de
cubrir hasta el 25% de la demanda eléctrica de la empresa.

CERO RESIDUOS EN VERTEDEROS

La empresa de Knighton esta firmemente comprometida
con evitar que cualquier residuo termine en vertederos,
y para ello ha invertido en una planta de reciclaje propia y
de dltima generacién para gestionar la totalidad de sus
desechos. Ademas, cuenta con un equipo de expertos
dedicado a facilitar todas las actividades que promuevan
una economia circular.

100% RECICLABLE
El compromiso ambiental de Radnor Hills también abarca el
ambito del packaging. Todas las botellas de PET utilizadas por
la empresa son 100% reciclables y contienen un 30% de material
reciclado. Radnor Hills fue, ademas, la primera empresa del
sector en utilizar film termocontraible 100% reciclable, también
compuesto por un 30% de plastico reciclado.

AGUA EN LATA PARA EL GOLF

Radnor Hills es proveedor oficial de agua para varios torneos
del DP World Tour y del Senior Open Championship. Estas
competiciones, comprometidas con generar un impacto positivo
a largo plazo, se han fijado como meta alcanzar cero emisiones
de carbono. Para garantizar |a hidratacion de los golfistas durante
los eventos profesionales, se ha optado por utilizar agua enlatada
proporcionada por Radnor Hills, un tipo de envase infinitamente
reciclable que, tras su uso, es recogido eficientemente para
asegurar un impacto ambiental nulo en cada evento.

Maria Grandinetti-Milton, responsable de sostenibilidad del DP
World Tour, coment6: “ Eliminar los plasticos de un solo uso de
nuestros torneos ha sido una prioridad clave dentro de nuestro
programa ‘Green Drive; y las latas metalicas de Radnor Hills
utilizadas por los jugadores son perfectas para la reposicion de
agua: son practicas, faciles de reciclar y tienen un impacto real
en la reduccion del impacto ambiental de un torneo.”

RADNORHILLS | 9

sSMmi3

N“




SOLUCIONES SMI
PARA RADNOR
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La sostenibilidad ambiental es el eje central
de la actividad de Radnor Hills, que ofrece una
amplia gama de bebidas sin gas, carbonatadas
y aromatizadas, todas producidas con agua de
manantial proveniente de sus propios pozos. Una
caracteristica distintiva del compromiso de esta
empresa galesa con la sostenibilidad es el uso de
latas de aluminio, el material de envasado con
la mayor tasa de reciclaje. Cada lata utilizada es
infinitamente reciclable y procede de un radio de
apenas 65 millas de las instalaciones de Radnor
Hills Mineral Water, lo que contribuye a reducir
la huella de carbono asociada al transporte. En lo
que respecta al embalaje secundario, Radnor Hills
emplea carton kraft y film termocontraible 100%
reciclado, dos soluciones que garantizan un menor
impacto ambiental y un packaging de alta calidad.

"

RADNOR
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adnor Hills Mineral Water ha

experimentado un crecimiento

extraordinario, caracterizado

por inversiones constantes.
Desde 1990 hasta hoy, esta empresa galesa
ha recorrido un largo camino, convirtiéndose
en un nombre reconocido tanto en el Reino
Unido como en el extranjero, demostrando que
una gestion familiar puede combinarse con
éxito con sistemas de produccion propios de
grandes organizaciones. SMI es un proveedor
historico de Radnor Hills, ya que desde 2008
ha acompanado a la empresa de Knightonen la
eleccion de las soluciones mas adecuadas para
las necesidades de embalaje secundario de un
amplio portafolio de bebidas en lata, botellas
PET, vidrio y tetrabrik bajo la marca Radnor.
Nunca como en los Gltimos anos, laindustria de
las bebidas envasadas habia experimentado un
desarrollo tan intenso vy diversificado también
en el Reino Unido. Por ello, la adquisicion
de numerosas empaquetadoras en film
termorretractil v encartonadoras demuestra
que la empresa galesa ha sabido aprovechar
las oportunidades del mercado, incrementando
la capacidad vy eficiencia de sus instalaciones
para responder al aumento de la demanda
por parte de los consumidores. Ademas de la
calidad del producto, Radnor Hills dedica gran
atencion a las caracteristicas del envase, ya que
un packaging atractivo, actual, facil y seguro de
usar es, a menudo, un factor clave para el éxito
y la competitividad de una marca.

RADNORHILLS | 12

smis

RADNOR HILLS Y SMI:
UNA ALIANZA HISTORICA

COMPROMETIDOS CON LA COMUNIDAD LOCAL

Radnor Hills tiene raices profundas en su comunidad local, que incluye a empleados,
amigos vy vecinos. A la empresa galesa le importa profundamente que el valle
rural en el que se encuentra cuente con todo lo necesario, desde puestos de trabajo
hasta instalaciones recreativas. Por esta razon, se toma muy en serio el apoyo a sus
trabajadores y sus familias, y respalda numerosas actividades y eventos deportivos
locales como el “Radnor 7's Rugby Festival’, que se celebra cada afo en el Knighton Rugby
Pitch. También colabora en campanas de recaudacion de fondos para la asociacion “The
Little Princess Trust’, que ofrece pelucas de cabello natural, de forma gratuita, a ninos y
jovenes pacientes oncologicos. Radnor Hills patrocina ademas el Carnaval de Presteigne,
donando agua a los voluntarios del evento anual, que redne a los habitantes de esta
localidad y a los visitantes para disfrutar del tradicional carnaval y de la feria rural.
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