
吹瓶技术创新和灵活性
 Technological innovation and flexibility

专辑
Chinaplas Special
Chinaplas

40  PACKAGING_2009-05

Fo
od

 &
B

ev
er

ag
e

食品
饮料

软
包
技
术

包
装
设
计

检
测
技
术

贴
标
打
码

灌
装
技
术

包
装
材
料

SMI集团

www.smigroup.it

更多信息       欢迎访问

以灵活的方法，满足需求

SMI 集团是吹制 PET/PEN 瓶的旋

转式吹瓶机、用于食品饮料行业的包

装机的专业制造商，是该领域的全球

领先企业。SMI 的 SR 系列旋转式拉伸

吹瓶机功能强大，能吹制 PET 瓶和 PP

瓶，是吹塑不同容量、从简单到复杂的

不同形状的瓶子最理想的吹瓶机。SR

系列产品包括：8 个标准机型，模具为

4 个至 20 个，瓶子容量为 0.25 升至 3

升，最大速度达 1,800 瓶 / 小时 / 模具；

两种生产大容量瓶的 HC 型号，模具为

4 个至 6 个，瓶子容量为 4 升至 10 升，

最大速度达 1,100 瓶 / 小时 / 模具。

激增的效率

随着新一代 SR 系列吹瓶机的推

出，吹瓶技术有了新的发展，吹瓶效

率比旧型号提高了 20%。效率的增加

主要归功于瓶坯加热区链条的节距缩

小到了 40 mm，使生产效率提高，而

能源消耗却没有增加。瓶坯加热时间

也有改进，这样就保证了投资回报。

新型 SR 系列吹瓶机的一项最新改进是

把配电板融入到了加热组件里，因此

减小了吹瓶机的整体尺寸。

                                       

流畅的产品运输 
在灌装线上，瓶子和产品能否顺

利地从一台机器运送到另一台机器是

整线运行速度的主要因素。运送过程

必须流畅和连续，还需要有最大的灵

活性，以应付生产中突如其来的变化。

为解决这个问题，需要有新型的自动

化控制系统，以及采用先进技术的电

眼，以确保在每个生产环节中输送线

都有最好的表现。SMI 的输送线系统

采用最先进的技术和最高质量的材料，

完全满足流畅、灵活和高效率的要求。

模块化结构有利于运送不同的瓶子和

产品，减小了更换包装规格的时间。

采用环保技术

新型的空气回收系

统 (ARS) 用在所有标准

型号的 SMI 吹瓶机上，

可以有效减少 40% 的压

缩空气的消耗量，节约了能源成本。

正因为回收系统的作用，使部分吹瓶

回路中的高压气体（40 bar）得以重

复利用于预吹瓶或伺服回路。预吹瓶

回路的工作压力可由电子控制器调节，

伺服回路则通过手动减压阀控制。如

果预吹瓶或伺服回路不需要回收气体，

剩余的高压气体还可以用于设备中的

其它低压装置。

获得最大的投资回报

为了使客户在机器和工厂方面所做

的投资能够获得最大的投资回报（ROE），

SMI 以“产品寿命周期管理”为原则，

为客户制订综合的服务方案。通过“产

品寿命周期管理”，SMI 可以为客户提供

综合的服务方案，通过计划、解决问题、

维护和提升使机器在整个生命周期内都

更具效率、拥有更好的性能。
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新的市场趋势表明，瓶装

水的消费量将会在短期内超越

软饮料。另外，主要用来装食

用油的大容量瓶，也将日益流

行于工厂、公共场所和家居。
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