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zione di capsule in plastica. Il proces-
so di produzione, che attualmente dura 
circa 2 secondi, avviene estrudendo il 
materiale in granuli (HDPE, PP), taglian-
do l’estruso in singole dosi, inserendo 
le dosi all’interno della cavità e infine 
formando la capsula secondo un pro-
filo ben definito. La produttività della 
macchina è influenzata fortemente dal 
tipo di materiale utilizzato, dalla forma 
della capsula e dal relativo peso.
La macchina è equipaggiata con valvo-
la by-pass del materiale fuso alla fine 
dell’estrusore; impianto pneumatico con 
dispositivo d’iniezione aria negli stam-
pi superiori; impianto di raffreddamen-
to che consente il controllo delle tempe-
rature degli stampi inferiori e superio-
ri indipendentemente; centrale oleodi-
namica; sistema di controllo (PLC); di-
spositivo di estrazione e trasferimento 
in fase delle capsule, su nastro moto-
rizzato, che consente l’installazione in-
tegrata del sistema di visione; elimina-
zione automatica delle capsule il cui 
peso non corrisponde al valore preim-
postato; pompa e mixer per una miglio-
re costanza e miscelazione della plasti-
ca in uscita dall’estrusore; estrusore con 
diametro vite 90 mm, dotato di motore 

a corrente alternata, controllato da in-
verter, per l’alimentazione del materia-
le fuso (la temperatura e il numero dei 
giri della vite sono gestiti dal sistema di 
controllo); dispositivo per l’aspirazione 
e la pulizia di scarti e bave nella zona 
di taglio della dose; interfaccia opera-
tore tramite PC; sistema di condiziona-
mento dell’aria all’interno della cabina 
elettrica.
La macchina è dotata di 80 cavità con 
20 trancianti per una produzione massi-
ma di 120.000 capsule/ora aventi un 
diametro esterno massimo di 33 mm e 
un’altezza massima di 25 mm.

smi GrouP

I nuovi sistemi integrati di stiro-soffiag-
gio, riempimento e tappatura per  con-
tenitori PET High Capacity, BFS 4-14-
4 HC e BFS 6-18-4 HC, sono destina-
ti idealmente al mercato dell’acqua piat-
ta e dell’olio da tavola e si contraddi-
stinguono per la struttura modulare com-
patta e per l’elevato contenuto tecnolo-
gico delle soluzioni proposte, che as-
sicurano una perfetta sincronizzazio-
ne tra il modulo di stiro-soffiaggio del-
la “zona secca” e quello di riempimen-
to della “zona umida”. L’eccellente rap-
porto qualità/prezzo e i costi di eser-
cizio e manutenzione estremamente ri-
dotti fanno della serie BFS la soluzione 

grafico della temperatura di lavorazione nel 
caso della tecnologia a compressione e di 
quella a iniezione (Sacmi imola).

ideale per produrre, riempire e tappare 
contenitori in PET da 4 a 10 litri fino a 
6.600 contenitori/ora (in funzione del 
modello scelto e delle caratteristiche del 
contenitore).
L’integrazione in una sola macchina del-
le funzioni di stiro-soffiaggio, riempi-
mento e tappatura offre notevoli vantag-
gi in termini economici, di layout e di 
manutenzione. Il collegamento diretto 
della tecnologia di soffiaggio a quella 
di riempimento riduce il numero di mac-
chine da installare nella linea di imbot-
tigliamento, poiché non richiede la pre-
senza della sciacquatrice, dei nastri tra-
sportatori  tra soffiatrice e riempitrice e 
dei relativi accumuli.
Il sistema di stiro-soffiaggio è basato sul-
la tecnologia a camme, che  assicura 
elevata precisione e affidabilità. La ge-
stione diretta di ogni singola stazione di 
stiro-soffiaggio dal pannello operatore 
POSYC offre, in caso di guasto, la pos-
sibilità di fermare solo le stazioni di sti-
ro-soffiaggio interessate, senza interrom-
pere la produzione.
I sistemi integrati BFS montano di serie 
il sistema di recupero aria: una tecnolo-
gia eco-compatibile, che assicura una 
notevole riduzione dei costi energetici 
ed un risparmio fino al 40% nei consu-
mi di aria compressa, poiché una par-
te dell’aria del circuito di soffiaggio ad 
alta pressione viene  recuperata e rici-
clata.

il nuovo sistema integrato di soffiaggio-riempimento e tappatura BFS 4-14-4 HC (Smi group).
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Il cambio formato nei sistemi integra-
ti BFS è semplice e veloce  in quanto 
i parametri di ogni contenitore sono 
memorizzati nel pannello di control-
lo dell’operatore. Il modulo di riempi-
mento non richiede la sostituzione di 
parti meccaniche, mentre le regolazio-
ni del modulo di stiro-soffiaggio, la so-
stituzione degli stampi e, se necessa-
rio, delle attrezzature richiedono po-
chi minuti e possono essere effettuate 
con il set di attrezzi fornito di serie con 
la macchina.
I sistemi integrati  della serie BFS Smi-
form si basano su un processo di ri-
empimento elettronico, che può esse-
re volumetrico, con misuratori magne-
tici di portata, per liquidi conducibili 
come l’acqua piatta; o massico, con 
misuratori di massa basati sul principio 
di Coriolis, per liquidi non conducibi-
li come l’olio da tavola. Il riempimento 
avviene senza alcun contatto tra la bot-
tiglia e la valvola di riempimento, con 
il grande vantaggio di ridurre le parti 
meccaniche in movimento e di preser-
vare l’integrità e la qualità del liquido 
imbottigliato.
Il modulo di riempimento del sistema in-
tegrato BFS Smiform è stato concepito 
come una vera e propria “filling room”, 
dove la totale assenza di parti in mo-
vimento nella zona sottostante le botti-
glie consente di mantenere l’impianto 
sempre pulito e sicuro. Le motorizzazio-
ni sono poste nella parte superiore della 
macchina, in una zona completamente 
asciutta e separata dall’ambiente di la-
voro, affinché siano preservate da even-
tuali liquidi o polveri che le dannegge-
rebbero e per prevenire la caduta di lu-
brificanti sui sottostanti moduli di riempi-
mento e tappatura.
Il tappatore del sistema integrato BFS 
è dotato di comando servo-motorizza-
to per assicurare un’elevata precisio-
ne nell’applicazione di tappi a vite. 
La tramoggia di alimentazione dei tap-
pi è posta all’esterno della macchina a 

un’altezza facilmente accessibile per 
l’operatore. I tappi vengono trasferiti al 
modulo di tappatura  tramite un cana-
le orizzontale con sistema di spinta ad 
aria: un sistema che assicura tempi di in-
tervento ridotti in caso d’inceppamento 
tappi e un’efficiente polmonatura di tap-
pi in grado di compensare eventuali in-
terruzioni d’esercizio.
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