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Le marché des produits pour
I'hygiene personnelle et le soin du
corps traverse a I'heure actuelle
une phase de changements
profonds. Il ne suffit plus de
disposer de produits ayant pour
but de nous faire sentir mieux dans
notre peau. Les consommateurs
sont de plus en plus orientés
a suivre un style de vie sain et
equilibrée et a soigner davantage
leur image, ce qgui demande par
conseéqguent une ample gamme
de produits de haute qualite, tres
personnalisés et en ligne avec les
nouvelles exigences de naturel,
transparence et eco-compatibilite.

Un style de vie sain et le bien-
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etre physique des individus sont

des éléements fondamentaux,
afin d'assurer la gratification
personnelle. Vi-don Inc., l'une des
entreprises les plus célebres de
margue privée des Etats-Unis,
speécialisée dans la production de
cosmetiques et de produits pour
le soin de la personne, est depuis
toujours engagee pour aider les
personnes a la recherche de leur
bien-étre, a avoir un bel aspect
et a mener une vie plus agreable.
Cette “vitalité” impose a Vi-jon des
investisserments continus, aussi
bien financiers gu'en ressources
humaines, afin d'innover les

produits de leur marqgue et ceux



des nombreuses marqgues
privees, pour lesquelles
I'entreprise produit. un
exemple de ce dynamisme
est représente par
'agrandisserment récent de
'ilnstallation de production de
l'usine de Smyrna, Tennessee,
pour laqguelle SMI a fourni a
Vi-don une série doutillages
destinés a la ligne de

conditionnerment du produit

Innovation :
la lyrmphe vitale de Vi-don

= L'innovation consiste dans
le moteur de l'essor de Vi-
Jon. L'entreprise des Etats-
Unis sise a S. Louis, Missouri,
a reussi a combiner
parfaiterment 'expérience
acquise en plus de 100 ans
d'activité avec I'élan innovant
de I'équipe Recherche et
Developpement, qui se

distingue par son habilité

dans la formulation de
nouveaux produits et
dans la proposition de

solutions a I'avant-garde.

L'entrelacement parfait de
ces deux ‘ames” d'entreprise
Vi-don de

répondre promptement aux

a permis a

attentes dun mMmarcheé en
évolution constante.

L'innovation est aussi la
‘lymmphe  vitale” de cette
entreprise de succes, qgui,
pour gagner les deéfis posés
par ses clients et par

une concurrence de plus

en plus acharneée, a lance

sur le marche une seéerie
impressionnante de nouveaux
produits, a perfectionneé et
personnaliseé 'emballage

et a donné un ‘look” plus
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alcoolique "Rubbing Alcohol” ;
en particulier, la nouvelle
fourniture se compose d'une
encartonneuse wraparound
Smiflexi modele WP 350
pour I'emballage secondaire
en boites de carton, dun
Dv 500

et des convoyeurs pour la

diviseur modele

manutention de bouteilles en

vrac a lintérieur de la ligne
de production.

enjoleur a sa "marque’. Le
plan dagrandissement et
de modernisation de l'usine
de Smyma, Tennessee, visait
a l'amélioration des index

de souplesse, efficacite,




I'entreprise des Etats-Unis
pour la ligne de production
du produit Rubbing Alcohol,
une solution désinfectante.
Le rapport excellent qualite/
prix, les colts reéduits de
gestion et entretien et
les faibles consommations
energetiques de la
nouvelle encartonneuse
WP350 installee a Smyma
contribueront d'une maniere
decisive a maintenir la
compeétitivicé du produit Vi-
jon éleveée sur le marcheé. La
sauvegarde de lintégrite des
bouteilles PET carreées de

seécurité et productivite
des installations. Vi jon
s'est donc adresseée a

'expérience de SMI
Vi-Jon produit un nombre éleve de )

dans |le domaine
margues leader dans le secteur

de 'emballage
des produits pour le soin de la )

secondaire pour
santé et pour la beauté. Parmi ) )

I"'installation
les principales nous citons les )

d outillages
produits de la marqgque ‘Germ-X’, .
_ a de hautes
comprenant des désinfectants

. o performances

pour les mains, carreés-éponges N

apres une analyse
humidifiés antibactériens, etc. et

) ) attentive de ™
la ligne de produits de la marque ) 0% lsopropyl
R ses besoins de
‘Inspector Hector®, comprenant ) -
) production. SMI o
des détergents pour les mains et ) u n g
- N a propose une
des produits pour I'hygiene orale f
o T encartonneuse
particulierement indigues pour A | [:ﬂh [] |
wraparound

les enfants, du fait gu'une formule ) .
Smiflexi de 35

paguets/minute,
modele WP 350,

qui se ‘mariait”

spéciale en fait changer la couleur
au cours de son utilisation. Vi-Jon
produit également une grande

variété de produits pour des .

o parfaitement
marques privees, notamment de
avec les attentes
grande chaines de magasins au

et le plan de
détail et centres commerciaux . X

modernisation {
de 'Ameérigue du Nord. 4

décidé par le “top

management” de
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0,5 | du produit désinfectant
‘Rubbing Alcohol” est assurée
par le conditionnement en
boites fermées en carton,
dans les configurations 2x3,
3x4 et 4xB, exécuté par la
machine SMVII. Quant au triage
des bouteilles a I'entrée de la
conditionneuse on a installé
un diviseur/canaliseur
Smiline mMmodele DV500, qgui
regoit les récipients sur une
simple rangeée, les distribue
sur plusieurs rangees
et les achemine sur des
convoyeurs Smiline vers la
WP 350.

Vi-don : plus de 100 ans

de succes.

En 1908 John B. Brunner
lance la production de
peroxyde dans la ville de S.
Louis, dans I'Etat du Missouri.
C'est ainsi que nait la societe
‘Peroxide Speciality Company”,
qui a la suite de I'expansion
de la production, pose les
bases pour la constitution, en
1933, de Vi-Jdon Laboratories
actuelle, dont le nom dérive
de la combinaison entre le
premier nom de John B.
Brunner et celui de sa femme
Viola Brunner (qQue les amis
plus intimes appellent Vi). Ce
sont aussi des violettes et
des jonguilles, présentes sur
les étiquettes de la premiere
ligne de cosmeétiques de grand
succes lancés par Vi-Jdohn, que
s'est inspiré le nouveau nom
de l'entreprise. La période a
cheval entre les années Trente

et Quarante enregistre la
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grande expansion de l'activité
dentreprise des conjoints
Brunner, mais I'histoire
de cette famille est aussi
tristerment marguee en 1846
par la mort soudaine de John
B. Brunner dans un accident
tragique. Les destinées de
'entreprise passent donc dans
les mains du fils &ge de vingt-
trois ans des Brunner, John
W, qui assume la présidence
de Vi-don Laboratories et
qui, animeé par une tendance
remarqguable a 'imnovation
et supporté par tout le
personnel de 'entreprise,
réussit a faire accroitre le
‘business” de famille jusgu'a
atteindre les dimensions
actuelles. L'histoire de Vi-jon,
qui traverse un siecle entier,
a été influencée aussi par
d'autres grands évenements :
le boom économique, la grande
dépression, les deux guerres
mondiales, le changement des
styles de vie et le progres
technologique. L'entreprise a
su creéer dans le cours des
annees un portefeuille de
produits de haute qualite en
mesure daider concretement
les personnes a mieux vivre,
en ameéliorant leur propre
image et bien-étre physique.



Les solutions SMI

pour la canalisation et la

de recipients profiles

Les diviseurs/canaliseurs de la
série DV de Smiline consistent
dans des systemes compacts
et flexibles, autorisant le triage
et la canalisation dune ample
gamme de récipients dune
forme non cylindrigue et de
paquets déja conditionnés.
Quant a la manutention des

récipients en vrac dans une

de la série DV recgoivent le
produit en vrac dans une seule
rangee en entree, le distribuent
sur  plusieurs rangées et
'acheminent vers les machines
d'emballage secondaire. Le
modele DV 500 installé aupres
de lusine de Smyrna de Vi-
Jon consiste dans un diviseur
a mouverment continu, qui
atteint la vitesse mMmMaximum

manutcention

ligne de mise en bouteilles le

client SMIl peut choisir parmi les de fonctiomnnement de 750
modeles de la série DV ou bien récipients / minute (en fonction

de la série GDV. Les modeles du type et des dmensions

St. Louis, Missour

A I'neure actuelle Vi-Jon possede des installations de production et de distribution
aux Etats du Missouri et du Tennessee. Mais le vrai symbole de Vi-Jdon est la ville
de S. Louis : c'est ici que I'entreprise fut fondée par John B. Brunner en 1808
et ici, au bout de plus d'un siecle, se situe toujours le siege du gquartier général.
S. Louis, ainsi appelé par ses fondateurs en I'hnonneur du roi de France Louis X,
est une ville américaine moderne, dont les comtés s'étendent aussi bien dans le
Missouri gue dans I'lllinois et dont la région meétropolitaine atteint une population
de 2,7 millions d'habitants (c'est la dix-neuvieme ville plus grande des Etats-Unis).
Du point de vue architectural la ligne dhorizon de S. Louis est dominée par le
“‘Gateway Arch’, un arc gigantesque en acier et béton inaugureé en 1967, projete
par le célebre architecte finnois-ameéricain Eero Saarinen. Construit sur les rives
du fleuve Mississippi a proximite du lieu, ou la ville fut fondée en 17683, ce rmonument
haut de 182 m symbolise I'expansion vers I'Ouest des Etats-Unis et repreésente
idéealement la grande ‘porte”, dou passerent les pionniers a la recherche de
nouvelles terres a coloniser. Au sommet de l'arc est installé un observatoire

panoramique, d'ou on peut admirer une vue de la ville a couper le souffle.
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du récipient traité). Les modeles de
la série GDV sont en mesure, par
contre, de recevoir le produt sur
plusieurs rangées en entrée (jusgu'a
4) et de faire la distribution sur
plusieurs rangeées en sortie (jusgu'a
B), toujours avec des performances
maximums de 750 récipients |/
minute. Les diviseurs/canaliseurs
Smiline sont reéalisés a laide de
materiaux de premiere qualité,
assurant la fiabilité opérationnelle et
la durée dans le temps. En outre,
'emploi de composants reésistants
a lusure réduit les opérations de
nettoyage et entretien, en baissant
considerablerment les colts globaux de
gestion des installations de production.
La connexion entre le diviseur
Smiline DVS500 et I'encartonneuse
wraparound Smiflexi WP 350 est
assuree par des convoyeurs Smiling,
qui se distinguent par des mouverments
fluides, précis et constants grace
a un systeme dautomatisation et

controéle de derniere geénération et

a l'emploi de capteurs sophistiques.

Apres plus de 12 ans de preésence directe sur le
territoire nord-ameéricain, Smigroup a deécide de
transférer le siege de sa filiale SMI USA Inc. de
Windsor, CT, a Atlanta, dans I'Etat de la Geéorgie.
La ceérémonie dinauguration du nouveau siege a
eu lieu le 20 juin 2011, a la présence d'un groupe
de clients importants etats-uniens et canadiens.
La déecision de transferer le siege de SMI USA
dans le nouvel ensemble de Atlanta est issue de
la nécessite de disposer dun siege plus spacieux,
en vue de recevoir aussi bien l'équipe technique
et commerciale en croissance continue gu'une
piece de représentation de machines demballage
produites par Smipack. Le réseau minutieux de liaisons routieres
et aeéroportuaires fait de Atlanta un centre névralgique pour
les cormmunications et la logistique de 'Ameérigue du Nord et
permet a SMI USA dexécuter promptement et efficacement
les activités d'assistance technique et de fourniture de pieces
de rechange. Le professionnalisme et la disponibilité de I'équipe
de la filiale nord-ameéricaine de Smigroup sont sans aucun
doute l'un des facteurs clé des résultats excellents de vente
obtenus aux Etats-Unis et au Canada, ou sont installées plus
de 170 machines demballage automatiques produites SMIIL
De plus, les bureaux de Atlanta sont dotés dune salle de
conférence moderne, eéquipee avec les dispositifs pour télé/videéo
conférences les plus récents, autorisant un contact immediat
avec les clients et avec la maison mere SMI en ltalie et pour
I'organisation de cours de formation a l'utilisation des machines
d'emballage SMI et Smipack s'adressant aux opérateurs de ligne.
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