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smil

umplir 30 aflos es un

momento para hacer

balance, y este afio SMI

celebra precisamente

este aniversario.
Estamos orgullosos del camino que
hemos recorrido desde el lejano 1987
hasta hoy; un camino caracterizado
por un dinamismo imparable que nos
ha permitido - y permitird en un futuro
- pensar continuamente en nuevas
soluciones, proyectos innovadores y
tecnologias revolucionarias para ofrecer a
nuestros clientes de todo el mundo lineas
completas de embotellado y maquinas de
embalaje modernas, eficientes, flexibles
y ergonoémicas, que cada vez se inspiran
mas en los conceptos de Industria 4.0 e
Internet de las cosas (en inglés, Internet
of things, abreviado IoT). En SMI hemos
empezado las celebraciones por nuestros
30 afios de actividad entregando la
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6.000° maquina de embalaje realizada
en nuestras plantas de produccién y
con un nuevo logotipo disefiado para la
ocasion que encierra la esencia de nuestra
historia. Ademas, en 2017 lanzaremos la
nueva serie EBS K de estiro-sopladoras
compactas completamente electrénicas
y completaremos el proceso de mejora de
nuestra gama de empaquetadoras con la
plataformade disefio y fabricacién ERGON,
que se introdujo hace dos afios para las
enfardadoras SK. Esta plataforma prevé
soluciones a la vanguardia en términos
de compacidad de los médulos maquina,
ergonomia del disefio, ahorro energético,
flexibilidad operativa y automatizacion
de los procesos, para ser completamente
compatible con los parametros de la
«fabrica inteligente». De todo esto y de
mucho mas hablamos en este numero de
Sminow. jDisfrutad de la lectura!

Paolo Nava, President & CEO, SMI S.p.A.

Printed in 11,300 paper copies on paper
from responsibly managed sources






MAGIA DE LUGARES, AROMAS Y SABORES

iNO ESTAMOS EN UN CUENTO DE HADAS! UN LUGAR ASI EXISTE EN LA NATURALEZA: ES
TRENTINO ALTO ADIGIO, LA REGION MAS SEPTENTRIONAL DE ITALIA QUE, ENMARCADA
POR LA IMPONENTE CADENA MONTANOSA DE LAS DOLOMITAS Y RODEADA DE VALLES
CUBIERTOS DE FRUTALES, ES FAMOSA POR LA PRODUCCION DE MANZANAS Y, GRACIAS
A SU CLIMA VARIADO, TAMBIEN DE KIWIS, CEREZAS, CIRUELAS, NUECES, FRUTAS ROJAS Y
VERDURAS. SABOREAR LOS PRODUCTOS DEL TRENTINO SIGNIFICA HACER UN GUSTOSO
VIAJE ENTRE UNA INFINITA VARIEDAD DE AROMAS Y SABORES DE MONTANA: DESDE LAS
FRUTAS DEL BOSQUE HASTALOS AGUARDIENTES DE ORUJO ENVEJECIDOS, SIN OLVIDAR LOS
QUESOS DE PASTO ALPINO, LOS EMBUTIDOS ARTESANALES Y OTROS MUCHOS PRODUCTOS
QUE HACEN LAS DELICIAS DE LOS PALADARES MAS EXIGENTES. UNA DE LAS EMPRESAS
DE MAS RENOMBRE EN EL SECTOR AGROALIMENTARIO LOCAL ES TRENTOFRUTTA,
SOCIEDAD TRENTINA QUE DESDE HACE MAS DE 50 ANOS TRANSFORMA, PRODUCE,
ENVASA Y COMERCIALIZA GRANDES CANTIDADES DE FRUTA Y VERDURA DE PRIMERA
CALIDAD, UTILIZANDO EQUIPOS Y TECNOLOGIAS A LA VANGUARDIA QUE MANTIENEN
INALTERADAS LAS CUALIDADES Y LOS SABORES DE LOS PRODUCTOS RECIEN COSECHADOS.

GEO LOCATION




DEL ARBOL... AL TARRO?

racias al uso de modernas
tecnologias de produccion,
la fruta y la verdura tratadas
por TrentoFrutta mantienen
inalterados en el tiempo la cualidad vy el
sabor que las hacen tan apreciadas por
los consumidores. Entre los equipos mas
innovadores de la empresa destacan
las maquinas automaticas para el
empaquetado secundario suministradas
por SMI, disenadas para asegurar altos

niveles de eficiencia productiva y una
ampliagamadesolucionesde embalajeque
cumplen con los mas estrictos parametros
de calidad y pureza. La modernisima
linea de embotellado y empaquetado de
TrentoFrutta permite llenar casi 30.000
tarros por hora de alimentos para la
primera infancia inmediatamente después
de procesar la fruta, obteniendo asi un
proceso productivo sostenible "del arbol
al tarro".
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LAS SOLUCIONES

SMI PARA
TRENTOFRUTTA

ara automatizar vy

optimizar el proceso de

embalaje  secundario

de final de linea
TrentoFrutta ha confiado en SMI,
que cuenta con mas de 30 afos
de experiencia en el diseno vy
fabricacion de empaquetadoras
automaticas de alta velocidad vy
equipadas con las tecnologias
mas avanzadas en términos de
automatizacion de los procesos y
amplia flexibilidad de uso. Para la
planta de la empresa de Trento, SMI
ha estudiado una solucién logistica
que valoriza los puntos fuertes de
las maquinas suministradas y que
adna funcionalidad y versatilidad.
De esta integracion ha nacido una
instalacion para el empaquetado
secundario de final de linea que
permite a TrentoFrutta aprovechar
al maximo el potencial de cada una
de las maquinas SMI instaladas,
y que adapta la produccion a las
necesidades de empaquetado
en cartoncillo envolvente, film
termorretractil, bandeja mas film
y solo bandeja de envases sueltos
o de paquetes ya formados para
realizar comodas configuraciones
pack-in-pack.
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UN PARTNER DE CONFIANZA
DESDE 1961

a empresa de Trento nace en

1961 como Cremogen S.p.A.

por voluntad de la familia

Pizzinini. En 1966 la empresa se
transforma en Flli Pizzinini y en la estructura
propietaria entra a formar parte la empresa
alemana Peter Eckes, que pocoapoco adquiere
el control hasta que en 1971 se convierte en
el Gnico accionista. En octubre de 1988, tras
una ambiciosa operacion de reestructuracion
empresarial que duré varios afos, la empresa
cede la propiedad de Cremogen a un grupo
de empresarios alemanes que cambian el
nombre de la sociedad recién adquirida, a
la que llaman TrentoFrutta, y empiezan un
importante plan de inversiones finalizado
a impulsar el desarrollo del tratamiento de
la fruta. La empresa de Trento transforma
muchos tipos de fruta y verdura fresca vy
congelada, la mayoria de origen italiano, en

productos semielaborados para la industria
destinados a los mercados de todo el mundo.
Ademas, empaqueta por cuenta de terceros
una amplia gama de néctares, zumos vy
bebidas a base de fruta, asi como batidos y
homogeneizados para la primera infancia.
La calidad de las materias primas esta
garantiza por los frecuentes controles que
se llevan a cabo en campo por agronomos
expertos durante todas las fases del cultivo,
el cual puede ser convencional, ecologico o
controlado; ademas, todos los productos
pueden rastrearse a lo largo de toda la cadena
de produccion y comercializacion a partir del
campo de cultivo. Hoy, TrentoFrutta tiene una
capacidad de almacenamiento total de 25
millones de litros y entre sus clientes cuenta
con las principales industrias alimentarias del
mundo, como Sunval, y algunas industrias
farmacéuticas.
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TRENTOFRUTTA S.PA.
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UNA MIRADA HACIA
EL GRUPPO SUNVAL

n colaboracion con Sunval
Nahrungsmittel GmbH vy con
TrentoFrutta  SpA,  Sunval
ofrece alimentos biolégicos de
alta calidad para la primera infancia con
certificacion ecolégica y Demeter (*). La
gama productiva incluye homogeneizados
de fruta, verdura, carne, queso, leche (en
polvo o liquida) y muchos otros alimentos

para la primera infancia. Al objeto de
ofrecer una gama completa de productos
«baby-food», la empresa italo-alemana
colabora con otros productores de cremas
de cereales, pastas, galletas, etcétera, cuya
actividad se inspira en los mismos principios
y valores de Sunval: calidad, salud, ecologia
y genuinidad. Sunval fue una de las primeras
empresas que se dedicd al envasado de

12

alimentos para la primera infancia a partir
de los anos cincuenta. Con el paso de los
anos ha desarrollado una amplia gama de
productos (casi 400 recetas) en estrecha
colaboracion con nutricionistas, pediatras y
puericultores, y hoy es conocida en todo el
mundo como especialista en bioalimentos
con marca privada.

(*) Demeter Associazione ltalia es una asociacion
privada  de  productores,  transformadores y
distribuidores de productos agricolas y alimentarios
biodindmicos, cuyos socios aplican en su empresa
los estdndares internacionales Demeter para la
produccion, transformacion y etiquetado, lo que les da
derecho a aplicar la marca Demeter en sus productos.



Entre los clientes mas importantes de la
empresa italo-alemana se hallan empresas
grandes y pequenas, cadenas de negocios
y revendedores del sector alimentario que
operan a nivel nacional e internacional.
Gracias a un sistema de produccion de tres
turnos, de la planta de Sunval salen cada
ano unos 70 millones de tarros de alimentos
de alta calidad para la primera infancia,
ampliamente diversificados en cuanto a
recetas, formatos de paquete, preferencias
estacionales o campafas promocionales.

SUNVAL

TRENTO FRUTTA |
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DESCUBRIMOS POR QUE
LOS PRODUCTOS DEL TRENTINO
TIENEN UN SABOR UNICO!

ormado por un mosaico de
valles, recorrido por el rio
Adigio y enmarcado por las
Dolomitas, Trentino puede
considerarse como una zona de encuentro
entre los sabores de la cocina meridional y
los de la septentrional. Para los que bajan
del norte esta region ofrece una primera
muestra de los influjos mediterraneos

anticipando los sabores de la cocina
tipica italiana: asi es, en Trento se pueden
degustar algunos platos de origen latino,
como los buiuelos de salvia o de manzana
o el queso frito. En cambio, para los que
suben del sur se abre el mundo de la
gastronomianérdica con platos basados en
la tradicion alemana o austriaca, como los
«knodel» o «canederli», pequenas bolas

14

de pan duro amasado con ingredientes que
cambian de zona a zona pero que suelen
incluir speck (jamén ahumado tirolés),
queso, una pizca de cebollino, etcétera;
los «sauerkraut», sabroso chucrut que
a menudo se sirve con los «canederli», y
los «nockerln», una especie de foquis de
los cuales es muy conocida la variante con
requesén ahumado.



La fruta es un componente muy importante
del panorama gastronémico trentino. Ademas
de las manzanas, que merecen un capitulo
aparte, el Trentino es famoso por la ciruela de
Dro, las fresas, las frambuesas, las hortalizas
biolégicas del Valle de Gresta, los broculis
de Torbole y el maiz de Storo. El Trentino es
una mina inagotable de exquisiteces para
los amantes del dulce, empezando por el
«Strudel», un rollo de hojaldre relleno con
manzanas, pasas, pifiones, pan rallado
dorado en mantequilla y con un toque de
canela; para continuar con el «Zelten», tipico
dulce navidefio elaborado con datiles, frutos
secos, pasas sultaninas, pifiones, nueces,
canela, aguardiente y cofiac mezclados con
pasta de pan de centeno, sin olvidar la tarta
tirolesa de ciruelas y los «Krapfen» de Val
Passiria (Merano), esponjosos bollos con
mermelada, crema o semillas de girasol,
entre otros muchos dulces tipicos.

o ‘Una manzana
al dia del medico
te librarta 99

Es un famoso refran popular italiano para
demostrarquelamanzanaesunafrutaespecial,
considerada un farmaco de la naturaleza y
un remedio para un sinfin de problemas. Este
famoso refran revela una verdad cientifica,
como se afirma en un estudio presentado en
el congreso «Experimental Biology 2008
de San Diego, California. Los investigadores
analizaron los datos de la mayor base de datos
federal de Estados Unidos sobre nutricion y
salud, y descubrieron que las personas que
comen manzanas tienen un 27 por ciento
de probabilidades menos de enfermar de
sindrome metabdlico, un grupo de condiciones
relacionadas con distintas patologias cronicas
como la diabetes y la hipertension. Ademas,
los adultos consumidores de manzanas tienen
menos grasa abdominal, una presion un 30 por
ciento mas baja y un 21 por ciento menos de
riesgo de obesidad. Segfin los investigadores,
las manzanas tienen un papel protagonista
en una alimentacion sana baja en grasas y
azlicares.
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LA RUTA DE LA MANZANA
Y DE LOS SABORES DEL VAL
DINON Y DEL VAL DI SOLE

s un rincon del Trentino
noroccidental con historia,
cultura vy tradiciones muy
ricas, que desde no hace
mucho se presenta con una nueva oferta
gustosa y genuina: la asi llamada «Ruta
de la manzana y de los sabores» que,
ubicada en medio de los valles VVal di Non y
Val di Sole, esta rodeada por majestuosos
relieves montanosos como el Maddalene,
el macizo de Brenta y el Ortles-Cevedale.

Esta «ruta gastronémica» une los dos
valles, desde hace siglos dedicados al
cultivo de manzanas y de frutas, donde,
en un maravilloso paisaje lleno de lagos
y torrentes, se produce la Gnica manzana
DOP de Italia. En las zonas mas altas del
Val di Non y del Val di Sole esta extendida
la cria de ganado vacuno, y la leche
que se obtiene se utiliza para elaborar
distintas especialidades lacteo-queseras
muy apreciadas por los consumidores.
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Excelentes también los embutidos del
Trentino, entre los que destacamos la
«mortandéla» ahumada y la pequena
produccion de vino en las orillas del lago
de Santa Giustina. Son valles generosos
de fruta y de verdura con las que se
elaboran muchos productos ecolégicos y
naturales, mientras que las abundantes
abejas, que favorecen la polinizacion de
los frutales, nos regalan deliciosas mieles.



UNA HISTORIA GOLOSA

arece ser que los primeros
manzanos en Europa se
cultivaron en  Kazajistan,
en Asia Central. Luego, las
manzanas pasan a Grecia a través de la
Ruta de la Seda v llegan al Alto Adigio en
la época de las conquistas romanas. En la
Edad Media este arbol de fruta se cultivaba
principalmente en los monasterios, que
eran los depositarios de los conocimientos,
aunqgue las familias campesinas utilizaron
durante siglos la manzana para subsistir.
Ya por aguel entonces la manzana del Alto

Adigio se exportaba al norte a través de los
paises alpinos v, posteriormente, a través
de la nueva linea ferroviaria que cruzaba el
Paso del Brennero; entre 1880 y 1890 los
fruticultores del Alto Adigio conquistaron
una cierta cantidad de tierras para el
cultivo, gracias a la regulacion del curso
del rio Adigio vy al sucesivo saneamiento de
las zonas cenagosas circunstantes. Hacia
finales del siglo XIX nacieron las primeras
cooperativas de fruticultores, y desde
entonces el cultivo de las manzanas ha
continuado sin interrupciones.

17






SI SON ROSAS... FLORECERAN

ES UN PROVERBIO POPULAR ITALIANO QUE SE UTILIZA SOBRE
TODO PARA INCENTIVAR LA PROSECUCION DE UN TRABAJO O DE UN
PROYECTO CUYO RESULTADO ESTA CONDICIONADO POR LOGICAS Y
ACONTECIMIENTOS QUE, POR EL MOMENTO, NO SE PUEDEN PREVER.

VER ROSAS EN LOS PAISES ESCANDINAVOS ES BASTANTE INUSUAL,
AUNQUE NO IMPOSIBLE. EN LA CIUDAD DE MOLDE, EN NORUEGA, LAS
ROSAS ESTAN POR DOQUIER, HECHO POR EL CUAL ESTA LOCALIDAD ES
CONOCIDA COMO LA «CIUDAD DE LAS ROSAS», APELATIVO QUE DESTACA
EL CARACTER EXCEPCIONAL DE DICHA «PRESENCIA» FLORAL, POSIBLE
GRACIAS AL CLIMA QUE NO SE SUELE ENCONTRAR EN OTROS LUGARES
DE LA MISMA LATITUD. LA BELLA FLOR LUCE EN TODO SU ESPLENDOR
CON SU DELICADO AROMA EN JARDINES, TERRAZAS, PATIOS Y BALCONES,
PERO TAMBIEN NOS LA PODEMOS ENCONTRAR PINTADA, TARACEADA,
ESCULPIDA Y REPRESENTADA EN CUALQUIER RINCON, POR LO QUE SE HA
CONVERTIDO EN EL SIMBOLO DE LA IDENTIDAD CIUDADANA.

GEO LOCATION




ROSAS Y TECNOLOGIA

a rosa mas apreciada de esta
ciudad noruega floreci6 en
1929 vy continGa floreciendo
ano tras ano, siendo cada dia
mas apreciada y Gnica en el panorama
local. Hablamos de la empresa Oskar
Sylte, productora y embotelladora de agua
mineral y de bebidas, famosa en el norte
de Europa por la produccion de soda con
sabor a pina. Al igual que una de las rosas
de Molde, la empresa surgid gracias a la
habilidad de sus fundadores para saberse
adaptar continuamente a las situaciones

MOLDE:

del mercado, invirtiendo en modernas
tecnologias para ofrecer productos cada
vez mas competitivos y atractivos. Para
la modernizar la linea de embotellado de
bebidas de marca Brus con sabor a fruta,
la empresa ha recurrido a las soluciones de
embotellado y de empaquetado que SMI les
ha propuesto. Estas soluciones comprenden
un sistema integrado de soplado, llenado y
taponado ECOBLOC® de la serie LG-VMAG,
una empaquetadora con film termorretractil
SK 602F, cintas transportadoras y maquinas
de subabastecimiento.
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OSKAR SYLTE MINERALVANNFABRIKK A.S.

21



UNA ZAMBULLIDA EN LA HISTORIA

a historia de la sociedad Oskar Sylte Mineralvannfabrikk AS esta
estrechamente relacionada con su fundador, el noruego Oskar Sylte
(1907-1976). Llegado a la ciudad de Molde a edad temprana después de
haber trabajado como recadero para diferentes empresas locales, Oskar
Sylte funda una empresa de comercio de pescado vy hielo, y pronto se convierte en el
propietario de una nevera de hielo en Romsdalsmuseet que le permite entregar comida
fresca a los turistas. Tras algunos anos de prosperos negocios y ganancias, el mercado
del pescado sufre una ralentizacion, por lo que, con tan solo 24 afos, Oskar Sylte decide
comprar algunas maquinas para dedicarse a la produccién de soda en la vieja fabrica
Meierigarden, en Molde; simultdneamente entra en el sector de la produccion de
cerveza, pero luego opta por dedicarse exclusivamente a la produccién de soda.

22



urante la Segunda Guerra

Mundial los bombardeos

sobre la ciudad de Molde

también alcanzan a |la
empresa de Oskar Sylte, que continuara
su actividad en el barrio de Kirkebakken;
con la reconstruccion tras la guerra,
la empresa noruega edifica una nueva
sede en la zona de Vektergata. En 1973
la produccién se traslada a una gran
planta fuera de la ciudad, en la zona de
Arg; esta decision suscita muchas criticas
por parte de quien retiene ilusorio e
ingenuo construir una planta de grandes
dimensiones, pero en los anos siguientes
el fuerte crecimiento de la produccion y
de las ventas da, una vez mas, la razéon

al viejo Oscar Sylte y, de hecho, hoy la
extension del establecimiento dobla la
inicial. En 1990 la sociedad Oskar Sylte
Mineralvannfabrikk AS firma un acuerdo
con Ringnes, el mayor productor de
cerveza de Noruega. Después de 27 afios
de cooperacion, el acuerdo con Ringnes
(que en la actualidad forma parte de
Carlsberg) termina el 1 de junio de 2016;
esta decision obliga a Oskar Sylte a llevar
a cabo una reorganizacion que proteja el
know-how adquirido y establezca unas
bases solidas para la expansion de la
gama productiva y de las ventas.

OSKARSYLTE | 23



oy, Oskar Sylte es una
empresa moderna equipada
con tecnologias a la
vanguardia que ha sabido
hacer frente a lo largo de los afos a
situaciones de mercado poco favorables y
a profundos procesos de reestructuracion
y de reorganizacion, como la reconstruccion
tras los bombardeos de la Segunda
Guerra Mundial. Mas recientemente, para
modernizar la linea de embotellado de

bebidas de marca Brus con sabor a fruta,
la empresa ha recurrido a las soluciones de
embotellado y de empaquetado que SMl les
hapropuesto. Estas soluciones comprenden
un sistema integrado de soplado, llenado
y taponado ECOBLOC® de la serie LG-
VMAG de 20.000 botellas por hora, una
empaquetadora con film termorretractil SK
602F, cintas transportadoras y maquinas
de subabastecimiento.

24

De la izquierda: Oskar Dag Sylte Junior,
Ingunn Sylte y su padre Oskar Dag Sylte Senior
estan brindando con una botella de Brus
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LAS SOLUCIONES
SMI PARA OSKAR SYLTE

26

as numerosas
magquinas suministradas
por SMI a Eaux Vives
se han disenado
segln criterios innovadores que
permiten alcanzar altos niveles
de eficiencia productiva y reducir
considerablemente el consumo
energético y el coste total de
propiedad (Total Cost of Ownership
- TCO, por sus siglas en inglés) del
cliente. El sistema ECOBLOC® 10-
66-10 HP LG-VMAG es la solucion
ideal para el embotellado de
bebidas con gas vy sin gas en lineas
PET de alta velocidad, gracias a la
integracion en un solo «bloque»
de las operaciones de estirado-
soplado, llenado y taponado. Asi
es, esta configuracion no requiere
la presencia de la enjuagadora, de
las cintas transportadoras por aire
entrelasopladoray lallenadoray de
las cintas de acumulacién, con las
consiguientes ventajas en términos
econdmicos y de mantenimiento.
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EN LOS ALREDEDORES DE
LA EMPRESA OSKAR SYLTE

a ciudad de Molde surge en
la orilla septentrional del
Romsdalsfjord, un fiordo
banado por las aguas del
mar de Noruega, y goza de un magnifico
panorama de las cumbres de la orilla
meridional del fiordo al suroeste del
pais. La ciudad es conocida por la belleza
de la naturaleza que la rodea, como el
«Molde Panorama» con sus 222 cumbres
montanosas. Molde es una ciudad

moderna, operativa en distintos sectores
productivos y con numerosas iniciativas
culturales, como el Festival internacional de
la literatura (Bjornson Festival) y el Festival
anual de Jazz (Molde International Jazz
Festival). La ciudad también es conocida
por la Carretera Atlantica (Atlantic Road -
Rv64), una de las rutas panoramicas mas
sugestivas del mundo. Con una longitud
de 8,3 km, esta carretera esta construida
sobre ocho puentes bajos que unen un

pequeno archipiélago de islotes, y en 2006
fue declarada la estructura noruega del siglo
(es la carretera panoramica mas visitada
de Noruega, después de la Carretera
Trollstigen). La Carretera Trollstigen, es
decir, «la escalera del trol», es una obra de
la naturaleza Gnica y fascinante, formada
por 11 curvas cerradas con una pendiente
media del 12 % hasta Stigrgra, el punto mas
alto del recorrido situado a 858 metros
sobre el nivel del mar.



#MOLDEJAZZ

CADA ANO, EN EL MES DE JULIO, LA CIUDAD NORUEGA DE MOLDE ACOGE EL MOLDE INTERNATIONAL
IAZZ FESTIVAL (MIJF), UNO DE LOS FESTIVALES DE JAZZ MAS ANTIGUOS DE EUROPA (LA PRIMERA|
EDICION SE REMONTA A 1961) Y, SIN DUDA, UNO DE LOS EVENTOS MUSICALES MAS FAMOSOS DE
ESCANDINAVIA. DURANTE LA SEMANA DEL FESTIVAL MILES DE PERSONAS INVADEN LA CIUDAD
PARA ASISTIR A LOS NUMEROSOS CONCIERTOS DE MUSICA JAZZ, BLUES, POP Y ROCK QUE DAN LOS

ARTISTAS MAS FAMOSOS DEL MUNDO; EN EDICIONES PASADAS PARTICIPARON LEYENDAS DEL JAZZ
DE LA TALLA DE MILES DAVIS, BILL EVANS, JACO PASTORIUS, CHICK COREA, ART BLAKEY Y OTROS|
MUCHOS MAS, ASi COMO AUTENTICAS ESTRELLAS DE LA MUSICA BLUES, POP Y ROCK COME BOB
DYLAN, ERIC CLAPTON, PATTI SMITH, B.B. KING, JAMES BROWN Y STING.







EL OBJETIVO DE LA SOCIEDAD DANONE DE MEXICO, «LLEVAR LA SALUD A TRAVES DE
LA ALIMENTACION AL MAYOR NUMERO DE PERSONAS POSIBLE>, SE CUMPLE A LA
PERFECCION EN LA CIUDAD DE IRAPUTO, DONDE LA LLEGADA DE LA MULTINACIONAL
FRANCESAHASIGNIFICADO UN IMPORTANTE CAMBIO EN LA OFERTA DE PRODUCTOS
LACTEO-QUESERQS DE ALTA CALIDAD PARA LA ALIMENTACION DE LOS MEXICANQS,
Y HA CONTRIBUIDO EN GRAN MEDIDA A DIFUNDIR LA CULTURA DEL CONSUMO
DE YOGUR, UN PRODUCTO DELICIOSO Y SALUDABLE. HOY, LA PLANTA DANONE DE
IRAPUATO ES UNO DE LOS ESTABLECIMIENTOS PRODUCTIVOS MAS MODERNOS
DEL GRUPO AGROALIMENTARIO FRANCES EN TODO EL MUNDO, CON UNO DE LOS
MAS ALTOS ESTANDARES OPERATIVOS Y CUALITATIVOS. LA EMPRESA MEXICANA
HA LOGRADO ESTOS IMPORTANTES RESULTADOS GRACIAS AL TALENTO DE SUS
RECURSOS HUMANOQS, A LOS ALTOS PARAMETROS DE CALIDAD Y SEGURIDAD
APLICADOS ALOS PROCESOS INDUSTRIALES, A LA INVESTIGACION Y AL DESARROLLO
DE PRODUCTOS ALIMENTARIOS CADA VEZ MAS SANOS Y GENUINOS, AST COMO AL
USO DE TECNOLOGIAS DE ULTIMA GENERACION QUE ASEGURAN LA EFICIENCIA Y LA
COMPETITIVIDAD DE LAS PLANTAS DE PRODUCCION.

GEO LOCATION
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xtensos cultivos de fresas que,

vistas de lejos, parecen ser

pinceladas de color rojo: no

existe una imagen mejor para
describir la ciudad de Irapuato, en el estado de
Guanajuato en México, donde el cerro emerge
en la llanura (este es el significado de Irapuato
en la lengua local) y donde es imposible
resistirse a un plato de fresas frescas con
nata... o a los deliciosos productos a base de
fresas elaborados por la sociedad Danone de
México, que en esta localidad ha instalado una
de las plantas de produccién mas grandes del
pais. Todo lo que rodea a la ciudad de Irapuato

tiene el sabor y los colores de las fresas: desde
la fruta fresca hasta la mermelada, sin olvidar
las excelentes «fresas cristalizadas» que se
pueden saborear en distintas variedades,
desde las tradicionales de azlcar hasta las
cristalizadas con salsa chile o chocolate.
En la lengua local Irapuato significa «cerro
que emerge en la llanura», es decir, un lugar
favorable para el desarrollo de la agricultura,
que hoy es la principal actividad econémica de
la ciudad. Asi es, Irapuato cuenta con la mayor
produccion de fresas, broculis, zanahorias y
aguacates de todo México, ademas de otras
muchas frutas y verduras que crecen lozanas
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en este terreno fértil. No importa cuantas
fresas se produzcan realmente en Irapuato: el
nombre de esta ciudad esta tan estrechamente
vinculado a esta fruta que sus habitantes
siempre recibiran carinosamente el nombre
de «Freseros» 0 «Strawberry Heads». Si se
compara con otras ciudades mexicanas, con
su medio millén de habitantes Irapuato es un
asentamiento urbano relativamente pequernio
pero con un encanto y una belleza inigualables,
con una historia y cultura de gran riqueza y
con un patrimonio arquitectdnico de gran
valor, como asi lo demuestran sus numerosos
monumentos, templos, iglesias y plazas.



¢Como
ha sido posible
todo esto?

Para descubrirlo hay que sumergirse en el pasado, y mas exactamente
hasta 1700, cuando se produjo la muerte de Carlos Il de Espana vy subi6 al
trono Felipe V, nieto del rey de Francia. Se cuenta que, para saber qué les

interesaba a los espanoles, el nuevo rey decide organizar algunas expediciones
a Chile, desde donde las primeras plantas de fresas se enviaron a Francia;
desde Europa las fresas tardaron casi dos siglos en llegar a México, donde a
partir de 1849 el cultivo de |a planta de la fresa conoci6 un rapido desarrollo
en Irapuato, y se convirtié en la principal actividad econémica de la ciudad.
Gracias a su excepcional calidad, las fresas de Irapuato gozan de una
fama indiscutible tanto en ambito nacional como internacional. Tanto
es asi que en esta ciudad mexicana se celebra el importante
festival de la «Capital mundial de la fresa», uno de los eventos
principales del «Si Sabe», festival gastronémico del
Estado de Guanajuato que acoge, entre otros
eventos, 27 stands de productos
gastronomicos artesanales.
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LA SALUD Y LA ALIMENTACION
VAN UNIDAS DE LA MANO

2

esde hace mucho tiempo, el
Grupo Danone se ocupa de
promover la importancia de una
dieta alimentaria correcta como
elemento fundamental para desarrollar y
mantener un estilo de vida sano. En especial,
Danone de México presta mucha atencion a
todas las actividades que fomentan habitos
correctos de hidratacion y alimentacion,
incentivando una serie de iniciativas
finalizadas a educar a los mexicanos a
desempenar actividades fisicas, a beber

agua natural varias veces al dia, a eliminar
costumbres perjudiciales para el organismo
humano v, en general, a tener un estilo
de vida sano. Por ejemplo, mediante el
Manifiesto «Danone 2020», la empresa
multinacional francesa adopta un enfoque
revolucionario a nivel mundial para tratar
temas relacionados con la salud, empezando
por la comida. Ademas, promueve la cultura
de la alimentacion sana y genuina no solo
a través de la venta de sus productos, sino
también alentando habitos saludables

EL ESTABLECIMIENTO DE IRAPUATO ES EL MAS GRANDE
DEL MUNDO POR VOLUMEN DE PRODUCCION

34



entre sus 100.000 empleados. Danone de
México también promueve firmemente los
objetivos del Manifiesto «Danone 2020» a
través de cuatro areas clave:

» Mi salud: control peridico del peso y de
los habitos de los trabajadores Danone,
ademas de ensefar a comer de manera
sana, a hidratarse correctamente y a
realizar ejercicio fisico.

» Un yogur todos los dias: campafia que
anima al personal al consumo diario de
yogur, siguiendo asi las lineas directrices
oficiales de nutricion y alimentacion en
México.

= Hidratate bien: se promueve un estilo de
vida sano que empieza por una correcta y
sana hidratacion.

» Consumo de alimentos funcionales:
alimentos que tienen  propiedades
beneficiosas para la salud gracias a su
contenido de minerales, vitaminas, fibras
alimentarias u otros compuestos.

DANONE DE MEXICO S.A. DE C.V.
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UNA HISTORIA DE EXITO
DESDE FRANCIA HASTA MEXICO

on la experiencia que le brinda

su consolidada experiencia

adquirida en mas de 50 anos

de actividad, la sociedad
francesa Danone llega a México en 1995,
dando un fuerte impulso a la oferta local
de productos lacteo-queseros y un giro
a las preferencias alimentarias de los
mexicanos. La planta de Danone de México
surge en la ciudad industrial de Irapuato,
en el Estado de Guanajuato, y de sus
instalaciones salen mas de 119 productos
diferentes: Activia®, Danette®, Danone®,
Danonino®, DanUp®, Dany® y Vitalinea®.
Gracias a su volumen de produccion y a
los estandares cualitativos alcanzados,
la planta de Irapuato se considera la
instalacion mas importante del Grupo
Danone a escala internacional, asi como

una de las mas grandes y modernas
empresas a nivel mundial. Ademas de
gestionar de manera muy eficiente 20
lineas de produccion, el equipo de la
planta mexicana lleva a cabo una intensa
actividad de investigacion vy desarrollo
para mejorar y ampliar continuamente
la gama de productos Danone que se
distribuye en México y en otros paises de
Ameérica Central. Justo enfrente de la planta
de Irapuato esta ubicado el Centro de
Distribucion Regional (CDR) de la empresa,
que contiene las camaras frigorificas mas
grandes de América Latina. Estas camaras
garantizan que el producto se conserve
intacto dentro de un «rango» establecido
de temperatura, para proteger su calidad
y propiedades hasta el momento de la
distribucion en el mercado.
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Para aliviar las molestias de los nifios que
sufrian dolencias intestinales después de
la Primera Guerra Mundial, el comerciante
espanol Isaac Carasso funda en 1919

en Barcelona una pequena fabrica que
producia yogures con cultivos procedentes
del Instituto Pasteur de Paris. Isaac

EL CENTRO DE DISTRIBUCION
REGIONAL DANONE

El Centro de Distribucion Regional de Irapuato es el
corazén de la distribucion de Danone en México y en
Ameérica Central; es una moderna instalacion de mas
de 10.000 m? donde se almacenan todos los productos
que salen de las 20 lineas de empaquetado del cercano
establecimiento antes de ser distribuidas en México,
El Salvador v Guatemala. El CDR esta en activo desde
diciembre de 2010y se inaugurd formalmente en el mes
de marzo de 2011; el éxito de esta instalacion logistica
no solo esta determinado por soluciones tecnolégicas
de dltima generacion, sino también por una fuerza de
trabajo activa las 24 horas del dig, los 365 dias del afio.

Carasso busca un nombre para la marca
e inmediatamente piensa en «Danon»,
que era el carinoso apelativo de su hijo
Daniel, pero las autoridades lo rechazan
por tratarse de un nombre propio. Para
obviar este obstaculo, afiade una «e» al
nombre: nace asi la marca Danone. Daniel
Carasso estudia en la Ecole Supérieure de
Commerce de Marsella y posteriormente
cursa estudios de bacteriologia para
consolidar sus conocimientos sobre los
cultivos; estos estudios le seran muy
Gtiles cuando, antes de cumplir 20 afos,
decide lanzar los productos Danone en
Francia y el 6 de febrero de 1929 registra
la Société Parisienne du Yoghourt, una
empresa con un capital de 500.000 francos
franceses y con Daniel Carasso como
director Gnico. Posteriormente la sociedad
Danone sera la protagonista de una larga
serie de ampliaciones, transformaciones y
fusiones que la convertiran en uno de los

> | B
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grupos multinacionales mas importantes
y dinamicos del sector alimentario
mundial; con una facturacion global de
22.000 millones de euros en 2015, el
Grupo Danone esta presente en cinco
continentes, dispone de mas de 180
plantas de produccién y da empleo a unas
100.000 personas. El objetivo de Danone
es llevar la salud al mayor nimero posible
de personas a través de la alimentacion,
y su actividad se basa en cuatro lineas
de negocios: Productos lacteos frescos
(Dairy Division), Nutricion Infantil (Early
Life Nutrition), Agua embotellada (Waters
Division) y Nutricion Médica (Medical
Division). La multinacional francesa
produce y comercializa productos con
marca Danone®, Activia®, Evian®, Volvic®,
Aqua®, Gallia® Actimel®, Nutricia®,
Bledina®, Cow & Gate®, Fortimel®,
Taillefine®, Vitalinea®, Ser®, FortiCare®,
Infatrini® y otros muchos mas.




LAS SOLUCIONES

SMI PARA

DANONE DE MEXICO

- I iLA PLANTA DE IRAPUATO TIENE UNA PRODUCCION
EQUIVALENTE A 7 PLANTAS DANONE EUROPEAS!
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n la planta de

embotellado  Danone

de Irapuato funcionan

8 empaquetadoras
automaticas SMI para el
embalaje secundario en distintas
configuraciones de paquete. La
colaboracion entre SMI y la empresa
mexicana empez6 en 2009 con la
instalacion de una enfardadora LSK
35P que empaqueta distintos tipos de
envases en mdltiples configuraciones
de paquete a una velocidad maxima
de 35 paquetes por minuto. El
suministro mas reciente comprende
3 enfardadoras SK 500T destinadas
a las lineas de produccion de yogur
para beber con marca DanUp®,
Activia® y Danone®. En México SMI
también abastece las plantas de
embotellado v de empaquetado de
otras empresas del Grupo Danone
desde hace muchos anos.
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n el desayuno, como tentempié y también como
postre ligero, el yogur es un alimento versatil y uno
de los mas beneficiosos para la salud y el bienestar
de todo el organismo. La literatura cientifica

describe el yogur como un alimento extraordinario con

miltiples propiedades beneficiosas, un aliado cotidiano

que satisface todas las necesidades alimentarias

de manera sana y natural. Estas propiedades

se describen en importantes estudios sobre el

tema, entre los que destaca el proyecto «Yogurt

Nutrition Initiative (YINI)» llevado a cabo por el

Danone Institute International en colaboracion

con la American Society for Nutrition and

International Osteoporosis Foundation.

Dicho estudio ha indagado a fondo sobre el

importante papel que reviste el yogur en la

alimentacién humana a cualquier edad, y

los resultados del mismo se recogen en

un libro que lleva por titulo «Yo, yogur: de

la alimentacion a la salud», que tiene el

objetivo de difundir el conocimiento de las

propiedades beneficiosas de este alimento

sabroso y saludable.

El yogur: entre historia y curiosidad

Elalimento funcional por excelenciaes laleche
materna, pero el mundo vegetal también nos

brinda numerosos alimentos funcionales
naturales, todos ellos con especificas y
beneficiosas propiedades: el tomate, la uva,

el café, el té, el cacao y los aceites vegetales,

por mencionar algunos de los mas
difundidos. Después de la leche materna,

el alimento funcional mas importante a
cualquier edad es, sin duda alguna, el yogur.
Encontramos pruebas del consumo de este
alimento en numerosos documentos antiguos,
incluida la Biblia; asi es, en el Génesis se narra

que Abraham ofrecid al Sefor pan, carne de
ternera, leche fresca y leche agria. En época mas
reciente, en una obra de 1799 un viajero describe la
leche cuajada que los griegos llamaban «ghiogurt»,
mientras que en otro documento de 1890 se cita que
los turcos solian consumir una leche agria llamada
«lugurth». Pero no sera hasta 1882 cuando empieza la
historia moderna del yogur, cuando el bidlogo ruso Elie
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Metchnikoff (Premio Nobel de Medicina en
1908), estudiando la vida y costumbres de los
pastores caucasicos, llega a la conclusion de
que su consumo habitual de leche fermentada
esta estrechamente relacionado con su, para
aquellos tiempos, insélita longevidad y buena
salud. Naturalmente, para vivir hasta los 100
anos no basta consumir yogur, aunque sea
en grandes cantidades, pero Elia Metchnikoff
tiene el mérito de haber puesto en evidencia
el efecto beneficioso de la leche fermentada
en todo el organismo vy, en especial, en el
intestino. Para producir yogur se puede utilizar
todo tipo de leche; también la leche de soja,
de origen completamente vegetal, se puede
fermentar sin problemas. En la actualidad el
yogur se produce principalmente en grandes
instalaciones industriales utilizando cultivos
microbianos seleccionados, y en el mercado
han obtenido un gran éxito los yogures dulces,
a los cuales a menudo se anade az(icar, otros
dulcificantes, fruta u otros ingredientes.

9 LA LITERATURA CIENTIFICA DESCRIBE EL YOGUR COMO UN ALIMENTO EXTRAORDINARIO
CON MULTIPLES PROPIEDADES BENEFICIOSAS, UN ALIADO COTIDIANO QUE SATISFACE
TODAS LAS NECESIDADES ALIMENTARIAS DE MANERA SANA Y NATURAL

41



EL EMBALAJE
ALIMENTARIO
EN MEXICO

42

oy, México es uno de los mercados

mas interesantes para la industria del

embalaje alimentario gracias a sus 115

millones de consumidores que compran
cada vez mas cantidad de alimentos y bebidas,
asi como a una industria alimentaria de relevancia
mundial en fuerte expansion. Segin un reciente
informe de la Agencia ltaliana para el Comercio
Exterior (ICE - Agenzia per la promozione all'estero
e linternazionalizzazione delle imprese italiane),
el sector alimentario mexicano representa una
produccion anual de la industria del empaquetado vy
embotellado de 10 millones de toneladas, con una
facturacion superior a 11.000 millones de USD y
con una importacion de maquinas destinadas a este
sector de 500 millones de USD al ano.



YOGUR PARA BEBER
UN PRODUCTO JOVEN PARA
UN MERCADO JOVEN

e estima que aproximadamente
la mitad de Ila poblacion
mexicana, es decir, casi 60
millones de personas, tiene
menos de 28 afos; por lo tanto, un nimero
cada vez mayor de empresas del sector
alimentario quiere satisfacer las necesidades
de esta franja de poblacion y apuesta por
productos apreciados por los jovenes,
como el yogur, y en especial en la version
para beber. Gracias también a la mayor
disponibilidad econémica de la poblacion, en
los Gltimos anos el consumo de yogur para

beber ha experimentado un auténtico
«boom» entre los mas jovenes, que cada
vezloincluyen mas en su dieta alimentaria.
El fuerte crecimiento de la demanda de
este producto alimentario ha impulsado
una serie de nuevas inversiones por parte
de todas las empresas del sector, al objeto
de adquirir una cuota de mercado cada vez
mas importante gracias a la introduccion
de nuevos sabores, envases y tipos de
paquete.

LOS DATOS PRESENTADOS EN ESTE ARTICULO FUERON COMPILADOS POR SMI Y PODRIA

NO REFLEJAR LOS RESULTADOS Y CAMPANAS MAS RECIENTES DEL GRUPO DANONE
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APRECIADOS DESDE HACE MILES DE ANOS POR SUS PROPIEDADES EMOLIENTES E
HIDRATANTES, LOS ACEITES VEGETALES SIEMPRE HAN TENIDO UN IMPORTANTE
PAPEL EN MUCHAS CULTURAS. ASI ES, POSEEN PROPIEDADES CURATIVAS Y SON
UN REMEDIO NATURAL PARA TRATAR MUCHAS MOLESTIAS. EN LOS ULTIMOS ANOS
EL MERCADO DE LA PRODUCCION DE ACEITES Y GRASAS HA EXPERIMENTADO UNA
CONSIDERABLE EXPANSION QUE, COMO SUCEDE EN ARGELIA, ESTA DIRECTAMENTE
RELACIONADA CON EL CRECIMIENTO DE LA POBLACION Y CON LA TENDENCIA CADA
VEZ MAS CONSOLIDADA DE CONSIDERAR DICHOS PRODUCTOS UN INGREDIENTE
ESENCIAL PARA LA COCINA LOCALY LA PREPARACION DE LAS COMIDAS. EL AUMENTO
DE LA DEMANDA HA IMPULSADO A MUCHAS EMPRESAS DEL SECTOR A INVERTIR EN
NUEVAS PLANTAS DE PRODUCCION, COMO ES EL CASO DE LA SOCIEDAD ARGELINA
PROLIPOS SARL, QUE RECIENTEMENTE HA INSTALADO TRES NUEVAS LINEAS DE
EMBOTELLADO Y EMPAQUETADO DE ACEITE VEGETAL. PROLIPOS, UNA DE LAS
PRINCIPALES EMPRESAS DEL SECTOR AGROALIMENTARIO DEL NORTE DE AFRICA, SE
HA DIRIGIDO A SMI PARA EL SUMINISTRO DE MODERNOS EQUIPOS AUTOMATICOS
QUE RESPONDAN CON EFICACIA A LAS NECESIDADES ACTUALES DEL MERCADO Y
QUE TAMBIEN PUEDAN HACER FRENTE A LAS FUTURAS.

GEO LOCATION
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a sociedad Prolipos es una de las

empresas mas importantes del

sector agroalimentario de Argelia

nororiental y esta especializada
en la produccion de aceites y alimentos
derivados del refinado de aceite vegetal
bruto. Fundada en el afio 2000 por la familia
Bareche, desde sus origenes la empresa ha
destacado en el mercado argelino por sus
productos de calidad superior vendidos a
un precio muy competitivo, cuya produccion
supera actualmente las 700.000 botellas al
dia. Prolipos no se dedica solo a la produccion
de aceites vegetales para uso alimentario (de
la cual es lider en el mercado), sino que con
el paso de los anos ha ido diversificando su
actividad en distintos sectores: margarina,
jabones para la industria cosmética y barnices
y pinturas destinadas a los productores de
colas. Recientemente la empresa argelina

ha inaugurado una unidad de produccion de
liquidos detergentes, un producto que se
puede diluir y utilizar en muchos ambitos
domeésticos y sanitarios para limpiar,
desodorizar, blanquear, desinfectar y también
para depurar el agua. En cualquier caso, la
produccion de aceite vegetal sigue siendo la
actividad principal, con una capacidad nominal
de 450 toneladas al dia, transformadas en
aceite de mesa de pureza extraordinaria que
se comercializa en botellas de 1 litro, 2 litros
y en bidones de 5 litros. La expansion de la
demanda de este producto ha impulsado a
los propietarios de Prolipos a invertir en tres
nuevas lineas de embotellado y empaquetado
de aceite vegetal, que pueden producir de
6.000 a 20.000 botellas por hora dependiendo
del formato de la botella, y para el suministro
de las cuales se ha dirigido a SMI. Los tres
nuevos equipos de produccién completamente

46

automatizados estan destinados al empaquetado de
aceite en botellas PET de 1 litro, 2 litros y 5 litros.



LA GAMA DE PRODUCTOS
PROLIPOS

| aceite de marca «Lynor» es

un producto 100% derivado

del aceite vegetal de soja,

sin colesterol y enriquecido
con vitamina E, y es el ingrediente ideal
para preparar las comidas de cada dia.
La margarina de mesa «Lyna» es una
margarina vegetal sin colesterol, ligera
y sabrosa, facil de untar y enriquecida
con vitaminas A, D y E; multiuso, es ideal
para la coccién, para preparar salsas o
simplemente para degustar untada. La
margarina de marca «Hana» contiene un
82 % de grasa vegetal y un 16 % de agua,
y es una fuente rica en vitamina A, D y
E; gracias a su composicion especial, este
producto es ideal para preparar laminas
de hojaldre, de masa brisa y de otras
masas parecidas. Pero la produccion de
Prolipos no acaba aqui... En el afno 2011
la empresa argelina abri6 una nueva
fabrica para fabricar bloques de jabén
destinados a ser transformados en
jabén de Marsella, jabon para la higiene
personal y jabén para usos especificos,
sectores en los cuales Prolipos cubre una
buena franja de la demanda nacional. El
jabdén de Marsella de marca «Citadelle»
es un tipo de jabon derivado de la
saponificacion del aceite, especialmente
vegetal (aceite de palma y estearina),
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sin disolventes y sin colorantes,
excelente para la piel. El jabén
Citadelle, gracias a las cualidades
de sus ingredientes sin alérgenos,
es el producto ideal para la higiene
de los nifos y de todas las personas
que sufren alergias, y se puede usar
cotidianamente para lavarse las
manos v el cuerpo.

PROLIPOS SARL

El consumo del aceite vegetal en Algeria en millones de kilos (previsiones incluidas)
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| consumo de aceite y de grasa

esta en continuo crecimiento

en Argelia gracias al aumento

de la poblacion y a la mayor
disponibilidad econémica de un ndmero
cada vez mayor de familias. Los habitos
de los consumidores parecen decantarse
cada vez mas por el consumo de aceites y
grasas de origen vegetal; esta tendencia
esta motivada por factores relacionados
con la salud y el bienestar, ademas
de porque los productos vegetales
y de semillas no tienen sustitutos o
alternativas validas en cocina vy, factor
no menos importante, estan disponibles
a precios mucho mas convenientes si
los comparamos con los de las grasas
de origen animal. Segln un exhaustivo
estudio de mercado de la sociedad
especializada Canadean, se estima que
el volumen del consumo de aceites
vegetales en Argelia en el afio 2020 sera
de 341 millones de kg, lo que equivale
a un 24 % mas respecto al volumen
registrado en 2015 (275 millones de kg).
De aqui deriva la necesidad de muchas
empresas del sector de reorganizar
su produccion para poder hacer
frente adecuadamente a la demanda
del mercado en los proximos afos,
invirtiendo para ello ingentes capitales en
nuevos establecimientos o en proyectos
de ampliacion y modernizacion de los ya
existentes.



EL MERCADO
DE LOS
ACEITES
PARA USO
ALIMENTARIO
EN ARGELIA



LAS SOLUCIONES

SMI PARA
PROLIPOS

n el establecimiento
de Prolipos estan
instaladas tres
nuevas lineas de
produccion de @ltima generacion
suministradas por SMI para el
embotellado y el empaquetado de
aceite en botellas PET. Del embalaje
primario se ocupan tres sistemas
integrados de soplado, llenado vy
taponado de la serie ECOBLOC®
VMAS; para el embalaje secundario
se utilizan enfardadoras con solo
film de la serie LSK (linea 1) y de la
serie SK (lineas 2 y 3); el embalaje
terciario en paletas de 1000x1200
mm se realiza con sistemas
automaticos de paletizacion de
la serie APS, mientras que el
desplazamiento de las botellas
sueltas en salida de los sistemas
ECOBLOC® y de los paquetes en
salida de las enfardadoras se lleva
a cabo con cintas transportadoras
completamente automatizadas.
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SISTEMAS
INTEGRADOS SERIE
ECOBLOC® VMAS

n el pasado, el envase mas

comin para el aceite de uso

alimentario era la lata de

metal de 3 o 5 litros; luego, al
menos para los formatos mas pequefios
de 0,75y 1L, ganaron terreno los envases
de vidrio, mientras que en los Gltimos
anos la tendencia mas significativa es el
paso progresivo a las botellas de PET, que
son una solucién de embalaje comoda,
ligera e infrangible. Prolipos, sabedor de
los muchos aspectos positivos del PET
respecto a otros materiales de embalaje,
ha puesto en marcha este proyecto
de inversion para las tres nuevas
lineas de embotellado llave en mano

EMBALAJE PRIMARIO
CON UNA SOLA MAQUINA

que ha encargado a SMI, y que se ha
materializado en el disefio de los envases
de 1L 2Ly5Lyen lainstalacion de
todas las maquinas necesarias para
gestionar el proceso completo de
empaquetado, hasta la paletizacion
para el transporte y la distribucion a los
centros de venta. La solucion que SMI
ha propuesto para el embalaje primario
comprende tres sistemas integrados
de la serie ECOBLOC® VMAS para el
soplado, el llenado y el taponado de
botellas PET de distintos formatos. Se
trata de una solucion muy ventajosa
para la empresa argelina, vya que
agrupar estas tres funciones en una
sola maquina permite reducir costes vy
simplificar la gestién de la instalacion,
especialmente si se compara con otras
soluciones tradicionales que requieren
largos tramos de cintas transportadoras
para conectar las maquinas separadas
y varios operadores para controlarlas.
Ademas, la solucion ECOBLOC® que
SMI ha propuesto a Prolipos asegura un
alto estandar higiénico en el proceso de
llenado, operacién muy delicada ya que la
viscosidad del aceite para uso alimentario
requiere técnicas de llenado precisas vy
eficaces que, en las instalaciones SMI, se
basan en medidores de caudal masicos
de control electronico. Las llenadoras
SMI suministradas a la empresa argelina
cuentan con soluciones innovadoras para
proteger la calidad del producto y reducir
al minimo los derroches; por ejemplo,
no hay ningln contacto entre la botella
y la valvula de llenado, y el llenado se
realiza a dos velocidades para completar
el ciclo de produccién en el menor tiempo
posible y evitar que el producto se salga
de la botella.
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FINAL DE LINEA

COMPACTO

ENFARDADORAS
SERIE LSK'Y SK

En empaquetado secundario que Prolipos ha
elegido prevé el uso solo de film termorretractil.
Asi es, en las tres lineas de embotellado
suministras por SMI se han instalado una
enfardadora LSK 40F (linea 1), una enfardadora

SK 400F (linea 2) y una enfardadora SK
600F (linea 3) que satisfacen las distintas
capacidades de produccion de las tres
instalaciones que, dependiendo del
formato de paquete en salida, van de 25 a
60 paquetes por minuto. Los tres modelos
de empaquetadora permiten embalar las
botellas llenas y tapadas, procedentes del
sistemaintegrado ECOBLOC®, en practicos
paquetes con solo film termorretractil;
este (ltimo es la opcion ideal para
realizar paquetes econdmicos, practicos,
manejables y de estética agradable, que
llaman la atencién de los consumidores
gracias a la posibilidad de utilizar tanto
film neutro como film impreso con la
grafica publicitaria del cliente. La solucion
adoptada por Prolipos permite producir
fardos de calidad, con una excelente
relacion entre el coste y la calidad del
paquete final.

PALETIZADORES
SERIE APS

Elempaquetado terciariodelas treslineas
de produccion del establecimiento de
Ain M'lila es realizado por los modernos
sistemas de paletizacion SMI de la serie
APS 1550P; esta (ltima es el resultado
de una intensa actividad de investigacion
e innovacion que ha permitido realizar
instalaciones tecnoloégicamente

avanzadas, capaces de optimizar las
operaciones de final de linea en mdltiples
configuraciones logisticas. Los paquetes
acabados que llegan de las enfardadoras
de la serie LSK y SK se apilan en estratos
sobre palés de 1200x1000 mm; entre un
estrato y otro el sistema automatico de
SMI introduce una plancha de plastico en
vez de cartén, lo que reduce el impacto
ambiental de la operacion de embalaje y
simplifica el reciclaje y la recuperacion de
los materiales.
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#ACEITE VEGETAL

({COMO SE
EXTRAE UN
ACEITE VEGETAL?

La extraccion del aceite de las plantas
se puede realizar de dos maneras:

mediante extraccién quimica:

un sistema moderno de extraccién del
aceite que tiene un mayor rendimiento,
es mas veloz y menos costoso;

mediante extraccion fisica: un sistema
que se suele usar para producir aceite
de cocina, ya que es el preferido por los
consumidores, al menos en Europa.

Independientemente del método de
extraccion, los aceites vegetales tienen
maltiples usos en la vida de cada dia; en
efecto, se utilizan para la alimentacion
humana, como biocombustibles (en
ambientes rurales del tercer mundo), para
lailuminacion, el calentamiento ambiental
y la coccion de los alimentos, y algunos
de ellos, como el de colza, el de semillas
de algodén o el dericino, deben sufrir un
tratamiento que los haga aptos para la
alimentacion humana antes de llegar a la
mesa de los consumidores.

¢POR QUE
PREFERIR
LOS ACEITES
VEGETALES?

Los efectos beneficiosos

del aceite vegetal estan
relacionados con las
caracteristicas especificas de
la planta de la que proceden y
del conjunto de los principios
activos (fitocomplejo) que
cada una de ellas contiene;
en cualquier caso, todos

los aceites vegetales son
alimentos fundamentales
para mejorar nuestra salud y
calidad de vida. Las ventajas
que se derivan de incorporar
estos productos a nuestra
alimentacion, y también a
nuestros cuidados de belleza,
son tales y tantas que
realmente nos garantizan una
vida mas sana.
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({QUE ESUN
ACEITE VEGETAL?

Los aceites vegetales son productos
naturales que se obtienen del «prensado
en frio» de semillas oleaginosas,

como el aceite de almendras, o bien

de otras partes de la planta —por
ejemplo, la pulpa de los frutos— como
el aceite de oliva; entre los principales
aceites vegetales se hallan el aceite de
cacahuetes, de ricino, de oliva, de palma,
de coco y de sésamo. Algunos de estos
productos tienen propiedades positivas
para el aspecto fisico, otros son mas
indicados para ingerirlos como alimentos
que garantizan el bienestar y la salud del
organismo; muchos aceites vegetales
pueden mejorar los sintomas de
distintas molestias debilitantes y todos,
indistintamente, poseen la capacidad

de estimular nuestra vitalidad y darnos
una piel ténica, hidratada y luminosa.
Los aceites vegetales también son un
concentrado de elementos nutritivos
necesarios para la vida, como las
vitaminas, los minerales y, sobre todo,
los aceites grasos esenciales. Por este
motivo hoy cada vez mas consumidores
dejan de comprar productos con
conservantes potencialmente toxicos o
de derivacion sintética y eligen los
aceites vegetales, demostrando

asi que prefieren productos

seguros y que no danen

el organismo.



ACEITES VEGETALES:

PROP

EDADES

Y USOS

Uso interno

Si se usan como integradores naturales, los aceites
vegetales proporcionan una considerable cantidad de
leciting, un fosfolipido muy importante para muchas
funciones fisioldgicas (nuestro cerebro contiene un
notable porcentaje); esta sustancia es una fuente
de colesterol bueno vy ejerce una accion limpiadora
del sistema circulatorio, porque elimina los excesos
de colesterol y de triglicéridos. Ademas, los acidos
grasos esenciales de los aceites vegetales refuerzan
las delicadas membranas que circundan las células
cutaneas, prolongan el funcionamiento fisiologico
y retrasan la aparicion de los signos de la edad. La
accion antioxidante de estos productos protege a los
tejidos del ataque de los radicales libres; ademas, los
aceites de origen vegetal son una buena fuente de
vitaminas liposolubles (es decir, que se disuelven en
las grasas) como las vitaminas A, D, y E, que la piel
necesita para mantener su tonicidad y elasticidad.

Uso externo

Muchos aceites vegetales se usan para fabricar
cosméticos naturales y productos para la higiene
corporal; ademas, son valiosos ingredientes que no
pueden faltar en la preparacion de cremas hechas en
casa. La accion nutritiva y las propiedades emolientes
de los aceites vegetales confieren elasticidad a la
piel, previenen la aparicion de arrugas y estrias y
proporcionan tonicidad y vigor al cabello; por Gltimo, los
aceites vegetales también son Utiles para atenuar las
rojeces cutaneas, gracias a sus propiedades suavizantes
y calmantes de tejidos irritados o inflamados.



¢QUE ES

LA CUARTA
REVOLUCION
INDUSTRIAL?

ada vez mas a menudo se oye
hablar en el ambito empresarial
de «Industria 4.0», de «loT», de
cuarta revolucion industrial o de
«digital disruption». En este nimero de Sminow
queremos esclarecer estos conceptos y explicar
lo que SMI ha hecho y quiere hacer a tal
propdsito para mantener su gama de productos
un paso por delante de la evolucién tecnologica.
Hija de la cuarta revolucién industrial, la
Industria 4.0 se fija el objetivo de crear modelos
y procesos de produccion completamente
automatizados e interconectados vy, como
todas las revoluciones, presenta algunos
riesgos pero también grandes oportunidades.
Hasta ahora el mundo occidental ha vivido tres
revoluciones industriales:
» En 1784 con el nacimiento de la maquina de
vapor, que permitié aprovechar la potencia del

aguay del vapor para mecanizar la produccion.
» En 1870 con el inicio de la produccion en serie
gracias al uso cada vez mas extendido de la
electricidad, la invencion del motor de explosion
y el aumento del uso del petréleo como nueva
fuente de energia.

» En 1970 con el nacimiento de la informatica, de
la cual surgio la era digital destinada a aumentar
los niveles de automatizacion con la ayuda de
sistemas electronicos y de la tecnologia de la
informacion, mas conocida como IT por sunombre
en inglés, «Information Technology». La fecha de
inicio de la cuarta revolucion industrial adn no esta
establecida, probablemente porque todavia esta
en curso y solo a posteriori se podra indicar el
momento fundacional. Este tema ha sido el centro
de atencion del World Economic Forum 2016 que
tuvo lugar del 20 al 24 de enero de 2017 en Davos
(Suiza), cuyo titulo era, precisamente, «Mastering
the Fourth Industrial Revolution» (Dominar la
cuarta revolucién industrial).

Las nuevas tecnologias digitales inspiradas
en los conceptos innovadores de Industria 4.0
y loT tendran un profundo impacto en cuatro
pilares de desarrollo:

» El primero lo forman el uso de los datos, la
potenciade calculoy laconectividad, y se declina
en big data, open data, internet of Things,
machine-to-machine y cloud computing para
la centralizacion de las informaciones y su
conservacion.

» El segundo atanie a los analytics, es decir, el
analisis de los datos recopilados para obtener
valor de los mismos. Pensemos que, en la
actualidad, las empresas solo analizan el 1% de
los datos recopilados, cuando podrian obtener
mas ventajas utilizando las machine learning,
es decir, las maquinas que perfeccionan su
rendimiento «aprendiendo» de los datos a
medida que se van recopilando.

» El tercer pilar de desarrollo es la interaccion
hombre-maquina, que incluye las interfaces
tactiles, cada vez mas extendidas, v la realidad
aumentada.

» El cuarto es la conversion al mundo fisico
de la informacion digitalizada, e incluye la
fabricacion aditiva, la impresion 3D, la robética,
las comunicaciones, las interacciones machine-
to-machine y las nuevas tecnologias para
perfeccionar el almacenamiento v el uso de la
energia, a través de la racionalizacion de los
costes y la optimizacion de las prestaciones.
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LA AUTOMATIZACION
AVANZADA EN EL MUNDO SMI

0 es facl resumir en INDUSTRIAL REVOLUTION TIMELINE
unas pocas lineas el

resultado de 30 afos de

investigacion e innovacion
que SMI ha dedicado con constancia
desde su fundacion para garantizar a sus
clientes maquinas flexibles, eficientes,
ecocompatibles, faciles de utilizar y de
monitorizar, que proporcionan una serie

de datos para mejorar el ciclo productivo 1784 1870 1970 TODAY

y hacerlo cada vez mas competitivo.

. o . 1¢r2 revolucion 22 revolucion 3¢r2 revolucion 42 revolucion
Son, en practica, maquinas automaticas nacimiento de la produccion en nacimientodela | industria 4.0
maquina de vapor serie informatica loT

dotadas de tecnologias a la vanguardia
que hacen suyos todos los conceptos
de la Industria 4.0. Ya a principios de
los anos noventa SMI decide equipar
sus productos con MotorNet System
(MNS)®, un sistema de automatizacion
y control de nueva concepcion basado
en las tecnologias mas innovadoras por
aquel entonces a disposicion, asi como
en tecnologias adn en desarrollo en el
ambito de la automatizacién industrial.

SMI REVOLUTION TIMELINE

El MNS®, solucion  revolucionaria 1990 1995 2010 2014 2017
A A HMI MOTORNET SYSTEM® SERCOS 3 TOUCH PLAN SWm
para la epoca, utiliza un  ordenador las maquinas SMI MNS Sercos |l MNS 2.0 con monitorizacién | sistema
industrial para la gestion y el control montan el primer en PC Industrial Sercos Il através de avanzado de
P . HMI en Panel PC Posyc y Linux dispositivos supervision
de la maquina de embalaje, donde una méviles loT-compliant

red de sensores y unidades digitales
de entrada v salida distribuidos en los
puntos mas sensibles de la instalacion
permiten  controlar  electronicamente
los ejes de transmision, monitorizar
constantemente la eficiencia del proceso
de produccion y adaptar facilmente los
parametros de funcionamiento de la
maquina a las exigencias del cliente,
utilizando para ello la tecnologia de
comunicacion sercos interface™ para el
intercambio de datos e informaciones.
Gracias también a un panel de control
tactil provisto de interfaz grafica de uso
intuitivo, las empaquetadoras SMI desde
el primer momento demostraron ser muy
flexibles y faciles de usar en comparacién
con el estandar del mercado, que por
aquel entonces se basaba en sistemas de
control mas rigidos y dificiles de gestionar.
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of

INSTALACIONES DE
EMBOTELLADO Y
EMPAQUETADO
"IOT-EMBEDDED"

a experiencia y el saber

hacer que SMI ha adquirido

en los Gltimos 30 afios en el

ambito de la automatizacion

avanzada de maquinas e
instalaciones le ha permitido desarrollar
soluciones de control hardware y software
cada vez mas innovadoras y eficientes v,
de hecho, hoy todos los productos SMI
salen de la secciobn de ensamblaje va
provistos de aplicaciones «loT-embedded».
Las maquinas provistas de tecnologia loT
disponen de una «inteligencia» digital que
les permite registrar, analizar, optimizar,
modificar automaticamente los parametros
de produccion y de funcionamiento,
intercambiar datos e informacién con otras
maquinas e instalaciones de una linea
de embotellado y empaquetado, realizar
funciones de autodiagnéstico para detectar
y solucionar averias o anomalias, avisar
al operador de que se tiene que realizar el
mantenimiento ordinario o extraordinario,
etcétera. Asi pues, la tecnologia loT
permite recopilar e integrar en una dnica
plataforma de control y gestion los datos
de funcionamiento de todas las maquinas
presentes en un establecimiento de
produccion, proporciona en tiempo real
la monitorizacion constante del nivel de
eficiencia de la instalacion industrial vy
permite intervenir a distancia en todos los
puntos descentrados de la misma en caso

de anomalias o
problemas. De esta
manera se obtiene
informacion en
tiempo real, tanto
desde una optica
global (volumen
de produccién,
tiempo medio
de produccion,
consumo,
existencias de
almacén vy stock)
como individual de
cada maquina.

INDUSTRY 4.0 |

NTERNET

L el

59



a nueva aplicacion SMI de

automatizaciéon y  control

SWM Supervisor, desarrollada

segln los principios de
Industria 4.0 vy lol, permite asociar a
las tipicas funciones de recopilacion vy
monitorizacion de los datos de produccion
una serie de herramientas que simplifican
el control y la gestion de la instalacion para
mejorar la productividad, la seguridad y la
reduccién de los costes, garantizando a la
vez una 6ptima amortizacion de la inversion.
SWM Supervisor se basa en un portal Web
de tipo «enterprise»> modular, abierto y
flexible, que se adapta a cualquier ambito de
aplicacion. SWM Supervisor esta disponible

en la version base, estandar o premium
para satisfacer todas las necesidades de
recopilacion de datos y de supervision.
Gracias a este innovador sistema el cliente
de SMI puede identificar facilmente las
principales causas de los tiempos de
inactividad de su linea de embotellado y
empaquetado, mejorar el rendimiento global
de lamismay reducir los tiempos necesarios
para el mantenimiento de la instalacion
y el cambio de formato. Asimismo es
posible obtener informes estructurados
para realizar analisis interfuncionales.
La agregacion vy distribucion de la
informacion obtenida por los distintos
dispositivos inteligentes repartidos por
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SUPERVISOR

SOLUCIONES PARA TODAS
LAS NECESIDADES

la linea de produccion y conectados en
red se gestionan y distribuyen facilmente
mediante la web, para que se pueda
compartir inmediatamente con personas,
sistemas v otras aplicaciones IT, tanto en la
web como en la intranet empresarial.
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- ...HALLEGADO
LA NUEVA
SOPLADORA EBS
K ERGON!



=» LA SERE EBS (ELECTRONIC

BLOWING SYSTEM) ERGON DE
ESTIRO-SOPLADORAS ROTATIVAS SMI
COMPLETAMENTE ELECTRONICAS HA
MARCADO EL INICIO DE «LA NUEVA ERA
DEL EMBOTELLADO>, UNA AUTENTICA
REVOLUCION EN EL SECTOR DE LAS
MAQUINAS DE EMBALAJE PRIMARIO
QUE EL DEPARTAMENTO DE
INVESTIGACION Y DESARROLLO DE SMI
HA DECIDIDO POTENCIAR AUN MAS.

partir de las innumerables
innovaciones técnicas
introducidas en las estiro-
sopladoras de la serie
EBS ERGON, los disenadores SMI han
desarrollado una nueva serie de maquinas
rotativas muy compactas llamadas EBS K
ERGON (la letra K del nombre deriva de la
palabra alemana «Kompakt»), aptas para
satisfacer necesidades de produccion de
hasta 8.800 botellas por hora. Los nuevos
modelos estan disponibles en versiones de
2, 3y 4 cavidades y permiten aprovechar
todas las ventajas de la tecnologia
rotativa en un rango de velocidad (de
3-4.000 a 8-9.000 botellas por hora)
que tradicionalmente estaba cubierto por
las sopladoras lineales. Asi es, gracias a
las avanzadas soluciones tecnoldgicas
utilizadas, la gama EBS K ERGON puede
realizar envases PET de hasta 3 L, con una
velocidad maxima de 2.200 bph/cavidad
en el formato de 0,5 L. La hueva sopladora
compacta de SMI, expuesta en primicia
mundial en la feria Interpack 2017 en la
version ECOBLOC® (modelo ECOBLOC®
ERGON 4-16-4 K EV) con una llenadora
electronica volumeétrica, es una solucion
técnica a la vanguardia para el estirado-
soplado de botellas PET, y se distingue en
el segmento de mercado de referencia por
una larga serie de ventajas:
» La seccion de calentamiento de las
preformas (horno) esta integrada con la
seccion de estirado-soplado (carrusel) en
un Gnico modulo muy compacto, lo que
permite instalar el equipo en lineas de
embotellado de reducidas dimensiones.
» La estructura que encierra el horno y
el carrusel tiene puertas de proteccion
de forma ligeramente redondeada, esto
permite disponer de mas espacio dentro
de la maquina para realizar las tareas de
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limpieza y mantenimiento con facilidad y
en condiciones seguras.

» El carrusel de estirado-soplado
esta provisto de varillas de estirado
motorizadas, cuyo funcionamiento,
controlado por accionamientos
electrénicos, no requiere levas mecanicas.
Es una solucién innovadora que garantiza
una precisa gestion de la carrera de la
varilla de estirado y un atento control
de la posicion de la misma, asi como
un significativo ahorro  energético.
Esta tecnologia permite modificar la
velocidad de estirado sin intervenciones
mecanicas (sustitucion de levas) y reducir
considerablemente el estrés causado por
las vibraciones a las que el carrusel de
soplado esta sometido en las soluciones
tradicionales.

» El sistema de estirado-soplado
adopta un sistema de valvulas de altas



prestaciones y bajos volimenes muertos que permite reducir los tiempos de presoplado y
de soplado, con el consiguiente aumento del rendimiento de la maquina y de la calidad de
las botellas producidas.

» El grupo mecanico del molde dispone de motorizacién propia, lo que permite realizar con
la maxima precision tanto las operaciones de subida y bajada del fondo del molde como
las de apertura y cierre del grupo porta-molde. La integracién de esta innovadora solucion
con el sistema de varillas de estirado electronicas convierte a las estiro-sopladoras EBS
ERGON de SMI en una auténtica instalacion «cam-free» (sin levas), con considerables
ventajas en términos de mayor precision cinematica, reducido mantenimiento, menores
vibraciones, menor ruido y mayor longevidad de la instalacion.

» La instalacion esta gestionada por el avanzado sistema de automatizacion y control
Motornet System®; dicho sistema asegura que se mantengan constantes los parametros
optimos de trabajo durante todo el ciclo de produccion y permite modificar directamente
las configuraciones de la maquina, con la consiguiente simplificacién de las operaciones de
cambio de formato.
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¢EL ASPECTO MAS INNOVADOR
DE LA SERIE K? ;EL HORNO!

a instalacion de estirado-soplado
EBS K ERGON esta equipada con un
innovador horno de calentamiento
de las preformas de disefio
sumamente compacto, que permite integrarlo con
el carrusel de estirado-soplado dentro del mismo
modulo maquina; el horno se distingue por el
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desarrollo
horizontal de la
cadena porta-preformas
y por el sistema optimizado
de ventilacion y aireacion. Ademas, los
grupos de lamparas de rayos infrarrojos para el
calentamiento de las preformas en transito monta
un sistema de paneles termorreflectantes de
material compuesto de alta eficiencia energética,
situados tanto frontal como posteriormente a
las lamparas. Esta solucion técnicamente a la
vanguardia asegura un elevado reflejo del calor
generado por las lamparas de rayos infrarrojos y
garantiza una distribucion mas uniforme del calor
en toda la superficie de las preformas. El interior
del horno presenta un difusor de aluminio que
asegura un control 6ptimo de la temperatura para
prevenir los problemas derivados de un excesivo
calentamiento. La regulacion de la presidn de
soplado en funcién del formato de la botella es
automatica, con las consiguientes ventajas respecto
a las soluciones con regulacion manual presentes
en las sopladoras lineales con las que los modelos
EBS K de SMI estan en directa competencia en la
franja de produccién de 3-4.000 a 8-9.000 botellas
por hora. La nueva maquina también monta de
serie un sistema doble-etapa de recuperacion del
aire. Las nuevas sopladoras rotativas EBS K ERGON
tienen una relacion calidad-precio muy interesante
y también permiten ahorrar en los costes de
instalacion y puesta en marcha, ya que dichas
operaciones se pueden realizar en un solo dia gracias
a las compactas dimensiones de la instalacion.



ECO0ELOCe K

NUEVOS SISTEMAS INTEGRADOS ERGON

as ventajas que se derivan de

las innovaciones tecnolégicas

aplicadas a las estiro-sopladoras

EBS K ERGON se refuerzan
ulteriormente cuando éstas se combinan con
un médulo de llenado y taponado para formar
un sistema integrado ECOBLOC® ERGON K.
Gracias a la integracion de las tres principales
operaciones del area «wet» en un Qnico
bloque, el sistema integrado propuesto por
SMI permite obtener excelentes prestaciones
con reducidos costes de produccion, de
llenado y de taponado de envases rigidos
de hasta 3 litros: esta solucion no requiere
cintas transportadoras de conexion entre la
sopladora y la llenadora, y en la mayoria de
los casos tampoco una enjuagadora, ya que
las botellas vacias se soplan, llenan y tapan
dentro de la misma maquina y, por lo tanto,
sin riesgos de contaminacion del ambiente
exterior. Los sistemas ECOBLOC® ERGON
K estan disponibles en distintos modelos
destinados a lineas de embotellado de agua
sin gas (modelos EV) y aceite de mesa (EM),
y disponen de una tecnologia de llenado que
utiliza valvulas de alta eficiencia controladas
por medidores de caudal; dicha solucion
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asegura un proceso muy preciso y
rapido gracias al control electronico de
las operaciones. También los tiempos
de preparacion de la maquina para el
lavado se reducen al minimo, gracias
al uso de falsas botellas integradas
en la valvula. El madulo de llenado y
taponado de los sistemas ECOBLOC®
ERGON K tiene un nuevo disefio que se
caracteriza por un bastidor modular,
sinsoldadurasy con puertas de acceso
a la maquina de vidrio templado,

altamente resistente y duradero. El
modulo de llenado utiliza un sistema
de transmision del movimiento de
ejes independientes, posible gracias
al uso de motores brushless ICOS con
accionamiento integrado; ademas,
el sistema de automatizacion vy
control de la instalacion, provisto de
una interfaz hombre-maquina muy
sencilla e intuitiva, permite que todo
el bloque pueda ser gestionado por un
solo operador de linea.
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= EN 2017 SMI CELEBRA 30 Afi0S
DE ACTIVIDAD CON UN RECORRIDO
EMPRESARIAL EN SU HABER
CARACTERIZADO POR CONTINUOS
DESAFIOS E IDEAS INNOVADORAS
QUE HAN ESCRITO LA HISTORIA DEL
EMBALAJE.

n 2015 se marc6 otra

importante etapa en la

evolucion de los productos

SMI con la introduccién
de la plataforma de disefo y fabricacion
ERGON, que progresivamente se aplicaria
a toda la gama de maquinas para el
embalaje primario, secundario y terciario
de la empresa. Dicha plataforma se basa
en soluciones innovadoras por lo que se
refiere al ensamblaje modular, reduccién
de las dimensiones de la maquing,
ergonomia avanzada de los dispositivos de
accionamiento y gestion de la instalacion,
sistemas de supervision y automatizacion
de Gltima generacion para procesos de
produccion todavia mas flexibles, eficientes
y faciles de usar respecto a los productos
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de la generacion anterior. Con el lanzamiento
de la tecnologia ERGON, SMI ha marcado el
inicio de la «nueva era del embalaje» y de la
«nueva era del embotellado», demostrando
una vez mas su capacidad de estar un paso
por delante del progreso tecnoldgico del
sector de referencia.



@
(e

n el sector del embalaje

secundario  SMI ofrece

una vasta gama de

empaquetadoras automaticas
de altas prestaciones que puede satisfacer
todas las necesidades de produccion
del usuario final; en especial, las series
LSK ERGON, CSK ERGON y SK ERGON
representan lo mejor que hoy puede ofrecer
la tecnologia de empaquetado con film
termorretractil para embalar una amplia
gama de envases de PET y de otros tipos
de plastico, vidrio, aluminio y cartoncillo
en paquetes con solo film (version F),

con plancha plana de carton mas film
(version P) o bien con bandejas de carton
ondulado mas film (version T). Los modelos
disponibles permiten automatizar el proceso
de embalaje secundario en instalaciones de
produccion de 30 a 450 paquetes por minuto
(este dato se refiere a producciones solo con
film en pista triple). A la gama arriba citada
recientemente se ha anadido la serie AFW
ERGON de enfardadoras compactas para el
embalaje con film termorretractil con entrada
a 90°, que son especialmente adecuadas
para el empaquetado de envases o fardos
de base cuadrada o rectangular; esta serie
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de maquinas también esta disponible en las
versiones F, Py Ty es apta para producciones
de hasta 40 paquetes por minuto.



odas las empaquetadoras LSK,

CSK, SK y AFW producidas

por SMI han adoptado las

numerosas innovaciones
técnicas introducidas por la plataforma
ERGON, que se aplicé por primera vez
hace un par de anos a las empaquetadoras
automaticas SK y posteriormente a las
demas maquinas de embalaje primario,
secundario y terciario. Las empaquetadoras
ERGON se distinguen por su original diseno
ergonomico caracterizado por puertas de
proteccion ligeramente redondeadas. Este
disefio permite alojar todos los motores
en posicion externa respecto a los grupos
mecanicos que accionan, lo que facilita el
acceso al operador de linea para realizar el
mantenimiento. Ademas, el sistemade cierre
de las puertas, realizadas de aluminio ligero
y resistente a la corrosion, esta provisto
de un dispositivo de desaceleracion que
ralentiza la fase final de |a carrera y permite
el cierre suave y seguro de la puerta. Las
nuevas maquinas de embalaje secundario
SMI montan casi exclusivamente motores
brushless ICOS con servoaccionamiento
digital integrado, ya que los tradicionales
motorreductores solo estan instalados en
el horno de termorretraccion y en la subida
de los cartones. Esta solucion asegura
movimientos mas precisos y Sseguros,
ademas de reducir la disipacion de energia
y el consumo. Especialmente avanzado es
el sistema de corte del film accionado por
motor brushless de transmision directa
«direct-drive», que permite operaciones de
corte muy precisas y fiables, reduce el ruido
de la maquina y requiere un mantenimiento
reducido. Las empaquetadoras ERGON
incorporan un panel de control POSYC de
Gltima generacion provisto de interfaz
grafica  hombre-maquina  sumamente
intuitiva, pantalla tactii y avanzadas
funciones de diagnostico y soporte técnico
en tiempo real.
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LSK ERGON 5> CSKERGON SK ERGON AFW ERGON
max 40 ppm max 50 ppm max 150 ppm max 40 ppm
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CaK EREON

ENFARDADORAS COMPACTAS Y VERSATILES

| proyecto CSK ERGON nace de

la voluntad de SMI de lanzar al

mercado una version compacta

de la empaquetadora SK
que, renovada varias veces, desde hace
veinte anos es el «buque insignia» de
las empaquetadoras automaticas de la
empresa. La serie CSK, que incorpora
algunas de las caracteristicas principales
de su «hermana mayor», ha sido pensada
por los disefiadores SMI como una
maquina de embalaje tecnolégicamente
a la vanguardia que se distingue por su
automatizacion avanzada, uso flexible,
ahorro energético y respeto por el medio
ambiente. Las nuevas empaquetadoras en

film termorretractil de la nueva serie CSK
ERGON pueden embalar una amplia gama
de envases rigidos de manera econémica
y eficiente, gracias a las consolidadas
soluciones técnicas ya aplicadas en la
SK'y a las innovaciones de disefio que la
caracterizan. La gama de modelos de la
nueva serie de enfardadoras SMI abarca
magquinas de simpley doble pista, de disefio
compacto y ergondémico, que encierran en
si la mejor tecnologia del sector para el
empaquetado en film termorretractil, con
una velocidad maxima de 50+50 paquetes
por minuto (dependiendo del tamafio del
envase y del formato del paquete).
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n la zona de entrada, las

empaquetadoras CSK

ERGON estan provistas de un

sistema motorizado de guias
oscilantes que canaliza correctamente
los envases sueltos, conducidos por
medio de una cinta transportadora con
cadenas de material termoplastico de
bajo coeficiente de friccion; en la siguiente
fase del proceso de embalaje los envases
sueltos se agrupan de modo continuo en
el formato requerido mediante dedos
y barras de separacion sincronizados
electrénicamente. Los troqueles de cartén,
guardados en el almacén de cartones
de la maquina situado debajo de la cinta
de entrada, son extraidos mediante un
dispensador con movimiento alternado,
compuesto por un grupo de ventosas con
sistema de aspiracion por vacioy situado al
inicio de la subida de los cartones. El tramo
inicial de la subida de cartones es de forma
rectilinea para facilitar la introduccion
de una plancha o de una bandeja debajo
del grupo de productos que salen del
separador electrdnico, de esta manera se
obtiene un proceso de empaquetado fluido
y sin atascos. Otro elemento igualmente
importante de la nueva CSK ERGON de SMI
es la unidad de corte del film, de disefio
compacto, cuya hoja esta controlada por
un motor brushless de transmision directa
«direct-drive», que mejora la precision
del corte y simplifica las operaciones de
mantenimiento.
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P ERE

UNA MAQUINA A MEDIDA PARA EMPAQUETAR
ENVASES DE BASE CUADRADA O RECTANGULAR

a serie AFW (Angular Film

Wrapper) ERGON nace de

la necesidad de ofrecer una

maquina a medida para el
empaquetado de envases rigidos de
base cuadrada o rectangular, como los
brik, o paquetes/fardos ya realizados
para soluciones «pack-in-pack»; estas
empaquetadoras pueden equiparse
con accesorios opcionales para trabajar
también con envases de forma cilindrica.
Para envasar de manera fluida vy
continua envases inestables o de forma
especial como los brik de cartoncillo, es
necesario una zona de entrada especial

dispuesta a 90° respecto a la cinta de
alimentacion de la misma, para evitar
asi atascos u obstrucciones del flujo
de producto ya encauzado que llega
de la linea de produccion. En la cinta
de entrada de la maquina, provista de
cadenas de material termoplastico
de bajo coeficiente de friccion, un
dispositivo neumatico y un eje
electrénico de separacion (empujador)
agrupan en el formato requerido los
envases sueltos, para el siguiente paso
a la seccion de envoltura film y al tdnel
de termorretraccion.
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> HST ERGON SHRINK TUNNEL
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NUEVA APLICADORA DE ASAS

)

as empaquetadoras SK de
la serie ERGON se pueden
equipar con una aplicadora
de asas automatica en pre-
retraccion de la serie PSHA (Pre-Shrinking
Handle Applicator), que aplica asas sobre
los paquetes en film termorretractil antes
de la formacion de los paquetes y de su
entrada en el tinel de termorretraccion.
La aplicadora de asas PSHA esta instalada
en el borde exterior de las enfardadoras

SK ERGON vy, segin la configuracion
de la maquina, se puede colocar en el
lado del operador, en el lado opuesto
o en ambos lados para la produccion
en doble pista. Las maquinas estan
provistas de todas las protecciones para
la prevencion de accidentes —de chapa
y lexan— previstas por las normativas
de la Comunidad Europea en materia de
seguridad.
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SOLUCION COMPACTA
Y ECONOMICA PARA
COLOCAR ASAS

A LOS PAQUETES



LAS VENTAJAS DE LA APLICADORA
DE ASAS PSHA

La aplicadora de asas PSHA ha sido
estudiada especificamente para asociarla
a una maquina de empaquetado en
film termorretractil, por lo que es una
solucién ventajosa para quienes no
tienen espacio suficiente para instalar
una aplicadora de asas «stand-alone»
linea abajo de la empaquetadora ni las
cintas transportadoras de conexion
entre las dos maquinas. Las aplicadoras
de asas en pre-encogimiento de la serie
PSHA producidas por SMI también son la
solucion ideal para quienes deciden hacer
fardos utilizando un film de poco grosor,
sin renunciar por ello a colocar un asa en
el paquete para poder manejarlo mejor.

¢COMO FUNCIONA?

Las aplicadoras automaticas SMI de la
serie PSHA empalman la cinta adhesiva
con un soporte central no adhesivo (asa
de papel o de plastico) y realizan una
secuencia continua de asas. Las asas
se aplican al film termorretractil antes
de que éste se corte en secciones cuyo
tamafio depende del formato del paquete.
La bobina de cinta con las asas se carga
en los mandriles con bloqueo neumatico;
el dispositivo esta perfectamente
sincronizado con la empaquetadora en
la que esta instalada; de hecho, ésta
Gltima se pone automaticamente en
estado de espera cuando la bobina se
acaba. Es posible cargar dos bobinas:
una esta en funcionamiento y la otra en
espera, mientras que en las producciones
en doble pista hay cuatro bobinas: dos
en funcionamiento y dos en espera. Una
fotocélula detecta cuando la cinta de la
bobina esta a punto de agotarse y activa
el dispositivo de empalme automatico
que suelda la cinta adhesiva de la bobina
agotada con la de la bobina en espera.
El preciso posicionamiento de las asas
adhesivas sobre el film termorretractil
garantiza que, en la salida del horno de
termorretraccion, éstas se encuentren
siempre en la posicion correcta sobre el
fardo. La PSHA esta equipada con un panel
de control que permite el ajuste directo
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de los parametros y la memorizacion
de los mismos para un maximo de 10
formatos; ademas, el sistema efectla la
monitorizacion en tiempo real del estado
de la maquina y el traslado de los datos
de produccion al sistema de control del
cliente mediante protocolo MODBUS TCP,
via cable Ethernet.




iDAMOS A LA BOTELLA DE PET

UN DISENO MAS ATRACTIVO!

n la industria alimentaria y de

las bebidas, el embalaje del

producto reviste un papel cada

vez mas importante en las
elecciones de compra de los consumidores
finales. Asi es, un facil reconocimiento e
identificacion de la marca en las estanterias
de los puntos de venta son factores decisivos
para el éxito comercial de un producto vy el
crecimiento de la facturacion que éste genera.
Este hecho aln es mas patente para los
paquetes en los que se puede ver el envase o
cuando el envase se vende individualmente.
Por este motivo las empresas del sector «food
& beverage» invierten mucho en el disefio de
los envases vy buscan formas y tamanos de
gran atractivo, aprovechando para ello todas
las oportunidades de personalizacién que
un material tan ddctil y flexible como el PET
puede ofrecer.

ENVASES PERSONALIZADOS PARA TODAS
LAS NECESIDADES

SMI, gracias a su moderno centro de CAD
equipado con herramientas de diseno
de d{ltima generacion, puede idear vy
elaborar graficamente una gran variedad
de botellas y envases de PET con formas
simples o complejas y de disefno funcional
y personalizado; en sus veinte anos de
actividad, el centro de diseno SMI ha
realizado unos 1.700 envases distintos
por su aspecto, forma, peso y tamafo.
Un ndmero que esta destinado a crecer
a un ritmo aln mas rapido gracias a las
importantes opciones de personalizacion
del proyecto que ofrecen las nuevas
tecnologias de produccion del PET, material
con caracteristicas mecanicas ideales
para soluciones de disefio cada vez mas
innovadoras y atractivas.
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ALGUNOS

EJEMPLO DE LA
CREATIVIDAD SMI

PARADISE
FOOD LIMITED

BOTELLASPETDEO,5LY 1L - FONDO PLANO

La particularidad de la botella disefada
por SMI para Paradise Food en Papia
Nueva Guinea es la bonita decoracion
estilizada que, cual vestido de gala,
cubre gran parte del envase. A partir
de un diseno de botella ya disponible,
los disenadores SMI y el cliente han
colaborado activamente para crear una
version personalizada de los envases de
las bebidas con marca «Tru Tru Wara»:
el resultado estético es realmente
atractivo, casi un auténtico «tatuaje»
sobre la parte superior de la botella.
Para los disefiadores SMI este proyecto
ha representado un importante desafio,
sobre todo por el trabajo de decoracion a
360° de la superficie de la botella en el
que el puntoinicial coincide a la perfeccion
con el punto final del «tatuaje».

FONTE STELLA
ALPINA

BOTELLA PET DE 1L - FONDO PLANO

La nueva botella de 1 litro que SMI ha
realizado para la planta de embotellado
Stella Alpina de Mojo de Calvi (en
provincia de Bérgamo, Italia) surge por
las necesidades funcionales del cliente,
el cual queria evitar cambios de formato
para poder pasar facil y rapidamente de
labotellade 0,5 Lalade 1L. El resultado
es un envase de estética muy elegante,
practico de aferrar gracias a su cuerpo
reforzado por efecto de la reduccion de
su diametro, pero, sobre todo, funcional,
ya que la nueva botella tiene el mismo
diametro que la de 0,5 L y no requiere
operaciones de cambio de formato
durante el proceso de produccion.

AL SALEH WATER

BOTELLAS PETDEO,3LY 1L - FONDO PLANO

El estudio de las nuevas botellas de zumo
de la sociedad Al Saleh empez6 a partir de
unaidea del cliente que la oficina de disefo
de envases de SMI desarroll6 en distintas
variantes, para que la empresa pudiera
elegir la mas acorde a sus necesidades.
El elemento caracteristico de las nuevas
botellas son las hojas que se reproducen
en la superficie exterior y que parecen
estar esculpidas en el hombro del envase
con un efecto 3D; estas hojas simbolizan
la vocacion de la empresa saudi hacia el
tema de la proteccion del medio ambiente.
El cuidado estudio de la inclinacion del
hombro de la botella ha permitido a los
disenadores SMI <«jugar» habilmente
con las nervaduras sobre la superficie.
Las nervaduras, ademas de conferir a la
hoja una imagen tridimensional, tienen
una funcion practica ya que refuerzan
la estructura del envase para garantizar
una mayor resistencia a las solicitaciones
mecanicas.

SOUTEN CO.LTD.

BOTELLA PET DE 2 L - FONDO PLANO

Con su cima nevada durante diez meses
al ano, el Monte Fuji, un volcan de 3.776
m de altura, es la montaia mas alta
y uno de los principales simbolos de
Japon, siendo, de hecho, una de las «tres
montafas sagradas» del pais. Pero no
todo el mundo tiene la posibilidad de
vigiar a Japon para visitar este lugar
encantado y de belleza sin igual; asi
pues, conformémonos con beber el
agua pura Fujisan no Shizuku (gotas
de Fujisan) que mana del monte Fuiji
y que se embotella en envases PET
estudiados por el departamento técnico
SMI. Estos envases se distinguen por la
hermosa imagen del Monte Fuji nevado
que se reproduce en el hombro de la
botella y que representa, como solicito el
cliente durante el estudio preliminar del
proyecto, la pureza incontaminada del
agua que la empresa japonesa embotella
tan pronto como fluye del manantial.
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ntre las soluciones que

los laboratorios de 1&D

de SMI han desarrollado

recientemente para el ahorro
energético destaca el nuevo sistema
«ReduxAir» para moldes de estirado-
soplado; se trata de un accesorio que puede
instalarse en las sopladoras rotativas SMI
y que permite reducir la presion del aire
de soplado en el proceso de produccion
de envases y botellas de PET. Como es
sabido, el aire comprimido es producido
por un compresor alimentado con energia
eléctrica; por lo tanto, cuanto mas bajo
es el nivel de compresion del aire que se
ha de obtener menor es la electricidad
que consume la maquina. El molde
«ReduxAir» nace precisamente para que
las operaciones de estirado-soplado se
puedan realizar a presiones mas bajas de
las habituales (unos 40 bar).

Gracias a una serie de medidas técnicas y de
diseno, este sistema permite un suministro
mucho mas rapido del aire contenido entre las
paredes externas de la botella y la superficie
del molde, lo que permite producir envases de
PET con una presion del aire comprimido de
alrededor de 15-20 bar (este valor depende
de las caracteristicas de la preforma y de las
condiciones en las que se realiza el proceso
de estirado-soplado). La gran ventaja de la
solucion «ReduxAir» en términos de menor
consumo de energia por parte del compresor
impone algunas restricciones de disefio que
conciernen a la forma y a las caracteristicas
del envase que se ha de soplar; por lo tanto
es indispensable una estrecha colaboracion
entre el cliente y los ingenieros SMI, al objeto
de evaluar todos los elementos técnicos que
pueden influir en la posibilidad de aplicar el
molde «ReduxAir» al proceso de produccion
de una botella especifica.



¢COMO NACE UNA
BOTELLA DE PET?

Tras unexhaustivo analisis de las necesidades
y peticiones del cliente, los disenadores SMI
desarrollan una o varias ideas del envase y
realizan simulaciones tridimensionales de
las mismas que se someten al parecer del
cliente. A menudo dichos prototipos virtuales
son de aspecto, forma, dimensiones vy
estética diferentes, para presentar distintas
interpretaciones visuales de los parametros
que el cliente ha indicado durante la
elaboracion del proyecto; dichos prototipos
también han de tener en cuenta factores
vinculantes relacionados con el producto
que se ha de embotellar (bebidas, agua,
aceites, alimentos, detergentes, cosméticos,
etcétera), con las especificaciones técnicas
de la preforma que se ha de soplar y con las
caracteristicas de lalinea de produccion, entre
otros. De esta fase preliminar, el proyecto de
la botella pasa a la fase de personalizacion
segln las peticiones del clientey se enriquece
con nuevos elementos graficos, estéticos, de
funcionalidad, economicidad y ergonomia,
hasta que el cliente da la aprobacion final.
Seguidamente se pasa a la realizacion del
molde que dara vida al prototipo fisico del
nuevo envase.

PARA UNA BOTELLA DE ESTETICA
NUEVA SE NECESITAN MOLDES DE
CALIDAD Y ESTRICTOS ENSAYOS

n excelente proyecto no es

suficiente para obtener una

botella de aspecto atractivo

que llame la atencion de los
consumidores; el atractivo de un envase
también depende del cuidado v de la precision
con los que se realizan los moldes para
producirlo. Para asegurar envases de alto
nivel cualitativo a sus clientes, SMI ha creado
un departamento especifico para fabricar
moldes de aleacion especial de aluminio y de
acero, aptos tanto para las estiro-sopladoras
de produccion propia como para las de otros
fabricantes. La calidad de los moldes esta
garantizada por el uso de una linea FMS
formada por 12 centros de trabajo CNC; se trata
de maquinas herramientas tecnolégicamente
avanzadas y completamente automatizadas,
que funcionan las 24 horas del dia los 7
dias de la semana, incluso sin la presencia
de operadores, siguiendo programas de
produccion computarizados (CAM). En el
mundo SMI las actividades de investigacion y
desarrollo estan siempre en primer plano; los
laboratorios de la empresa invierten ingentes
recursos para experimentar nuevas tecnologias
y aplicaciones, sobre todo en el campo del
estirado-soplado de preformas de PET y otros
materiales. El uso de equipos sofisticados
permite realizar test y pruebas dimensionales
de las preformas suministradas por el cliente.
Por ejemplo, el espesor de las preformas
se mide atentamente con telecdmaras y un
software de cotejo parametrizado, mientras
que la homogeneidad del polimero se analiza
con aparatos de luz polarizada. SMI cuenta con
una estructura de prototipacion que asegura
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muestras de calidad en plazos de tiempo
breves; la realizacion de un «nimero cero»
del envase da forma al proyecto, que de esta
manera se convierte en una manufactura
que se prueba en los laboratorios SMI para
verificar sus caracteristicas mecanicas, fisicas
y funcionales, asi como su coherencia con
las expectativas del cliente. Para realizar
dichas actividades SMI utiliza exclusivamente
aparatos de Gltima generacion, como el equipo
PPT3000 suministrado por la sociedad AGR
International, que comprueba la calidad de
las botellas creadas por el Centro de I&D de
SMI y asegura que las mismas respondan a
los objetivos de resistencia a la presion y de
expansion del volumen.



SMI: 30 ANOS
VINCULADA
AL MERCADO

1987-2017: TREINTA ANOS DE IDEAS
INNOVADORAS QUE HAN ESCRITO LA
HISTORIA DEL EMBALAJE.

No es facil sintetizar en pocas lineas los
objetivos y los resultados que SMI ha obtenido
en 30 anos de actividad, porque cada ano
se ha caracterizado por el lanzamiento
de un producto innovador. Por otra parte,
la innovacién continua siempre ha sido el
aspecto fundamental del objetivo empresarial
que ha permitido alaempresa disefar, fabricar
y ofrecer a miles de clientes de todo el mundo
maquinas vy sistemas tecnologicamente
avanzados, que se adaptan facil y eficazmente
a las necesidades de un mercado en continua
evolucion. Todo esto ha sido posible gracias a
un espiritu empresarial inspirado en escuchar
y compartir las necesidades de la clientela,

que ha hecho de SMI una empresa siempre
conectada al mercado y un punto de referencia
para los protagonistas de los sectores
«food & beverage», lacteo-quesero y de los
detergentes. Hoy mas que ayer, las maquinas
de embotellado y empaquetado realizadas por
SMI se inspiran en los principios de Industria
4.0 e Internet of Things (IoT) para sistemas de
produccion completamente automatizados e
interconectados.
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EDITOURMOBIL

LISTOS PARA VIAJAR HACIA
EL SUDESTE ASIATICO

En concomitancia con la importante
cita ferial de Drinktec 2017, la revista
PETPlanet Insider inicia una gira de siete
meses por las principales empresas
relacionadas con el PET en el Sudeste
Asiatico. SMI, con el soporte de su
filial malaya SMI Asia, participara en
esta iniciativa como patrocinador de la
gira y, ademas, organizara la visita del
equipo «viajero» de la revista a algunos
importantes  clientes asiaticos para
analizar la situacion del mundo del PET y
la futura evolucion del sector.

<< Escanea el codigo QR y descubre mas...

CHINA EN
RECUPERACION

CRECIMIENTO SIN PRECEDENTES QUE FOMENTA
UN MAYOR USO DE PLASTICO RECICLADO

Los analisis mas recientes que la sociedad de
estudios de mercado Canadean ha llevado
a cabo sobre las tendencias del mercado
asiatico de las bebidas muestran unos indices
de crecimiento esperados muy significativos;
de hecho, se prevé una auténtica migracion
de los habitos de consumo de los mercados
desarrollados a los emergentes. Asi es, se
estima que antes del 2020-21 Asia podria
contribuir en unos dos tercios al crecimiento
del consumo global de bebidas, siendo China
la responsable de un tercio del volumen
adicional (Global Beverage Forecast Report
de Canadean).



OS ESPERAMOS EN
DRINKTEC 2017

Drinktec, el salon internacional para la
industria de las bebidas y de los alimentos
liquidos que tendra lugar en Manich del 11
al 15 de septiembre de 2017, es sin lugar
a dudas el evento mas esperado del afo.
¢Qué se podra ver en la feria cuatro anos
mas tarde de su dltima edicion? Todas las
novedades en el sector del embotellado,
del etiquetado, del empaquetado y de
las actividades relacionadas; novedades
que interesan muy de cerca a expertos de
marketing, diseno, I&D, abastecimiento,
produccion, etc, de muchas empresas
que embotellan y empaquetan bebidas
y alimentos liquidos. La evolucién futura
del empaquetado también sera un tema
central de la «Innovation Flow Lounge»
y del area de «Drinktec Forum» dedicada
a las modernas técnicas vy tecnologias de
embalaje.

‘PET MAS
LIGERO!

Recientes ~estudios de mercado han
demostrado que entre el afo 2000 vy el
2014 el peso medio de una botella de PET
de 0,5 L se ha reducido mas del 50 %, con
el consiguiente ahorro de 6.200 millones de
libras de resina PET en el mismo periodo.
La «National Association for PET Container
Resources» ha evidenciado que los productos
derivados de PET reciclado (rPET) usan hasta
2/3 de energia menos que los realizados
con materias primas virgenes; ademas,
gracias a la reduccion de las emisiones de
gases de efecto invernadero, el sector es
menos impactante desde el punto de vista
medioambiental. Un ulterior ahorro de PET
virgen puede atribuirse al uso creciente de
rPET en los envases de agua embotellada; de
hecho, los datos muestran que entre 2008 y
2014 el uso de rPET en este sector aumentd
entre un 17 %y un 21 %, con un salto del 8 %
en 2015. El contenido medio de rPET en un
envase estandar es de aproximadamente el
20 % del material usado para su fabricacion.
Los datos arriba citados se han extraido
de un estudio realizado por la sociedad de
investigacion y asesoramiento Beverage
Marketing Corporation de Nueva York por
encargo de la International Bottled Water
Association (IBWA).
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WikiPETia.info

Creado con el estiloy la estructura de lafamosa
enciclopedia libre Wikipedia, WikiPETia.info es
un sistema de gestion de los conocimientos
sobre el mundo del PET creado y moderado
por PETplanet / hbmedia, con el objeto de
agrupar en un ambiente web accesible a todos
la mayor cantidad posible de informacion y de
datos sobre el sector del embalaje en plastico.

Visita también la pagina SMI... >>

MERCADOS PARA
EXPLORAR: INDIA

Desde hace tiempo el sector del embalaje
en India registra una tendencia positiva,
reforzada por el lanzamiento de nuevos
productos respaldados por una importante
actividad promocional de las empresas, con
el sector alimentario y el farmacéutico en
primera posicion.

(Datos ICE - Instituto para el Comercio Exterior)
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