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TEMPO Silent Box

Soundproof cabin of compression lines
for PET bottles

« 75dB(A) @ 1 mtin any direction

+ Built-in electrical cabinet

= Complete accessibility for full
maintenance

* In-out silenced air fan

+ Easy and quick installation

* Available also for SIAD MI compressors
already installed

Visit our web-site to find out
all our Services and Customer
Connection
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66 Innovacion e

internacionalizacion:

las palabras
clave para
seguir
creciendo e¢¢

Durante 2010 el sector del “packaging’” ha constatado
una lenta pero constante recuperacion en los pedidos de
maguinas e instalaciones para el embotellado y el embalaje,
lo que sugiere un escenario a finales de ano por supuesto
mejor que el de 2009, pero adn negativo si lo comparamos
con los numeros anteriores a la crisis de 2007-2008. La
baja de los tipos de interés y la depreciacion del euro frente
al ddlar de EEUU. han echado una mano a las empresas
europeas para enfrentarse a la lucha contra la gran oleada
de la crisis econdmica de 2008-2009, sin embargo el efecto
positivo de estas tendencias esta predestinado al final a
agotarse. En este periodo turbulento, por lo tanto, las
empresas SMI GROUP han seguido invirtiendo en innovacion
e investigacion una cuota consistente de su facturacion, muy
conscientes de que sodlo ideando soluciones cada vez mas
acordes con las necesidades de nuestros clientes, podremos
seguir creciendo y progresando en los afios por venir
Desde luego, la innovacion es la piedra angular de nuestro
cometido: gracias a muchas de las innovaciones tecnoldgicas
introducidas en nuestras maguinas desde los afos 90,
SMI se ha convertido en un punto de referencia para toda
la industria del sector. Nuestra vocacion en la busqueda
continua de nuevas soluciones se ha visto recompensada
no sodlo por los resultados de ventas, sino incluso a nivel
institucional: el 8 de junio de 2010, de hecho, SMI ha recibido
el Premio de los Premios de manos del Presidente de
la Republica Italiana Giorgio Napolitano y del Ministro de
INnnovacion Renato Brunetta, en ocasion del Dia Nacional de
la Innovacion, celebrado en Roma en el Palacio del Quirinale.
Pese a la crisis, SMI ha seguido ampliando su cartera de
productos; tras presentar en 2009 en la feria Drinktec
de Modnaco los nuevos sistemas de serie automaticos de
paletizacion Smipal de la serie APS, en julio de 2010 lanzamos
al mercado los nuevos sistemas integrados SMIFORM de
estiro-soplado, llenado y tapado de la serie BFS. Una ayuda
indispensable para el logro de estos objetivos halagadores
ha procedido de los laboratorios de nuestro Centro para
la Investigacion e Innovacion SMILAB, donde las ideas de
nuestros teécnicos se convierten en proyectos concretos y
luego en maquinas de alta tecnologia listas para satisfacer
las expectativas del mercado. No sé lo que depara el futuro.
Pero sé gue en Smigroup todos estamos preparados para
hacer nuestro mejor esfuerzo para seguir creciendo e
innovando, a sabiendas de que los desafios con los que nos
hemos enfrentado y que hermos ganado hasta ahora nos
ayudaran a encarar los gue aun nos quedan por delante.

Paolo Nava,

Presidente & CEO ”:
SMI S.p.A. -
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El creciente interes de
los embotelladores por
un “packaging” innovador vy
practico

El disefo del envase se convierte
en un elemento cada vez
mas crucial para destacar la

personalidad del producto.

HASTA

. CAPACIDAD
‘ f 36000 BPH

| DE 8,25
A 10 LITROS

NUEVA SERIE BFS:
Sistema
integrado estiro-
soplado, llenado y

taponado.

RECIPIENTES |
PET ¥ PP
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“PREMIO DE LOS PREMIOS”

En ocasion del Dia Nacional de la
INmnovacion el 8 de junio de 2010, SMI
ha recibido de manos del Presidente
de Ila Republica Italiana Giorgio
Napolitano el prestigioso ‘Premio de
los Premios”
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SECTOR FOOD
Alimentos Polar

Grupo Empresas Polar
Caracas, Venezuela

>»> enfajadora

SMIFLEX] LSK 20 P

>> cintas transportadoras
SMILINE

ILLIS

La industria alimentaria se
muestra cada vez mas atenta a las
demandas de los consumidores en
términos de calidad, autenticidad y
frescura de los productos ofrecidos,
que deben respetar los principios
de una dieta sana y equilibrada
y han de ser compatibles con
los estrictos parametros del
desarrollo sostenible, tanto en fase
de produccion como de consumo.
A través de un cuidadoso analisis
de los habitos de compra y las
tendencias de sus clientes, las
empresas gue operan en el sector
de alimentos y bebidas son capaces
de idear soluciones innovadoras vy

originales que les permiten retener

a los clientes existentes y adquirir

nuevas franjas de mercado. Para
alcanzar estos objetivos todos
los principales actores en este
sector industrial reconocen la
importancia estrateégica de adoptar
NnUEevVos procesos Yy sistemas de
produccion de nueva concepcion,
gracias a los cuales ofrecer
productos de calidad, a un precio
razonable y de una variedad que
pueda satisfacer el gusto de una
amplia parte de los consumidores
finales. De ahi nace la necesidad de
invertir en magquinarias y sistemas
tecnoldgicamente avanzados, gue
sean capaces de responder a las

nuevas teécnicas de produccion



basadas en la flexibilidad maxima

automatizacion de los procesos, sin
olvidar la importancia del “packaging”
como
corporativa de la
marketing del producto.

Alimentos Polar es una

las instalaciones y en una alta empresa venezolana que

distribuye productos

alimentarios vy bebidas en

vehiculo de comunicacion América Latina, Ameérica

imagen y de del Norte, en el Caribe y en

Europa; para el empaqguetado

secundario de los nuevos
frascos moldeados destinados
a la nueva linea de queso
fundido Rikesa, Alimentos Polar
ha puesto su confianza en la
profesionalidad y la capacidad

innovadora de SMI.

El embalaje secundario de productos moldeados

Con el nuevo formato ‘squeeze” de PET Alimentos

Polar propone el queso fundido Rikesa en un
‘packaging” innovador y practico que afnade sabor a
cualquier comida, envasado en un nuevo recipiente
de plastico que es el primero, y el udnico en su
género, gque se lanzd en el mercado venezolano
para el queso fundido. La principal ventaja del nuevo

‘packaging” esta representada por la funcionalidad,

gracias a un disefo ergondmico que facilita un
agarre facil y la manipulacion del envase en las
distintas ocasiones de consumo. SMI ha cosechado con éxito el reto
propuesto por Alimentos Polar y, gracias a un cuidadoso estudio de
ingenieria de la linea, ha realizado una solucion que garantiza una
movimentacion fluida de los nuevos frascos al entrar en la maquinag,
incluso en presencia de un envase de formas inusuales. La solucidn
instalada también permite el control de la movimentacion de los
productos y paquetes en todas las fases de empaquetado, realizado
con film termorretraible y base plana de cartdn para lograr un

paguete practico y resistente.




Diseno del packaging:

un Nuevo look” para el producto Rikesa

Los estandares de calidad

exigidos a SMI por Alimentos
Polar, al iniciar el proyecto
para ampliar la capacidad
productiva de la linea
Rikesa, muy pronto se han
demostrado particularmente
altos, ya que la solucion
propuesta tenia que cumplir
con cinco parametros
imprescindibles: seguridad
de las instalaciones, respeto
al medio ambiente, calidad
del producto, eficiencia de
las maquinas y reduccion

de los costes de gestion

IS

Y mantenimiento. SMI
dio directamente en el
blanco proporcionando un
enfajadora Smiflexi LSK
20/P, un divisor Smiline DV
200 vy los sistemas para la
mMovimentacion del producto
en la entrada de la enfajadora.
Las maqguinas suministradas
por SMI a Alimentos Polar
son la solucion ideal para
el empaquetado automatico
de productos alimenticios
en diferentes formatos
y modalidades, gracias a
la estructura compacta
del sistema entero Y
por la gran variedad de
soluciones de  ‘packaging”
secundario realizables
con la empaguetadora
secundaria instalada. La
flexibilidad operativa, que es
el punto fuerte de todas
las enfajadoras Smiflexi, ha
sido el motivo basico que
ha animado a la empresa
venezolana a adqguirir
una nueva LSK 20/P para
la ampliacion de la linea
de produccion del qgueso
fundido

Polar tenia la necesidad de

Rikesa; Alimentos

trabajar en esta linea dos
productos diferentes, tanto
en términos de material
como respecto al disefo del
envase: un tarro tradicional
de vidrio con tapdn de metal
‘twist off” 'y un moderno

envase “‘squeeze” de PET con
cinta adhesiva y tapodn de
plastico ‘“Flip-Top”. Estos dos
envases son embalados por la
enfajadora Smiflexi LSK 20/P en
paquetes de 12, 18 y 24 piezas.

El embalaje elegido por
la empresa es de film
termorretraible con la

introduccion de un soporte de
carton en la base del paquete,

lo que asegura una mayonr




estabilidad del paquete durante
la movimentacion hasta el
paletizador. Alimentos Polar ha
lanzado en el mercado el nuevo
envase de PET para satisfacer
los nuevos habitos de compra
de los consumidores, que
prefieren formatos muy
practicos, faciles de abrir y
caracterizados por una fuerte
imagen de calidad y frescura
del producto. El nuevo formato
‘sgqueeze” es particularmente
innovador, garantiza una alta
calidad del producto y se
propone como una alternativa
valida a las tradicionales latas
de aluminio y a los tarros
de vidrio. Un disefo Udnico,
gue es el resultado de anos
de estudio y ha obtenido
amplios reconocimientos
internacionales. El nuevo envase
de PET es seguro y practico
para los consumidores,
gracias al tapodn hermeético.
Ademas, aprovechando la
versatilidad tipica del material
PET, se ha podido diversificar y
adaptar las formas. De hecho,
la innovacion es un aspecto

Grupo Empresas Polar

@ . El Grupo Empresas Polar disfruta de

(&) -f) una posicion de liderazgo en Venezuela

(EMPHES‘AS POLAR tanto en el sector alimentario como

3 en el de las bebidas. Con 30 plantas

de produccion, 150.000 puntos de

venta y mas de 30.000 empleados directos, esta empresa

es la mas importante estructura industrial, comercial y de

servicios de la economia privada venezolana y una de las mas
importantes realidades de Ameérica Latina.

Empresas Polar nacic en 1941 en
Caracas, concretamente en el area
de Antimano, cuando Lorenzo Alejandro
Mendoza Fleury fundo la empresa
Cerveceria Polar para la produccion vy
comercializacion de cerveza y malta.
Es en 1954 cuando se constituye la
empresa Alimentos Polar, destinada a la
produccion de maiz (materia prima de
la cerveza Polar). Esta nueva empresa,

desde el principio, proporciona un fuerte
impulso a la produccion y comercializacion de harina de maiz,
un ingrediente esencial para realizar las tipicas ‘arepas’, es
decir las empanadas de maiz que estan en la base de la
cocina tradicional venezolana.

A lo largo de los arfnos la produccion de Alimentos Polar se
ha ido diversificado y ahora se compone, ademas de la harina
de maiz precocida PAN. de productos como el aceite de
maiz Mazeite, el arroz y la pasta Primor, productos Quaker,
salsas y alimentos para untar Pavese y la salsa de tomate
Papero. También la compania Pepsi-Cola Venezuela pertenece
al Grupo Empresas Polar y se ocupa de la produccion y de la
comercializacion de una amplia cartera de productos: Pepsi,
Pepsi Light, 7up, 7up Light, Sabores Golden, Agua Mineral
Minalba, Gatorade, Jugos Yukery y otros.

fundamental de la actividad
de Empresas Polar, que
permite a la empresa
diferenciarse en el mercado
y consolidar su posicion de
liderazgo.




Empaquetadoras LSK

Para una nueva linea mas modernas,

automatizada y facil de usar

La filosofia en la base de la

notable inversion en nuevas
magquinarias realizada por
Alimentos Polar se funda
en una nueva manera
de entender Ila linea de
produccion, que hoy en dia
se concibe como un sistema
extendible Yy ampliable,
modular y de facil uso para
los usuarios.

La nueva instalacion debe
garantizar niveles elevados

de automatizacion de

ILLIS

flexibilidad

operativaeintercambiabilidad

los procesos,

de los componentes de las
maqgquinas. Otro aspecto de
la maxima importancia es la
logistica de la linea, ya qgue
el cliente queria optimizar
el uso de los espacios
existentes para la ampliacion
de la linea de produccion.

Para satisfacer dichas
exigencias, Alimentos
Polar decidio instalar una

empaquetadora Smiflexi

LSK 20/P para el embalaje
del qgueso fundido “‘Rikesa”,
tanto en tarros de vidrio
como en el nuevo envase de
PET de 330 gr. En seguida la
forma innovadora y dinamica
de éste ha planteado a
los disenadores SMI la
tarea de encontrar una
solucion capaz de gestionar
la fuerte inestabilidad
del envase durante la
movimentacion en la entrada
de la empaqguetadora. La
empaqguetadora Smiflexi
LSK 20/P ha demonstrado
ser ideal al fin de asegurar
un proceso fluido para el
embalaje de los productos en
fila dnica, puesto que con una
sola maquina el cliente puede
embalar tanto envases de
vidrio como envases de
PET en una amplia gama de
configuraciones: 4x3, 5x3,
Bx3 y B6x4.

Las nuevas empaquetadoras
Smiflexi de la serie LSK se

caracterizan por un diseno

L e il
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Group Corporation

modular e innovador, qgue
flexibilidad

elevada

asegura amplia
operativa y
personalizacion del proceso
de embalaje. Ademas
estas
SMI

fiables,

empaquetadoras
son extremamente
gracias al empleo
de componentes mecanicos
y electronicos de alto
contenido tecnoldgico tipicos

de maquinas "high-speed”.

Las principales ventajas de
la gama LSK son:

¢ versatilidad: cada m™modelo

responde a las variadas

solicitudes del mercado,
ya que embala diversos
tipos de envases (con

diadmetro comprendido
entre 50 y 200 mm) en
varias configuraciones

de paguete (sdlo  film,

plancha+film, bandeja+film,

solo bandeja) segun

el modelo de maguina
elegido;

¢ personalizacion: se puede

dotar cada empaqguetadora

de una

amplia gama

de accesorios, a fin de

SMI

sociedad

esta representada en Venezuela por la
ISA Group,

experiencia aseguran a

cuya profesionalidad vy

los clientes locales la
maxima asistencia en el estudio de propuestas
personalizadas para definir el sisterma de embalaje
mas adecuado a sus especificas exigencias.
Alimentos Polar ha apreciado mucho este tipo de
enfoque al cliente, y ha reconocido la disponibilidad
y la profesionalidad de ISA Group en ocasion del

nuevo proyecto por el producto ‘Rikesa’.

incrementar ulceriormente
las funcionalidades basicas
de la instalacion;
¢ dimensiones reducidas:
tambien en ambientes con
espacios exiguos el cliente
puede instalar un sistema
automatico para realizar
diversas tipologias de
embalaje;
e facilidad de uso: gracias al
PC de

maquina

interfaz hombre-
‘POSSYC”,

de pantalla LCD sensible

dotado
al toque y de grafica

mMuy intuitiva, también el
operador menos experto
es capaz de gestionar
la instalacion da manera
optima;
s precios competitivos: el
empleo de soluciones
tecnoldgicas de vanguardia
y de

componentes muy

fiables no  perjudica la
optima relacidon calidad |/
los modelos de
LSK, que

en realidad es una de las

precio de
la serie Smiflexi

soluciones de embalaje mas
interesantes disponibles

en el mercado.




SECTOR AGUA & CsD
NongFu Spring Water Co.
Grupo YST

Zhejiang, Hubei y

Guangdong, China
> B cartonadoras
SMIFLEXI LWP 25

ILLIS

Elmercadode aguaembotelladaen China

Las perspectivas de desarrollo de agua embotellada en China nos permiten
vislumbrar sefnales y escenarios positivos para toda la economia de la gran
nacion asiatica.

Segun un analisis reciente realizado por especialistas de la empresa
Canadean, el crecimiento del consumo de agua embotellada en el mundo
occidental se esta desacelerando. Tras una relativa madurez de este sector
industrial, algunas economias han sufrido mucho, de hecho, por el efecto
conjunto de la crisis econdmica internacional y el descenso del consumo.
Diferente es, en cambio, la situacion del sector de agua embotellada en
China, que en los ultimos afnos ha crecido a un ritmo sostenido, alcanzando
unos volumenes significativos. La prediccion de Canadean para el consumo
mundial de bebidas sin alcohol de todas formas es relativamente positiva:
la demanda de bebidas no alcohdlicas deberia crecer un 2,6% a largo plazo;
las categorias mas dinamicas deberian ser las bebidas no carbonatadas
(sin gas), los néctares y zumos de frutas y las aguas embotelladas, donde
el crecimiento en paises de rapido desarrollo como China, India e Indonesia
deberia compensar |la desaceleracion del consumo de los mercados
occidentales.

12



NongFu Water

y el egplendor del Lago de las mil islas

Entre las instalaciones de
produccion de la compania
NongFu, la dedicada a
la produccion de agua
embotellada en el Lago
de las mil islas tiene una
importancia particular.

El Lago de las mil islas
(Thousand Island o Qindao
Lake) es una hermosa
perla ambiental y uno de
los destinos turisticos mas
populares de China.

El lago es famoso por
su agua limpia y potable,
comercializada bajo la
famosa marca NongFu
Spring Water.

El estilo de vida es realmente
idilico; se dice que aqui ‘la
gente vive en casas con
maravillosas vistas, bebe
agua natural, come pescado
fresco capturado en el rio y
respira oxigeno puro’.

Su area es de 560
kildmetros cuadrados
incluyendo 1.079 islas: de
ahi su nombre.

El gran bosque que rodea el
lago completa el maravilloso
escenario natural gue
caracteriza toda la zona.

El lago se formo en 1959
tras la construccion de un
embalse artificial para la
central hidroeléctrica de
Xin'anjiang y desde 1982
se ha incluido en la lista de
las zonas turisticas mas
importantes del pails.

En el &area del lago se
abrieron al publico lugares
hermosos, como el bosque
de piedras de Fuxi, el
Mirador sobre el pico
Meifeng, las islas Wenxin y
Qianbi, las islas habitadas
por monos Yy ciervos, la
isla del "dragon mitologico”,
las de los visones, la de los
perros de raza, etc. Incluso
las posibilidades de diversion
son numerosas: hidroavion,
paracaidismo sobre el agua,
vuelo en globo, carreras
de avestruz, cabanas de
madera, tiro al pez, pesca y
fiesta de la pesca.

Durante todo el afno se
puede contemplar un
pintoresco paisaje: en
primavera
las flores
colorean las
montanas y
las islas, las
limpias olas
atraen a los
nadadores
de verano, las
hojas rojizas
anuncian el
otono y en
invierno las
montanas
se cubren de

nieve.
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El grupo YST

y el mercado de aguas embotelladas

Yang Shen Tang Company
(YST) es una de las empresas
mMas reconocidas en China
en el ambito de la produccion
de agua embotellada. El
grupo ha experimentado una
extraordinaria evolucion vy
sigue siendo el protagonista
de un constante progreso.
La empresa fundada en
1993 por Zhong Shen Shen,
inicialmente operaba solo
en el sector farmaceéutico
y de productos cosmeéticos,
pero, desde el principio, ha
vislumbrado las posibilidades
de crecimiento en el
mercado de agua mineral
embotellada. A principios
de los afnos 90 la demanda

de agua embotellada es

ILLIS

aun limitada y en absoluto

comparable a los niveles
actuales de consumo.
Cuando nacid NongFu Spring
Water, en 1996, se asistio
a rapidos cambios en los
habitos de consumo de agua
y pronto se construyeron
tres plantas de produccion
en Zhejiang (cerca de
Shanghai), que son capaces
de responder a la creciente
demanda del mercado. Hoy
NongFu Spring Co., gque se
estructura en 12 plantas
productivas, es uno de los 10
lideres en China en el sector
de la industria de bebidas.

Yang Sheng Tang Co. (YST)
es la casa madre, gque tiene
varias sucursales (incluidas

14

las empresas farmaceéuticas,
de alimentos, institutos de
investigacion meédica) y las
empresas  NongFu Spring
Co. y Beijing Pharmaceutical
Company. El proceso de
crecimiento que involucra
NongFu Water no tiene
descanso desde hace mas
de una década: desde 1996
hasta hoy la actividad de la
empresa se ha caracterizado
por la inversion continua
dirigida a satisfacer una
demanda cada vez mas
exigente, tanto cualitativa
cormo cuantitativamente.
Recientemente NongFu
Spring se dirigico a SMl,
con qguien lleva colaborando
desde 2001, para instalar
el paguete de seis Smiflexi
con sistema envolvente de la
nueva serie LWP 25, dedicado
a los envases de agua

embotellada en PET 4 litros.




El exito
de NongFu

La extraordinaria
evolucion de esta empresa
parece no tener descanso.

En 2003 la marca NongFu
Spring ha sido definida
como ‘la mas farmosa
del mercado nacional”;
en 2004 se le entrego
el certificado nacional de
calidad alimentaria vy el
acceso seguro al mercado
(QAS8), mientras gque en 2008
recibid el "Premio de platino
de Ila marca de mayor
confianza” por parte de
Reader's, reconocimiento
exclusivo para la industria
de bebidas en China.

Los institutos mas
autorizados de investigacion
de mercado a nivel
internacional consideran
la marca “NongFu Spring”

uno de los productos mas

populares de China.

Spring Watenr

A modo de ejemplo, se
menciona que en el “Informe
sobre el consumo en China”
publicado por AC Nielsen (el
instituto de investigacion
mas grande del mundo),
NongFu Spring esta incluida
entre las seis marcas
nacionales mas populares
de bienes de consumo.

El objetivo de esta
importante empresa china
es ofrecer productos vy
servicios para la salud de
las personas: este objetivo
también esta respaldado
por cada uno de los
empleados NongFu, que, a
través de su excelencia y
sSuU compromiso, contribuye
a lograr los objetivos

empresariales.
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Naturaleza y salud

en el origen de una fuerte evolucion

Fundada en 1996, Ia
empresa
Co. Ltd. esta

NongFu Spring
incluida
actualmente en el "top ten”
de las principales empresas
chinas de Ila industria de
las bebidas y es una de
las empresas clave entre
los lideres nacionales de
la industrializacion de la
agricultura. Ademas, la
marca NongFu Spring es
una de las mMmarcas mas
conocidas en China.

Ya desde su creacion, la
empresa esta firmemente
anclada en los conceptos
de "salud” y “naturaleza”, que
caracterizan a la marca

IS

misma y qgque fundamentan
la "mision” de la empresa
de ‘construir instalaciones
y llenar directamente desde
el manantial de agua”. Desde
1996 la empresa china ha
construido cuatro grandes
plantas para el embotellado
de agua natural y de bebidas
a base de fruta: en el
‘Lago de las mil islas”, en el
manantial de agua mineral
Jingyu, en el manantial de
Hubei Danjiandgkou y en el
lago Guangdong Wanlu.

Manantiales de agua de alta
calidad, junto con el uso de
maquinaria e instalaciones
de produccion entre las mas
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avanzadas del mundo, hacen
de NongFu Spring Co. Ltd.
una empresa uUnica en la
industria del agua y de las
bebidas en China.

Desde 1997 (afno en el gue
el agua embotellada por
NongFu Spring se introdujo
en el mercado) hasta hoy,
la capacidad de produccion
de la empresa china ha ido
siempre aumentando. Desde
2003, su presencia se ha
reforzado adn mMmas con
el lanzamiento de nuevos
bebidas

a base de frutas, bebidas

productos como

energeticas, zumos y bebidas
mixtas con contenido de
zumo. La compafia se ha
consolidado como un punto

de referencia para el sector




de las aguas embotelladas gestion, unos cuidadosos

en China; su competitividad controles sobre la calidad
esta asegurada por el del producto en todas
empleo de Ila maquinaria etapas de la fabricacion vy
mas avanzada del mundo, por el uso de materiales de
un sistema informatico de primera calidad.

Perspectivas de mercado

En 2009 en China el consurmo de agua embotellada crecio
en mas del 11% respecto al afio anterior, con un promedio
de 155 litros por persona. Las previsiones del sector
dejan entrever perspectivas de crecimiento también para
los proximos afos, con una estimacion para 2010 de un
consumo per capita de 18 litros, es decir el eqguivalente de
un volurmen de mercado de alrededor de 2400 millones de
litros. La creciente atencion a nuestra salud y a la calidad de
los alimentos y de las bebidas empuja a un ndmero cada vez
mayor de consumidores chinos a dirigirse hacia la compra
de agua embotellada, tanto que algunos recientes estudios
de mercado estiman un crecimiento medio del sector del 7%
anual para los proximos 5 afos. Factor, éste, que no deja duda
alguna sobre los grandes espacios de crecimiento de este

mercado y de las empresas que operan en el

17
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HABLA EL CLIENTE
Entrevista con (Cao Xuebing, Production
Manager di NongFu Spring Water Co.

SMI es un antiguo

proveedor del grupo YST

& y de NongFu Spring Water

Co., con una parque de 40

empaqguetadoras instaladas,

7 a las cuales ademas
se suman las 6 nuevas

cartonadoras wrap-around

de la serie Smiflexi LWP que
: se entregaran en breve.
N\ c Queé espera su empresa

de esta nuevo suministro?

“Con la nueva oferta
de SMlI, NongFu Spring
Water Co. tiene el objetivo
de mantener la alta
eficiencia de sus plantas,
acrecentando asimismo la
capacidad de produccion
para satisfacer las cada

vez mas crecientes
demandas del mercado.

Arriba: de izquierda a derecha Cao Xuebing, Production

) También gueremos ofrecer
Manager de NongFu Spring Water Co., con Joseph Chen,

) a los consumidores una
Sales Manager de SMI China

gran variedad de embalajes
secundarios para reforzar

En las fabricas de NongFu la necesidad de hacer = Iz d= AUSSEre
Spring Co. estan operando cambios frecuentes de precliesize

varias maquinas de produccion y las maquinas

embalaje fabricadas por SMI nos permiten realizar

SMI. ¢ Cuales son los todas las operaciones de

principales beneficios para mantenimiento, cambio de

su empresa’? formato y restablecimiento

de I|la plena actividad de

“Hablando desde un punto forma rapida y sencilla.
de vista operativo, las Para satisfacer la creciente
empaquetadoras SMI demanda de nuevos
instaladas en nuestras formatos, seria otro
limeas de produccidon son beneficio anadir la posibilidad
de excelente calidad y son de trabajar gratuitamente
muy flexibles. Tenemos con otros formatos.”
18
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o Cuales son los factores
que llevaron NongFu a
invertir en la compra de
6 nuevas empaquetadoras
wrap-around modelo
Smiflexi LWP 257

“Personalmente creo que
durante I|la fase decisoria
han prevalecido dos
factores muy importantes:
la calidad optima de Ilas
maquinas suministradas
por SMI y la imbatible
relacion calidad/precio.”

cCodmo es de importante
para NongFu Spring Water
Co. la presencia directa de
SMI en China a través de las
oficinas de representacion
en Guangzhou y Nanjing?

“El personal local de
SMII, desde siempre,
sigue con la maxima

atencion nuestro trabajo,
enviandonos diariamente
todo tipo de informacion
util para resolver posibles
problemas.

hELATALAE L
A
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Sin  embargo, debo decir
que, para ser justos, en
algunos casos hemos
notado algunos problemas
de organizacion del servicio
tecnico.

Me doy cuenta de que
el numero de mMmaquinas

instaladas por SMI en
el vasto territorio de
China esta creciendo

continuamente y que el
personal de Nanjing Yy
Guangzhou hace todo Io
posible para complacer a
todos; pero creo que SMI
debe hacer aun algunos
progresos a nivel de
organizacion para permitir
a su servicio teécnico
alcanzar estandares de

calidad aun mayores.”
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SECTOR AGUA & CSD
Acqua Minerale

San Benedetto S.p.A.
Grupo San Benedetto
Scorzé (VE), ltalia

> empaqguetadora
SMIFLEXI MP 300
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‘Aprender de la naturaleza para
crear rigueza’ es el principio rector
del Grupo San Benedetto, gue
resume la mision de ‘Recursos para
la Vida", que desde siempre ha sido
la base de sus continuas evoluciones.
Las actividades de la empresa de la
region italiana de Véneto gira en torno
a los conceptos ‘bienestar y atencion
a las necesidades del consumidor” y
‘respetar el medio ambiente y sus
recursos’. Para producir en total
armonia con el medio ambiente, San
Benedetto confia en las mejores
tecnologias disponibles en el mercado:
soluciones avanzadas capaces de
mejorar la eficiencia del proceso de

produccion y para proteger valores
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imprescindibles como el medio
ambiente, la calidad, la seguridad vy
el bienestar. Con el fin de satisfacer
plenamente las necesidades de los
clientes, que exigen productos de
suministrar

calidad capaces de

‘packaging” practico e innovadonr,
Agua Mineral San Benedetto Sp.A. ha
instalado recientemente una nueva
empaguetadora MP multiembalaje

de precinto envolvedor Smiflexi
de 300 paqguetes/minuto; la nueva
unidad esta destinada al embalaje
de la nueva botella de vidrio “Alice”
de 18 cl. de tonica Schweppes, gue
la empresa de Scorze produce vy
distribuye en lItalia bajo la licencia de

Schweppes Int. Limited.



Grupo San Benedetto:

ayer y hoy

©  Fundada en 1856 para el

embotellado de las aguas
minerales de Fonte San
Benedetto y Fonte Guizza,

ambos con sede en Scorze

(provincia de Venecia), el

Grupo de Agua Mineral San

Benedetto se transformo,

en poco tiempo, de pequefo

productor local en una gran

empresa presente en todo

el territorio nacional, con

intereses también mMmas alla de
sus fronteras. Perteneciente

a la familia de industriales

Zoppas Conegliano, que

iniciamron su  actividad junto

a los hermanos Scattolin,

es una de las empresas
lider en su sector Despueés
desde

del desarrollo inicial,

finales de los afios 70 San

Benedetto apuesta con
decision por la innovacion
y las nuevas tecnologias

1980 la

compania Scorzé (VE) es de

de produccion. En
hecho la primera empresa
italiana en el sector de
bebidas en utilizar las botellas
de PET Los afos siguientes
se caracterizan por un alto
grado de internacionalizacion

que lleva al grupo San

Benedetto al establecimiento
de importantes acuerdos
con los principales actores

en el mercado de las bebidas

no alcohdlicas: el afno 1984
ve el nacimiento de una
colaboracion con Cadbury
Schweppes Int para la

produccion y la distribucion

en lItalia de los productos

de la marca Schweppes,
1988 es el

afno del acuerdo con PepsiCo

mientras que

INnternacional para la
produccion y comercializacion
de bebidas de la marca Pepsi
y Seven Up.

El Grupo San Benedetto, activo
comercialmente en mas de
ochenta paises de los cinco
continentes, es el primer
productor nacional del sector
con capital enteramente
italiano, el segundo “player” en
el sector de las bebidas no
decimosexto

‘food &

alcohdlicas y el
en el segmento de
beverages”

Los numeros de la empresa
de la region Véneto hablan
por si solos: 5 categorias
130

referencias, multiples tamanos

de producto, 9 marcas,

comercializados en todo el
mundo, 2.300 empleados vy
una facturacion del grupo que
asciende a 875 millones de
euros (afno 2009), 17 millones
de piezas producidas en lItalia
cada dia...

..San Benedetto también esta
presente directarmente en el
extranjero con dos plantas
de produccion en Esparfa, que
incluyen la presencia de dos
estiro-sopladoras Smiform
para la realizacion de botellas
de PET de gran capacidad; la
companfia también dispone de
una planta de produccion en

21

Polonia y de otra en Hungria.
En Francia, el Grupo de
Agua Mineral San Benedetto
dio lugar a Ila compafia
L'Europeenne dEmbouteillage,
en joint venture con Orangina
Schweppes Internacional para
la produccion de agua mineral
y bebidas, mientras que en
IEBM

Embotelladora de

Meéxico constituyo el
(Industria
Bebidas Mexicanas) en joint
venture con el Dr Pepper

Snapple Group.

|

C1uus

e
|

e




NOow

iEl agua es vida!

..entre historia y curiosidad

= El agua siempre ha sido un

recurso valioso y esencial
para la vida humana vy
todos los seres vivos. Sodlo
donde hay agua hay vida
en el universo conocido.
En la cultura primitiva
se consideraba el agua
como el principio femenino
de la fertilidad. Como
demostracion de la enorme
importancia del agua, en la
antigua cultura de la Magna
Grecia se creia que todas
las cosas, visibles en el cielo
y en la tierra, se obtenian
de la combinacion de cuatro
elementos alquimicos (Agua,
Aire, Tierra y Fuego), por
otra parte, se pensaba que
los planetas, por afinidad
de constitucion, generaban
influencias astroldgicas
sobre el comportamiento
de los individuos nacidos
bajo ciertas combinaciones

de estrellas. A los signos

IS

de agua se les atribuyo la
capacidad creativa.

Tales de Mileto (6824-
546 aC) fue el primer
filosofo griego antiguo

gue propuso una reflexion
cientifico-filosofica sobre
la naturaleza, y definid el
agua como un elemento
primordial que apaga el
fuego, disuelve Ila tierra
y absorbe el aire. Cada
elemento, combinandose
con el agua, da lugar a cada
uno de los seres del sistema
vivo, ya que €&l mismo se
origina por el agua. Del
agua, de hecho, nace la vida,
tanto en el mar como en el
seno materno. También en
la época de la Magna Grecia
se creia gque la proteccion
de los manantiales de agua
pertenecia a l|las deidades
gue vivian en ellos. Las
tradiciones que asocian
la vida y sus misterios
al caracter sagrado del
agua se extienden por

todo el mundo y en todas

las culturas, antiguas
Y modernas. Hoy, por
desgracia, casi se ha

perdido el recuerdo de

estas tradiciones vy su
significado ricual Yy de
buena fortuna, basado en
el respeto por el agua vy
su importancia en la vida
de los hombres. A modo de
ejemplo, basta con recordar

gue aun se suele lanzar
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monedas en la Fontana de
Trevi en Roma, pensando que
este gesto trae buena suerte
y sea un buen auspicio; sin
embargo, se ha olvidado que
esta costumbre propiciatoria
se remonta a una tradicion
nacida para obtener el favor
de |la deidad protectora de la
fuente, por el don de la vida y
la prosperidad.




- Producir en armonia con la naturaleza

r-m' El lema de la compania "San Benedetto: Recursos para la Vida" resume con

SAN BENEDETTO

Figrir porv Ln Vila

eficacia la relacion estrecha y armoniosa de la empresa con el territorio en
el que opera. Los valores evocados por ella son coherentes con la pureza del
producto, con el esplendor del paisaje de la zona en la cual el producto tiene su
origen y con los beneficios que ofrece a los consumidores atentos a un estilo de vida saludable y
equilibrado. EI Agua Mineral San Benedetto es un agua mineral que nace de las nieves eternas de
los glaciares alpinos de la regidn de Véneto, rica en manantiales naturales. El camino largo y lento
que el agua recorre entre las piedras dolomiticas y calizas la enriguecen de sales minerales, Io
cual la hace especialmente apta para el consumo diario. Sus caracteristicas favorecen la digestion
y la miccion, y también es adecuada para dietas bajas en sodio y la nutricion de los lactantes. Este
valioso “recurso natural” se embotella desde 1956 con pleno respeto al medio ambiente y prestando
mucha atencidn a la calidad del producto comercializado. De hecho, todos los dias el producto es
sometido a unos 800 controles, llevados a cabo desde la fuente y a lo largo de todo el proceso de

embotellado, y, sobre muestra, en el producto empaquetado.

Smi y San Benedetto:
versatildad tecnologica orientada a
la satisfaccion del cliente

L] El Grupo San Benedetto embalaje de precintos de

siempre ha puesto especial
atencion a las necesidades
especificas de sus clientes
y es capaz de satisfacer
todo tipo de expectativa,
mediante la personalizacion
del "packaging” de sus
productos y cuidando el
servicio al consumidor. Para
promover el nuevo formato
Alice de 18 cl. la empresa
italiana ha optado por un
"packaging” innovador Yy
de gran efecto, realizado
en colaboracion con SMI

La eleccion recayd en un
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cartulina envolvedora, capaz
de vehicular de la mejor
manera la personalidad
de una bebida elegante vy
refinada, con un gusto unico
y con forma exclusiva como
el agua tonica Schweppes.

A raiz de estudios recientes
llevados a cabo por
acreditados institutos de
investigacion resulta que
en los establecimientos
comerciales de venta al
detalle (supermercados,
hipermercados, etc.) muchas

de las decisiones de compra

C1uus



de los consumidores se rigen
por impulsos emocionales.
Un ‘“packaging” atractivo vy
especialmente atento a las
necesidades logisticas es el
primer soporte comercial
valido, capaz de orientar la
atencion del publico hacia un
producto especifico. La gama
de empaquetadoras de la
serie Smiflexi de SMI incluye
maquinas de alta tecnologia
capaces de producir
paguetes verdaderamente
innovadores y personalizados.
Las empaquetadoras
multiermbalaje de la serie
MP pueden embalar botellas,
latas, brik y frascos de
plastico, metal y vidrio en
muchos tipos de paquetes
(con productos de multiples
capas; con el cuello de la
botella dentro o fuera del
troquel; con asa incorporada;
con aletas laterales de
refuerzo), con el fin de
satisfacer al mayor numero
de demandas especificas del
consumidor

La nueva botella de vidrio
“Alice” de 18 cl, lanzada al
mercado en marzo de 2010,
se presenta con una imagen
renovada a traves de un
disefio de lineas limpias vy
esenciales, capaz de unir
la inconfundible calidad de
Schweppes con la elegancia
y el refinamiento de una
forma exclusiva, elaborada y
con fuerte atractivo. Para el
embalaje secundario de este
nuevo producto, la empresa
Agua Mineral San Benedetto
SpA. ha confiado en Ia
experiencia de SMI. La nueva
limea de embotellado, que se
caracteriza por el elevado

contenido tecnologico de
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las plantas instaladas, es lo
mMas innovador que se pueda
lograr en este ambito. La
empaqguetadora Smiflexi
MP 300 TRBF satisface las
necesidades de produccion
desde 36.000 bph, y esta
dedicada al empaqguetado
de botellas de vidrio de 18
cl. en la configuracion 2x2
y de 10 cl. en el formato
2x3. Los paquetes estan
dotados de aletas inferiores
de refuerzo: un “multipack”
con un aspecto atractivo,
con un fuerte impacto
visual, resistente a los
choques, facil de manejan
abrir y almacenar. Con Alice,
Schweppes confirma su
liderazgo en el sector de las
aguas tonicas. Desde sus
220 anos de actividad tiene
todo el derecho de estar

en la "historia del beber” del
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mundo, convirtiéndose en
una marca de referencia en
este segmento de mercado.
La nueva imagen se dirige
a una franja de clientes
jovenes y glamorosos, con
el apoyo de una oferta
completa, variada y apta
para todos los gustos.
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HABLA EL CLIENTE - Entrevista con
Giovanni Cattaneo, Operations Director
de Agua Vineral San Benedetto SpA.

El respeto por el medio
ambiente, la calidad de
los productos, Ila atencion
al bienestar de los
consumidores son los
puntos fuertes de la politica
empresarial de su grupo.
cCual es la importancia de
la aportacion de maquinarias
tecnoldgicamente avanzadas
para lograr estos objetivos?
cCual es la clave para el
éxito del Agua Mineral San
Benedetto en ltalia y en el
extranjero?

“_a consigna de San
Benedetto es la innovacion. La

innovacion para nosotros es

IS
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la capacidad de comprender
de antemano las necesidades
en continua evolucion Yy
las distintas exigencias de
los consumidores, y luego
traducirlas en productos de
absoluta calidad ofrecidos en
el mercado (como demuestra
por ejemplo el lanzamiento
de "Batik Break’ Ila bebida
prebidctica a base de zumo
de fruta y crema de leche
- enriguecida con fibras
prebidticas que ayudan
a regular Ila actividad del
intestino - y el ‘Té verde’
recien elegido por los
consumidores italianos como
‘Producto del Afo 2010" en la
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categoria de referencia). Asimismo,
innovacion también significa ahorro
de energia e investigacion continua.
Ya desde principios de los 80
hemos invertido fuertemente
en la innovacion tecnologica,
comercializando por primera vez en
Italia los envases de PET y llegando
a registrar incluso patentes sobre
la realizacion de l|las botellas de
plastico. Nuestra predisposicion a lo
nuevo que nos ha llevado a lo largo
del tiermpo a mejorar la eficiencia de
produccion, a prestar una mayor
atencion a las materias primas, a
la energia utilizada y a la eliminacion
del "packaging”’, tratando de realizar
envases siempre mas respetuosos
con el medioambiente. Todo este
esfuerzo tecnoldgico ha llevado,
finalmente, a la filosofia del ahorro
de energia como un elemento
estrateégico, bajo el cual programanr
nuestra investigacion y desarrollo
redirigiendo todas las actividades
industriales del producto y de
proceso hacia la ecosostenibilidad.
El nivel de innovacion alcanzado vy
el fuerte “‘know-how" tecnoldgico
adquirido han permitido a la
Empresa disefar e introducir en el
mercado la generacion de botellas
respetuosas con el medioambiente,
qgue emplean cantidades menores
de plastico.

En los JUltimos 25 afos, de hecho,
hemos llevado a cabo investigaciones
que han permitido mejorar el
entero proceso de produccion vy
el plastico utilizado para cada una
de las botellas, reduciendo asi las
emisiones de didxido de carbono



en la atmodsfera. En este sentido,
un organismo de certificacion
independiente (CSQA) ha certificado
la reduccion gradual de CO2 desde
1983 hasta 2008. Pero la atencion
al ahorro energeético también se
extiende a las plantas industriales
y a las cadenas de transporte vy
almacenamiento, acercandose cada
vez mas a los consumidores y a la
distribucion.

Nuestra fuerza tambiéen radica en
ser una empresa ‘total beverage” en
la gue el 55% de nuestro negocio se
concretiza en 4 categorias distintas
del agua: té, bebidas con gas, bebidas
a base de frutas e integradores.
Esto se traduce en estar
presentes con productos y tamanos
especificos para cubrir todos los
canales y todos los momentos de
consumo. De hecho, proponemos
una oferta completa y transversal
compuesta por S marcas y 130
referencias, que satisface todas las
necesidades del consumidor y del
‘trade”, proporcionando productos
de calidad junto con un excelente
nivel de servicio. Esto permite a
todos los actores de la cadena
desarrollar, con nuestro grupo,
una variedad eficaz en consonancia
con las tendencias del mercado
y formulada de acuerdo con los
tiempos y los lugares de consumo.”

La nueva botella Alice de Schweppes
Tonic tiene wuna Iimagen elegante
y de gran atractivo. ¢Queé papel
jugd la colaboracion con SMIl en la
realizacion del ‘packaging” de esta
nueva botella?

“Se ha trabajado en estrecha
colaboracion con SMI, con el objetivo
comun de lograr el mejor resultado.
También a raiz de esta participacion,
el recorrido hecho con competencia
y seriedad por parte de los
proveedores en los que nos hemos
confiado ha permitido alcanzar de

lleno el resultado. Lo atestigua
el nuevo paguete de 4 botellas
de Alice Schweppes Tonic
como consecuencia de un
‘packaging” de gran efecto:
una adecuada imagen elegante
sin sacrificar la funcionalidad.
La garantia del eéxito de
un producto no puede ser
separada de esta combinacion
ganadora de ingredientes.”

¢ Cuédles caracteristicas debe
tener un proveedor para
satisfacer los estandares
de calidad del Grupo San

Benedetto™?

“_os proveedores que trabajan
para San Benedetto son
cuidadosamente seleccionados
para garantizar los mejores
resultados en términos de
calidad. Por supuesto, nuestra
eleccion esta dirigida hacia
personas gue son capaces
de distinguirse por su
contribucion innovadora, tanto
en términos de garantia de
la calidad estética como en
la capacidad para combinar
- como lo fue para Alice en el
ejemplo anterior - incluso la
funcionalidad. San Benedetto
trabaja con quien sabe cdmo
ser competitivo bajo todos los
puntos de vista, no sodlo en
términos de economicidad sino
también por las cualidades de
la velocidad, la flexibilidad de
accion en poner a disposicion
de todo ello su buen hacer
Es decir, todos aquellos
conocimientos que permitan
satisfacer los
de calidad,
capacidad de innovacion gue

requisitos
seguridad Yy

la seriedad de una empresa

lider gquiere transmitir a sus
consumidores.”
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San
Benedetto
y la gran
distribucion:
aliados para
desarrollar
una cultura
‘eco-
sostenible”

En el afo 2010 vio la luz en
lcalia el primer ejemplo de una
alianza entre los fabricantes
y los distribuidores para la
recuperacion de las botellas
de plastico directamente en
los puntos de venta. El objetivo
subyacente en la colaboracion
era aumentar la conciencia
del consumidor en la recogida
selectiva para reducir el

impacto ambiental. Gracias
a un sistema de promocion
gue preveée el reconocimiento
de puntos de fidelidad para
cada botella introducida en los
contenedores especificos, los
consumidores se convierten
en una parte activa del
proyecto denominado
Recuperacion del PET Esta
iniciativa ha involucrado a
algunos supermercados e
hipermercados en la region
de Véneto, en la gque se han
instalado algunos contenedores
para botellas de PET. El proyecto
ha despertado un fuerte
interés y ha confirmado que
los consumidores muestran
una creciente sensibilidad
para las cuestiones del medio
ambiente y hacia un estilo de

vida saludable y equilibrado.



SECTOR AGUA & CSD
Al-Tameem
Al-Tameem Group
Kirkuk, Iraqg

>»> 3 Estiro-sopladoras
SMIFORM SR 8

>> 2 Enfajadoras
SMIFLEXI SK 800 T

>> 2 Colocadoras de asas
SMIPACK HA 70
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Al-Tarmeem Cola se produce en
la ciudad multiétnica de Kirkuk, que
simboliza de manera excelente el
rapido desarrollo econdmico y los
recientes progresos en Irak.
Kirkuk, capital de la homonima
Gobernacion, esta situado en el
norte de Irak, a unos 250 Km. de
la capital Bagdad en la legendaria
tierra conocida en el pasado como
Mesopotamia, y surge sobre las
antiguas ruinas de Arrapha, que
hace miles de anos fue el campo
de batalla de imperios igualmente
legendarios como el asirio y el
imperio babildnico. La presencia
del mayor yacimiento de petrodleo
del pais, que es también uno de
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los mas preciados del mundo,

ha hecho hoy de la ciudad uno
de los centros industriales mas
importantes de Irak. Pero Kirkuk
no es solo yacimientos de petroleo,
sino mMmucho mMmas. La ciudad, rica
en raices histodricas que datan
de hace 5000 anos, es ante todo
un iMmportante centro cultural,
gue en 2010 obtuvo del Ministro
de Cultura el nombramiento
de ‘capital de la culcura iraqui’
Kirkuk es también la ciudad mas
multiétnica de Irak: paseando por
las plazas de la ciudad vieja, bajo la
boveda de piedra que se remonta
a la epoca otomana, se encuentra

una poblacion mMmuy heterogenea



compuesta de kurdos,
turcomanos y arabes.

La ciudad es también
un importante centro
industrial, que en los Ultimos
afos es protagonista de un
desarrollo sostenido que
afecta a diversos sectores
de la economia (entre las
cuales la industria de agua
embotellada y refrescos).

De ahi la decision de la

empresa Al-Tameem Soft
Drinks de invertir en la
adquisicion de dos nuevas
limeas de produccion, que
incluyen la provision de 3
estiro-sopladoras rotativas
Smiform SR 8, dos
enfajadoras automaticas
Smiflexi SK B600/T y dos
colocadoras de asas
Smipack HAZO.

Las bebidas en botella:

el rapido desarrollo del mercado iraqgui
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" A lo largo de los uUltimos
afnos el mercado iraqui de
las aguas embotelladas ha
registrado un verdadero
‘boom”. Las empresas del
sector que han invertido en
la adquisicion de maquinas
tecnoldgicamente avanzadas
han logrado aprovechar
las muchas oportunidades
generadas por las nuevas
tendencias de consumo,
registrando un aumento
significativo de su produccion
y lanzando nuevos productos
capaces de satisfacer Ilas
diversas necesidades del
mercado de consumidores.
Al-Tameem Soft Drinks Co.
es el ejemplo que simboliza
la rapida evolucion del
agua embotellada vy de
los refrescos en Irak. La
empresa, en poco Mmenos
de diez afnos, fue capaz

de sentar las bases de

C1uus
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su  actual exito, logrado
gracias a la capacidad
empresarial de su fundador
Ahmed Abdulwahap Saleh.
Después de haber iniciado
la actividad productiva
de sus instalaciones en
2000 en una fabrica de
5000 m=, la sociedad
iraqui ha incrementado
progresivamente la
capacidad de produccion
de sus instalaciones,
ampliando ademas la gama
de productos ofrecidos.
De ahi Ila necesidad de
construir nuevas unidades
de produccion, hasta
expandirse en 2009, en
apenas nueve afnos despues
de su fundacion, por un area
de mas de 92.000 m=

Movido por el deseo de
responder adecuadamente
a las nuevas necesidades
de los consumidores
iraquis, la empresa Al-
Tameem Cola se ha hecho

promotora de grandes

inversiones tecnologia
la profesionalidad y
la competencia de SMI para
suministro
instalaciones. También para

las nuevas lineas de 14.400

bph, la compania Al-Tameem
ha confiado en la empresa
italiana a fin de que estudiara
la solucidn optima para la
produccion de la bebidas de
varios sabores de la marca
‘Tazech & Tam”.
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HABLA EL CLIENTE - Entrevista con Ahmed
Abdulwahap Saleh, propietario y General
Manager de Al-Tameem Soft Drinks Co.

o Cudles fueron los factores
clave del rapido éxito de Al-

Tameem Cola?

“Por encima de todo, Ila

honestidad y el compromiso

constante. Somos una
empresa joven, con el
objetivo de satisfacer
las necesidades de los

consumidores en términos
de productos de alta calidad.
Era el afo 2000 cuando
comence |la produccion de
bebidas de marca ‘Tameem

Cola, 7 Up y Orange” en una

IS

fabrica de apenas 5000 m=

Hoy, después de sodlo diez
anos, podemos definirnos
el lider del mercado vy
nuestra produccidon se hace
en plantas que ocupan un

total de 92.000 m2 Un

hecho verdaderamente
sorprendente, cuya clave
reside en la capacidad

de nuestra empresa de
aumentar la eficiencia,
mejorar la gama de productos
y sobre todo de invertir en
la adquisicion de innovaciones

tecnologicas capaces de
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mejorar constantemente la
calidad de nuestra produccion,
de modo gque ahora la marca Al-
Tameern Cola se ha convertido en
el mercado en sinonimo de “calidad”
y ‘fiabilidad".”

< Cuales son los principales
factores que llevaron a Al-Tameem
Soft Drinks Co. a invertir en la
compra de dos nuevas lineas de
produccion, gue
estiro-sopladoras SMIFORM SR 8,
dos enfajadoras Smiflexi SKE0OO/T y
dos colocadoras de asas SMIPACK
HAZO?

incluyen tres

“La construccion de una nueva
planta de produccion de 75.000 m?
que nos ha permitido satisfacer
las nuevas demandas del mercado
y de los consumidores finales vy
adaptar nuestras instalaciones
a los continuos cambios tanto
ambientales como sectoriales.
El inicio de la produccion de los
nuevos “soft drinks” con marca
Tazech & Tam fue posible gracias
a la instalacion de dos nuevas
limeas de embotellado; para la
primera, Al-Tameen Soft Drinks
Co. ha adqguirido de SMI dos estiro-
sopladoras rotativas Smiform
SR 8, una enfajadora SKB0OO/T vy
una colocadora de asas SMIPACK
HA70O; para la segunda ha invertido
en una estiro-sopladora Smiform
SR 8, una enfajadora SK 600/T vy
una colocadora de asas Smipack
HA7O. Ambas lineas de produccion

se dedican al embotellado



de envases PET de distintas
capacidades que oscilan entre 0,24
y 2175 L. Para gestionar este
rango de productos, tanto durante
la fase de soplado como de
embalaje secundario, se necesitan
magqguinarias tecnologicamente
avanzadas provistas de una gran
flexibilidad operativa y de sistemas
de cambio de formato rapidos
y faciles. Las estiro-sopladoras
rotativas Smiform producen
botellas PET de 020 L, 024 L,
0S5 L, 1L 145 Ly 2175 L, que
luego son empaquetadas por la
enfajadora Smiflexi SK B800/T en
multiples configuraciones (Bx4,
4Ax3, 3x2, etc.) en paguetes de
solo film termorretraible o bien en

bandeja + film.”

cQué ha impulsado a Al-Tameem
Soft Drinks Co a incluir en
sus lineas de produccion las
instalaciones SMI de estiro-soplado
y empaquetado?

“_a eleccion del proveedor recayd
sobre SMI por el alto rendimiento
conseguido con las magquinas de
este fabricante italiano compradas
en 2006; en los ultimos afos,
hemos podido apreciar la
profesionalidad y la experiencia de
los técnicos SMI tanto en el soplado
como en el embalaje de finalizacion
de linea. El precio razonable, Ila
eficiencia de las magquinarias,
las operaciones de cambio de
formato verdaderamente muy
simplificadas y los bajos costes de
mantenimiento son algunas de las
principales razones que llevaron
a Al-Tameen Soft Drinks Co. a
confirmar la confianza en SMI para
las nuevas inversiones llevadas a
cabo.”

- A proposito de
Al-Tameern Cola

Al-Tameem Soft Drinks Co.
Led. fue fundada por Ahmed
Abdulwahap Saleh en el afno
2000 para la produccion
y comercializacion de la
marca de bebidas gaseosas
Tameem Cola, 7Up y Orange.
El espiritu empresarial
y el éxito comercial han
caracterizado ya desde el
comienzo la actividad de
la nueva empresa, gque en
pocos anos ha dado un paso
de gigante para convertirse
en uno de los principales
actores de Ila economia
nacional de Irak. Al-Tameen
Soft Drinks Co. ha ampliado
considerablemente sus
centros industriales,
pasando desde los 5000
m?2 del afo 2000 a la
nueva fabrica de 7500 m?2
en 2003, enrigueciendo,
mientras tanto, su gama
de productos con 15 nuevos
elementos.

El mercado de los ‘“soft

drinks” en Irak esta pasando
por un periodo de fuerte
crecimiento, al igual qgue
el sector de la industria
de agua embotellada; las
buenas perspectivas de
crecimiento animan a Al-
Tameem Soft Drinks Co.
a orientar su inversion en
este sector industrial. En
2008 la empresa decide
apostar fuerte realizando
una nueva fabrica de
5000 m?2 dedicada a la
produccion de agua mineral
comercializada con el
nombre de "Mina Water".
La ampliacion mas reciente
ha sido testigo de la
creacion de una nueva
planta de 75.000 m?Z, lo que
ha permitido a la empresa
una mayor diversificacion
de su gama de productos
de alta calidad y empezar a
producir zumos de frutas y
"“soft drinks” con la marca
"Tazech & Tam’.




= Cuando elegir una solucion ‘integrada”

La integracion en una sola maguina de las funciones de estiro-soplado, llenado y taponado ofrece
ventajas significativas en términos de inversion, espacios ocupados y mantenimiento. La conexidn
directa de la tecnologia de soplado con la de llenado reduce el numero de maquinas a instalar en la linea
de embotellado, ya que no requiere la presencia de la enjuagadora ni de las cintas transportadoras
entre la sopladora y la envasadora, ni de las correspondientes acumulaciones. Esta solucion, ademas
de una molestia reducida en el suelo, se traduce en una reduccion significativa de la inversion inicial
y los costos posteriores de mantenimiento. La solucidon integrada tambiéeén minimiza el riesgo de
contaminacidon de los envases, gracias a un innovador sistema de transferencia de botellas entre el
modulo de soplado y el de llenado, y permite reducir drasticamente las causas de ineficacia de la linea.
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Nueva serie BFS:

sisterma iIntegrado de estiro-soplado,

lenado y taponado

[ ] La intensa actividad de
investigacion e innovacion
de SMI ha hecho posible
el desarrollo del sistema
integrado de estiro-soplado,
llemado y taponado de Ila
serie BFS, que completa la
gama de productos Smiform
dedicados a las lineas de
embotellado de productos
de PET y PP Desarrollados
especialmente para el
mercado del agua sin gas,
de la leche y del aceite
de mesa, los sistemas
integrados de la serie BFS
reudnen las funciones de una
estiro-sopladora rotativa
con las de una llenadora
electronica rotativa y de
una taponadora rotativa.
Los sistemas BFS Smiform
se caracterizan por

la estructura modular

>> Velocidad maxima: hasta 36.000 BPH

>> |deal para la produccion, el llenado y taponado
de envases de PET y PP

>> Modelos para capacidades desde 0,25 a 10 litros

>> Modelos VMAG de llenado electrdnico volumeétrico

para liquidos conducibles como el agua sin gas y la leche

>> Modelos VMAS de llenado electronico masico para liquidos

compacta Y un alto

contenido tecnoldgico de
la solucion propuesta, que
garantiza una sincronizacion
perfecta entre el maddulo
de estiro-soplado de la
‘zona seca” y el de llenado
de la “zona humeda” La
excelente relacion calidad/
precio y los costes de
ejercicio y mantenimiento
muy reducidos hacen de
la serie BFS la solucion
ideal para la produccion,
el llemado y el taponado
de envases de PET y PP
de 025 a 10 litros para
una produccion de hasta
36.000 bph

del modelo elegido y de las

(dependiendo

caracteristicas del envase).

no conducibles como el aceite de mesa
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Las ventajas

del sisterma integrado BFS Smiform

m Rapido y facil

cambio de formato

La optimizacion del proceso
de produccion se puede
lograr facilmente gracias
a la amplia flexibilidad de la
produccion y a la reduccion
de las intervenciones
gue se necesitan en las
diferentes etapas del
proceso de elaboracion. Los
parametros de cada envase
se almacenan en el panel de
control del operador, desde
el cual se puede seleccionar

el formato deseado con

un simple toque en la
pantalla. El modulo de
llenado no requiere la
sustitucion de partes

mecanicas, mientras qgue

IS

las regulaciones mecanicas
del modulo de estiro-
soplado, la sustitucion de
los moldes y - si se precisa
- de los eqguipos reqguieren
pocos minutos y se pueden
realizar utilizando el
conjunto de herramientas
estandar suministrado en
dotacion con la maguina.
Las valvulas de llenado
pueden ser reguladas de
forma individual o bien en
su totalidad, para minimizar
los pasos de l|la botella y
optimizar los tiempos de

cambio de formato.
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m Alta fiabilidad del

proceso de estiro-soplado

El sistema de estiro-
soplado Smiform se basa
en la tecnologia de levas:
una solucidn gque garantiza
la maxima precision y una
alta fiabilidad. La gestion
directa de cada una de
las estaciones de estiro-
soplado desde el panel del
operador POSYC ofrece, en
caso de fallo, la posibilidad de
detener solo las estaciones
de estiro-soplado
interesadas, sin

interrumpir la
produccion.
La tecnologia
‘intellicavity” del
modulo de estiro-
soplado garantiza
un seguimiento
en tiempo real
del proceso
de produccion
completo; la
integracion
del cuadro
eléctrico en
el interior del
modulo de
calentamiento
de las
preformas
ofrece ademas
un beneficio
considerable
en terminos
de eficiencia
energetica, ya
que la eliminacion
de los cables de
conexion cuadro-
maquina evita
la dispersion de
energia.

m Sistema de

recuperacion de aire

El sisterma de recuperacion
de aire proporcionado de
serie en todos los sistemas
integrados de BFS Smiform
adopta una tecnologia eco-
compatible, lo que garantiza
una reduccion considerable
de los costos de energia
y un ahorro de hasta un
40% en el consumo de aire
comprimido. Una parte del
aire del circuito de soplado
de alta presion es, de hecho,
recuperada y reciclada para
su reutilizacion tanto en
el circuito de pre-soplado
como en el de servicio
de la maqguina; el sistema
de recuperacion también
permite generar el flujo
de aire en sobrepresion
introducido en el interior
de la camara de conexion
entre el modulo de estiro-
soplado y el de llenado/
taponado. Esta solucion
protege el ambiente
‘dry” del modulo
de estiro-soplado
de los vapores vy
liuidos presentes
en el ambiente
adyacente “wet”
del modulo de
llenado.
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m Sistemas BFS: d&ptima
accesibilidad y mantenimiento
facilitado

La compacidad y la ergonomia
del sistema integrado BFS
son el resultado de multiples
innovaciones tecnoldgicas
aplicadas a la maqguina, gue
se caracteriza principalmente
por la tecnologia de fabricacion
de "Baseless”. En el mdodulo de
llenado/taponado, de hecho,
el area por debajo de la
botella esta completamente
libre y desocupada. Esta
solucion  innovadora  ofrece
al operador el maximo
acceso a la instalacion
durante las operaciones de
mantenimiento y limpieza
de la maqguina, y previene la
acumulacion de depodsitos
de liquidos o de residuos de
produccion por debajo de la
llenadora. Ademas, el tanque
de alimentacion del modulo de
llenado (que acumula el liquido
antes de ser introducido en
las botellas) se coloca en
el exterior de la maquina,
con indudables ventajas en
términos de accesibilidad
facilicada y mantenimiento

sencillo y agilizado.

] Mddulo de

precisién y funcionalidad a

taponado:

los niveles mas altos

La taponadora del sistema
integrado BFS Smiform esta
provista de un cormando
servo-motorizado para
asegurar una alta precision
en la aplicacion de los tapones
de rosca. Durante la fase
de disefio del modulo de
taponado todos los factores
criticos del proceso se han
cuidadosamente analizado,

adoptando soluciones que

son capaces de garantizar
la maxima fiabilidad de Ila
instalacion y simplificar las
operaciones de mantenimiento.
La tolva de alimentacion de los
tapones se ha colocado en el
interior de la maquina a una
alcura facilmente utilizable
por el operador; ademas
los tapones se transportan

IS




al moddulo de taponado por
medio de un canal horizontal
equipado con un sisterma de
empuje de aire. Estas dos
variaciones son capaces de
resolver muy rapidamente
las situaciones de emergencia
causadas por el atascamiento
de los tapones y garantizan
una eficiente acumulacion, que
actla en caso de interrupcion
en la alimentacion de las

tapones.

[ ] Llenado electrdnico:
ningun contacto entre la
botella y la valvula

. .
I El sistema

integrado
de estiro-
s oplado

llenado Y
taponado de
la serie BFS
S miform
se basa en
un proceso
de llenado
electronico,

que podra
ser:
» ELECTRONICO VOLUMETRICO
(modelos VMAG), con
medidores magneticos
de cabida, para liquidos

conductores como el agua
sin gas y la leche;

» ELECTRONICO MASICO
(modelos VMAS), con
medidores de masa
basados en el principio
de Coriolis, para liquidos
no conductores como el
aceite de mesa. Ambas
soluciones garantizan una
alta precision de llenado, ya
gue un medidor especifico
posicionado en cada
valvula mide el volumen

del producto introducido
en la botella. ElI proceso
de llenado se produce a
doble velocidad (rapida al
principio, lenta al final),
a fin de prevenir la fuga
del producto de la botells,
garantizar un llenado rapido
con un numero reducido de
valvulas y ademas reducir
adicionalmente los costes
de mantenimiento. El llenado
se produce sin ningdn
tipo de contacto entre la
botella y la valvula, con la
gran ventaja de reducir
las partes mecanicas en
movimiento Y preservar
la integridad y calidad del
liuido embotellado.
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m Instalacién compacta,
limpia y segura

El' mddulo de Illenado del
integrado BFS
Smiform fue disefado como

sistema

un verdadero ‘filling room”,
en el que la total ausencia
de partes en movimiento
en el area por debajo de las
botellas permite mantener
la base de la instalacion
siempre limpia y segura, ya
que previene la formacion
de depodsitos de liquidos o
de desechos de produccion.
Durante I|las operaciones
de mantenimiento, ademas,
el acceso al modulo de
llenado y taponado es muy
agil, a diferencia de Ilas
tradicionales llenadoras en

ILLIS

las que la base inferior de la
maquina esta ocupada por
elementos en movimiento.
Las motorizaciones Yy
las transmisiones del
sisterma integrado BFS se
encuentran en la parte
superior de la maqguinag,
en una zona estanca, del
todo seca y separada
del ambiente de trabajo;
esta solucion permite
proteger los motores y las
transmisiones de eventuales
liuidos o polvo que los
dafnarian y de prevenir la
caida de lubricantes sobre
los mModulos de llenado vy
taponado subyacentes.

La base superior del modulo
de llenado es realizada con
acero inoxidable AISI 304
y se halla sujetada por
fuertes columnas capaces
de conferir a la totalidad
de la instalacion la maxima
estabilidad, incluso con
regimenes elevados de
funcionamiento. Ademas, el
flujo de aire en sobrepresion
presente en la camara de
conexion entre el modulo
de estiro-soplado y el de
llenado/taponado protege
el medio ambiente “dry” del
modulo de estiro-soplado
de los vapores vy liquidos
presentes en el ambiente
adyacente “wet”’ del maddulo

de llenado.
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Empaquetadoras multipack MP:

gran flexibilldad, grandes resultados.

Las empaquetadoras Smiflexi de la serie MP
son Maguinas automaticas para el embalaje de
envases en fajas envolvedoras de cartoncillo

con prestaciones hasta 300 ppm.

Se pueden embalar los productos en el formato
OTT (cuello dentro) o NT (cuello fuera), con la
posibilidad de afnadir una aleta superior o inferior
de contenimiento para mejorar la estangueidad
del paguete. Es también posible realizar “clip-
packs”, o sea paguetes con asa incorporada o

con productos sobrepuestos en dos estratos.

SERIE MP:

soluciones para paquetes innovadores y versatiles.

3 smiiflexi

division

> stretch-blow moulding machines > shrinkwrappers and tray packers > wrap-around casepackers > conveyor systems > palletisers

SMI S.p.A. -Via Piazzalunga, 30 - 24015 San Giovanni Bianco (BG) - ITALY

<« :
Q SmlgrOUp Tel. +39 0345 40111 - Fax +39 0345 40209 - info@smigroup.it - www.smigroup.it



= NUEVA EMPAQUETADORA ANGULAR AUTOMATICA FP8S800OCS

Smipack presenta la nueva version de la empaquetadora
angular automatica FP8000CS. La innovacion tecnologica
esta al servicio del cliente, que desde hoy

tiene a su disposicion este nuevo modelo de
empaquetadora capaz de asegurar una elevada
eficiencia operativa, facilidad de uso y una mejor
accesibilidad durante Ilas operaciones de

mantenimiento.




L] La gama de
empaquetadoras angulares
automaticas SMIPACK
de la serie FP responde
eficazmente a las demandas
del mercado en términos
de innovacion tecnoldgica,
eficiencia operativa, facilidad
de uso, accesibilidad
durante las operaciones de
mantenimiento y relacion
calidad/precio. Adecuadas
para la produccion de
hasta 3.000 paquetes/
hora, los modelos FP son
muy versatiles y pueden
empaquetar una amplia gama
de productos diferentes por
forma, tamano y peso en
formato individual o bien
reagrupados en paguetes
predefinidos. Recientemente
SMIPACK ha lanzado en el
mercado el nuevo modelo FP
8000 CS para la produccion
de hasta 1800 paquetes/
hora. Las empaguetadoras
angulares automaticas de

la serie FP se diferencian
de otros productos
similares disponibles en
el mercado gracias a la
excelente relacion calidad/
precio y a la modularidad
constructiva, que ofrece
ventajas evidentes en
términos de mantenimiento
simplificado y reduccion de
los correspondientes costes,
aumentando el valor de la
inversion. Todos los modelos
de esta gama pueden ser
suministrados con o sin
tdnel de termorretraccion,
y el empaquetado de film
puede ejecutarse utilizando
tanto poliolefinas como
polietileno. Con las nuevas
empaqguetadoras SMIPACK
FP 8000 y FP 8000
Ccs tambien se pueden
utilizar bobinas de film de
polietileno monopliegue
abiertas indistintamente en
cualguiera de los dos lados.
Las actividades de gestion
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y mantenimiento son muy
sencillas, gracias al nuevo
panel de control situado
en la parte delantera de la
maquina y provisto de un
mayor numero de lineas
respecto a la version
anterior para mejorar la
visibilidad de la informacion.
También el cambio de
formato, el cambio de bobina
y la sustitucion de las cintas
tanto en la entrada como
en la salida son mas faciles
y rapidos respecto a las
soluciones anteriores. Esto
se traduce en importantes
beneficios para los usuarios:
con las operaciones de
mantenimiento reducidas
al minimo, de hecho, el
rendimiento de la maquina
mejora y los costes de
operacion se reducen.
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Todas las operaciones de
control y gestion de las
empaquetadoras FP 6000
y FP 8000 CS se confian
al avanzado Flextron®,
gue ofrece la posibilidad
de memorizar hasta 20

ciclos de trabajo diferentes,



controlar la apertura de la
barra soldadora, programanr
el tiempo soldadura, regular
la temperatura de soldadura
tanto a lo largo de la longitud
como a lo largo de la anchura
de la barra de soldadura,
modificar la velocidad de
las cintas transportadoras,
activar el dispositivo de
acercamiento de las cintas y
generar varias estadisticas
del proceso (produccion
instantanea, rendimiento de
la maquina, control de los
paguetes defectuosos, etc.).
Flextron Electronic
Controller” se basa en una
tecnologia probada y fiable,
y utiliza una unidad "master”
con microcontrolador de 16
Bits y algunos dispositivos
remotos para la gestion de
los 1/0O de sefal y potencia.

Principales caracteristicas

* Cuchilla soldadora tratada PTFE

¢ Sisterma de soldadura a ciclo
continuo

e Sistema de control Flextron®
provisto de:

1. panel de mando con pantalla LCD
alfanumeérica, microprocesador
de 16 bit y relés de estado sodlido

2.seccion de potencia modular
compuesta por:

- tarjetade potencia (Power Base)

- tarjetas independientes para
los convertidores de frecuencia

- moddulos de mando IN/OUT
(entrada/salida).

Este sistema permite un control

simple y muy preciso de todas

las operaciones en curso, como:

control automatico de la
apertura de las barras
soldadoras

» doble regulacion de la
temperatura de soldadura,
tanto por la longitud como
por la anchura de la cuchilla

soldadora

regulacion del tiempo de

soldadura

posibilidad de embalar

paguetes sueltos o multipacks

velocidad de las cintas
transportadoras regulable
electrdnicamente desde el

panel de mando

estadisticas de proceso:

- contador de piezas

- mediciondelalongituddelpaquete

- produccion instantanea

- rendimiento de la maquina

- controldelospaquetesirregulares

¢ Film utilizables: Poliolefinas y
Polietileno

¢ Reducido consumo de energia

¢ Conformidadconlasnormativas CE
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Modelo FPE0O0OO

e Capacidad productiva
hasta 2400 paguetes/hora

e Barra soldadora: 840 x
510 mm

e Altura maxima del
paguete: 150 mm

e Dispositivo de
acercamiento de las cintas
transportadoras incluido

¢ 20programasmmemorizables

e Disponible bajo pedido en
acero inoxidable

Modelo FPE0O00OCS

¢ Capacidad productiva
hasta 3000 paqguetes/hora

¢ Barra soldadora: 840 x
510 mm

e Altura maxima del
paguete: 200 mm

e Dispositivo de
acercamiento de las cintas
transportadoras incluido

¢ Sisterma motorizado de
centrado de la soldadura

¢ 20programasmemorizables

e Disponible bajo pedido en
acero inoxidable

Modelo FPB800OOCS

¢ Capacidad productiva
hasta 2100 paguetes/hora

¢ Barra soldadora: 840 x
710 mm

e Altura maxima del
paguete: 250 mm

e Dispositivo de
acercamiento de las cintas
transportadoras incluido

¢ Sisterma motorizado de
centrado de la soldadura

¢ 20programasmemorizables



Smilab:

dos anos de INnnovaciones

m  Apenas dos afnos despues organismos locales, nacionales
de su fundacion, el Centro de y europeos. Las actividades
Investigacion y Transferencia de de los I|aboratorios SMILAB
Tecnologia SMILAB (acreditado cubren un radio de accion de
por la Regidn de Lombardia 360°, con especial referencia
y el Ministerio de Educacion, a los siguientes ambitos:
Universidad e Investigacion) ya la investigacion cientifica vy
esta activo en varios proyectos tecnoldgica, experimentacion
de investigacion, innovacion de prototipos, desarrollo
y formacion, en colaboracion de productos y procesos,
con prestigiosas universidades transferencia de tecnologia,
y numMerosas empresas formacion del personal y
privadas, financiados por definicion de nuevos estandares.

Innovacién & Investigacién

La actividad de innovacion e investigacion se llevan a cabo dentro de un

ambito multidisciplinario y multisectorial, en un ambiente de trabajo muy

orientado a la cultura de la tecnologia de excelencia, del reducido impacto

ambiental y del alto ahorro de energia en la proyeccion y la realizacion
de:

Modelos y simulaciones de productos y procesos

Sistemas informaticos, software de automatizacion y HMI

Software para la recoleccion de datos y la supervision

Soluciones de control ambiental y demaodtica

Software de integracion entre los sistemas y redes de cormunicacion
Soluciones WEB, WEB 2.0 e integraciones entre software gestionales
Test y pruebas de los software

Sistemas electronicos para la automatizacion industrial

Firmware de interfaz de bus de campo

Test ‘pre-compliance” de emision e inmunidad a las perturbaciones
conducidas (CEM) para dispositivos peguenos

Desarrollo del PCB segun el esquema vy las especificaciones del cliente
Proyeccion mecanica y cinematica

Caracterizaciones estaticas y dinamicas de materiales sintéticos y de
origen metaldrgico

Analisis estructurales con meétodo implicito y explicito

Equipos para la medicion y el analisis estadistico y dinamico de
estructuras complejas

46

IS




Energias renovables:

proyecto ‘sisterma de control del

pargue solar’

] La proteccion del medio
ambiente es uno de los
principales desafios a los
cuales el mundo de la
investigacion tecnologica
debera enfrentarse en las
proximas décadas, con el
objetivo primordial de realizar
sistemas eficientes poco
costosos para la produccion
de energia eléctrica a
partir de fuentes renovables
(solar, hidroeléctrica, eodlica,
geoteérmica), disponible en
cantidad casi ilimitada y
con un imMmpacto ambiental
insignificante.

En cualguier momento, el Sol
envia a la orbita terrestre
1.367 vatios por mZ. Teniendo
en cuenta el hecho de qgue
la Tierra es una esfera que
ademas gira, la radiacion solar

media es, en las latitudes

europeas, de unos 200

vatios/m?®. Multiplicando esta

potencia media por metro
cuadrado por la superficie
del hemisferio terrestre,
momento a rmomento de
exposicion al sol, se obtiene
una produccion superior a
50 millones de GW (un GW -
gigavatios - es casi la potencia
media de una gran central
eléctrica).

La cantidad de energia
solar que llega al suelo de
la Tierra es por Ilo tanto
enorme, alrededor de diez
mil veces superior gue toda
la energia utilizada por la
humanidad en su conjunto,
pero poco concentrada, en el
sentido de que es necesario
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recoger la energia de zonas

muy extensas para tener
una cantidad significativa,
y asimismo es muy dificil
de convertir en energia
facilmente explotable con una
eficiencia aceptable.

Una de las innovaciones mas
prometedoras es la de los
paneles fotovoltaicos con
seguimiento.

El trabajo llevado a cabo
por SMILAB en este sector
ha llevado a la creacion del
sistema de control que regula
el movimiento de cada uno
de los seguidores del Pargue
Solar Fotovoltaico de Spirano

(Bérgamo).




El pargue solar fotovoltaico

con seguidores se compone
de muchos pequefos grupos
de paneles solares que, en
lugar de ser dirigidos de una
manera fija, se orientan hacia
el sol y siguen su trayectoria;
este sistema garantiza un
rendimiento anual superior
al 30-40% del de los paneles
solares fijos y permite
reducir significativarmente
las emisiones de dioxido de
carbono generadas por el
proceso.

El seguimiento puede ser
tanto monoaxial como de
‘girasol” (seguimiento de tipo
biaxial), jerga técnica para
identificar los paneles biaxiales
con seguimiento.

El Parque Solar Fotovoltaico
con seguidores situado en el
municipio de Spirano ocupa
una superficie de 43.000
metros cuadrados y, gracias
a sus 82 impresionantes
‘girasoles” (seguimiento de
tipo biaxial), es la instalacion
mas grande de este tipo
en Lombardia. La planta
pertenece a la compania Sines
Energia (con la participacion de
SER - Sistemas de Energias

Renovables Srl - y de Colosio

ILLIS

SpA) y tiene una capacidad
de produccion de cerca de un
megavatio en los momentos
cumbre.

El Parque Solar Fotovoltaico
de Spirano fue inaugurado el
19 de junio de 2010 y, ademas
de la tarea de generacion de
energia eléctrica, se utiliza
tambien como recorrido
didactico por parte de las
escuelas y universidades en
el ambito de la formacion vy
sensibilizacion sobre el uso de
las energias renovables para
la proteccion del planeta.

El sisterma de control ideado
por los técnicos SMILAB es
de tipo centralizado, con una
unidad central "master” y una
unidad instalada rermotamente
en cada seguidor La unidad
central monitoriza en
tiempo real cada uno de
los seguidores, mediante
el envio de comandos y de
la posicion a alcanzar para
estar siempre perfectamente
alineados con el Sol. La unidad
‘Mmaster” detecta ademas la

radiacion solar y la velocidad
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del viento; en caso de viento
excesivo o de escasa luz solar,
la unidad central transmite a
cada seguidor un comando de
seguridad a fin de que tomen
la posicion mas adecuada.

El cableado de todo el sistema
se reduce al minimo, ya que la
comunicacion entre la unidad
central y las periféricas
se produce directamente
a traves del cable de
alimentacion eléctrica gracias
a una solucion basada en
la plataforma LonWorks. La
unidad central esta equipada
“Scada”

propietario accesible a traveés

con un sistema
de Internet, mediante el cual
se puede ver en tiempo real
el estado de funcionamiento
de la instalacion. Ademas, es
posible integrar en el sistema
principal la gestion de las
sefales de comunicacion
intercambiadas con los
inverters, de tal manera qgue
se pueda controlar desde
un uUnico punto de comando
también la productividad de
todo el sistema.




Cintas transportadoras Smiline:

Mmovimientos perfectarmente sincronizados

En linea de embotellado el correcto
desplazamiento del producto es un factor clave
para asegurar niveles elevados de eficiencia

productiva.

Los sistemas de logistica de la linea Smiline
satisfacen totalmente las exigencias del cliente en
téerminos de fluidez, flexibilidad y fiabilidad, gracias a
un Nuevo sistema de automatizacion y control que
garantiza prestaciones optimas en cada fase del

ciclo productivo.

SMILINE: la solucidn ideal para transportar

tus productos.

S smiline

division

> stretch-blow moulding machines > shrinkwrappers and tray packers > wrap-around casepackers > conveyor systems > palletisers

SMI S.p.A. -Via Piazzalunga, 30 - 24015 San Giovanni Bianco (BG) - ITALY

U :
Q SmlgrOUp Tel. +39 0345 40111 - Fax +39 0345 40209 - info@smigroup.it - www.smigroup.it



Eventos yoconNngresos.

los "Smilab Days”

] La innovacion SMILAB
también esta activa en la
organizacion de eventos
Yy conferencias, llamados
"SMILAB Days”, durante

los cuales los ponentes de
altco perfil provenientes del
mundo de la investigacion,
de las universidades y de
las empresas abordan
temas de gran intereés
técnico vy cientifico, como por
ejemplo las nanotecnologias,
la digitalizacion de los
documentos en papel y las
energias renovables. Después
de la conferencia *“Nanoday?”,
dedicada al mundo de las
nanotecnologias, SMILAB ha
realizado el “Export Day”:
herramientas, oportunidades
e incentivos a la exportacion
fueron los principales temas

discutidos durante este

evento. En una economia

globalizada, donde ya no hay
fronteras en términos de
“virtualidad” el intercambio
comercial con otros paises
se convierte en un fendmeno
cada vez mas generalizado.
La empresa es impulsada
fuera de su ambito, nacional
y comunitario por las
nuevas dinamicas de
la “new economy’.

El impulso
comercial e
interna-

cional

implica

que los
operadores

/2 necesiten
adquirir cada
vez mas nuevos

conocimientos sobre
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los procedimientos para Emiliano) que desde 1989

la gestion correcta de las ofrece servicios telematicos a

operaciones. los bancos y a las empresas

Frente a las continuas para la gestion de los

novedades que tienen grandes ingresos y de los pagos en

repercusiones sobre los modalidad multibanco (C.B.1),

intercambios con paises ha hecho posible la realizacion

extranjeros, SMILAB ha del “E-Paper Day” el tema

interceptado las solicitudes de central del evento ha sido

las empresas exportadoras la “"desmaterializacion de los

para el acceso a la informacion documentos”, es decir, la sustitutiva de los docurmentos
mas reciente sobre los importancia y la criticidad de de la empresa.
procedimientos aduaneros, la conservacion electronica La “gestion del papel” (facturas,
fiscales y monetarios relativos pedidos, solicitaciones,

a las ventas en el extranjero. comunicaciones comerciales,
La colaboracion entre SMILAB
y CREDEMTEL, compania

del Grupo CREDEM (Crédito

etc.) en las empresas,
especialmente en el area de
los servicios administrativos,

= La importancia de la formacion continua

SMILAB es un centro de ‘incubacion” de ideas, proyectos, conocimientos
e inteligencias. El intercambio de experiencias y meétodos de trabajo se
traduce en un bagaje cientifico, técnico y cultural en evolucion continua a
disposicion de la comunidad a traves de una amplia gama de programas de
formacion y de “transmision de conocimientos”. A traves de la zona "Smilab
Campus”, SMILAB organiza un rico calendario de cursos de formacion y
de reciclaje destinados tanto al personal de las empresas de Smigroup
como a todos los operadores externos interesados en el crecimiento y
el intercambio de conocimientos y experiencias de aprendizaje. Entre los
cursos hasta ahora activados, algunos se ocupan de los siguientes temas:
¢ Autocad 2D - Mechanical

¢ Soldadura - Nivel Basico

e Liderazgo y Comunicacion

¢ Gestion de la Complejidad

e La Negociacion Comercial

¢ Condiciones de Pagos Internacionales

¢ Salubridad, salud y seguridad en los lugares de trabajo
e |diomas extranjeros - niveles intermedio y avanzado.
‘SMILAB Campus” también esta promoviendo una serie de innovadores itinerarios de formacion llamados
‘Proyectos Alternancia Escuela-lmpresa”; realizados en colaboracion con escuelas secundarias de caracter
técnico y cientifico, los cursos pretenden acercar el mundo de las escuelas a la realidad operativa del
mundo del trabajo. Los estudiantes, de hecho, se insertan en un grupo de trabajo de participacion mixta
escuela/empresa que crea y gestiona un proyecto real en el interior de las estructuras de la empresa,
haciendo un seguimiento de todas las fases de preparacion, realizacion y aplicacion “en el campo’. m
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m Servicios integrados para las empresas

SMILAB ofrece sobre todo para las pequefnas y medianas empresas
una amplia cartera de servicios y proyectos relacionados con
creéditos blandos y con los fondos para la investigacion y la
innovacion, asi como consultoria y asistencia técnica para la
participacion de licitaciones regionales, nacionales y de la UE.
Regiones, Ministerios y numerosas instituciones de la UE facilican
periodicamente a los distintos tipos de empresarios los incentivos
financieros (exoneraciones impositivas, creéditos subvencionados
o a fondo perdido, incentivos econdmicos) para apoyar nuevos
programas de inversion en investigacion, desarrollo y formacion.
SMILAB se propone como un socio cualificado para asistir a las
empresas en la elaboracion, presentacion y gestion de proyectos
de investigacion e innovacion financiables con fondos publicos.

El asesoramiento a las empresas comienza con la identificacion de

una idea innovadora para la financiacion y termina con la erogacion

del saldo final de la ayuda conseguida.

La conferencia “Energy
Day” nacid del creciente
compromiso de SMILAB en
el desarrollo de tecnologias

innovadoras para la produccion

de energia procedente
de fuentes renovables.
Las energias renovables

(solar, edlica, hidroeléctrica,
geotérmica) representan la
principal via para el futuro

a menudo se basa en
la amplia utilizacion  del
trabajo manual y en la
frecuente duplicacion de las
informaciones; esto implica
altos costes de gestion y el
uso poco eficaz del personal.
Hoy la normativa en vigor
permite a las empresas
eliminar el papel de sus
oficinas y la tecnologia lo
hace todo mas facil y mas
rentable.

ILLIS

crecimiento de la economia
global, ya que, ademas de
ser inagotables, presentan
un impacto ambiental igual a
cero al no producir gases de
efecto invernadero ni residuos
contaminantes a eliminar. El
sector industrial mira con un
interés cada vez mas fuerte
a la economia verde por
los importantes beneficios
que ésta implica, desde el
sumMinistro de energia a
un costo menor hasta la

proteccion del medio ambiente
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en el mundo de la fabricacion.

Entre los principales proyectos
de mayor importancia
desarrollados por SMILAB
en el ambito de las energias
renovables se mencionan por
ejemplo el "“Proyecto Sistema
de Control Parque Solar Park”
(pag. 47 - 48) y el "Proyecto
de Alumbrado Publico de Led".
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“Premiodelos Premios”

SVIE premiada por el Presidente

de |la Republica Giorgio Napolitano

i
i

i

] Con motivo del Dia
Nacional de la Innovacion (8
de junio de 2010), SMI ha
recibido del Presidente de
la Republica italiana Giorgio
Napolitano el “Premio de
los Premios”, prestigioso
reconocimiento que pone de
relieve la importancia qgue
las instituciones conceden
a las empresas, entes
publicos Yy privados en
calidad de protagonistas de
la innovacion, apoyando sus

esfuerzos en el desarrollo

IS

social, econdmico y cientifico
del pais.

En el ambito de la ceremonia
oficial celebrada en el Palacio
del Quirinal en presencia del
Presidente de l|la Republica,
la sociedad lider SMI,
representada para la ocasion
por el Consejero Delegado
Arsenio Nava, recibio la placa
de reconocimiento por ‘la
capacidad de crecimiento de
la empresa a través de las
inversiones constantes en la
inNnovacion”.
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El Grupo SMI se ha distinguido
siempre por su fuerte vocacion
empresarial, basada en la
investigacion y el desarrollo de
nuevas tecnologias (hasta el
punto de que cada afno destina a
estas actividades cerca del 4%
de la facturacion), en la calidad del
producto y la proteccion del medio
ambiente, sin olvidar la importante
valorizacion de los recursos
humanos. Las empresas del Grupo
SMI han logrado hacer coexistir
tecnologia y cultura, disefio e
innovacion, eficiencia y sociabilidad:
una mezcla de factores que, junto
a la aproximacion flexible a las
necesidades de los consumidores,
ha permitido a esta empresa
imponer nuevos estandares
tecnologicos en el mundo del
embalaje y estrechar lazos a largo
plazo con los principales actores
de la industria ‘food & beverages”.
“El Grupo SMI desde hace afos
ha puesto la investigacion y el

desarrollo en el centro de sus
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Arsenio

actividades”, dijo

Nava, Consejero Delegado de
SMI. “Nuestra empresa esta
adecuadamente equipada
para afrontar los retos gue
el mercado nos pondra en el
futuro. Premios como éste
son una confirmacion de
nuestro camino estrategico
cada vez mas centrado en
los temas de la innovacion.”
Ademas de SMI, otras 27
empresas italianas han
recibido el "Premio de los
Premios” por su compromiso
a favor de la innovacion. El
‘Dia Nacional de la Innovacion”
se apoya en dos pilares:
«Premio para las empresas
por la innovacion 2010», cuyo
objetivo es hacer conocer
y difundir los modelos
organizativos y estrategicos
especificarmente dirigidos
al crecimiento mediante la
innovacion, y el «Premio de
los Premios», que es, por
sSu parte, un reconocimiento
otorgado a la capacidad
empresarial y quiere
estimular la actividad
creadora, a fin de que se
vaya desarrollando una
cultura de cambio dentro de

las empresas.

* Premio 'Empresas para la Innovacion”

Al finalizar la tercera edicion del ‘Premio Empresas para la
Imnnovacion®, SMI se ha clasificado en la categoria “Prize” y ha
recibido el correspondiente premio en Roma el 20 de julio de
2010 durante una manifestacion organizada por Confindustria,
la patronal italiana. El "Premio Empresas para l|la Innovacion®
(cuyos criterios de adjudicacion siguen los parametros de la
EFQM - European Foundation for Quality Management) es un
reconocimiento a las empresas que quieren emerger y vencer
los retos de la globalizacion y la competitividad aprovechando
sus capacidades de innovacion. La tercera edicion del concurso
contd con la participacion de 143 empresas con sede en ltalia,
asociadas o no al sistema de Confindustria. Las tres etapas de
seleccion, a las gue asistieron cientos de empresas candidatas,
ha llevado a la eleccidon de las 31 companias que se han clasificado
en una de las 4 categorias de premio previstas: Award, Prize,

Menciones Especiales y Finalistas.

* Premio "Excelencias en el trabajo”

La innovacion es la piedra
angular para el crecimiento
econdmico, cultural y social
de las empresas del grupo
SMI, aun mas importante en
la actual situacion econdmica
gue requiere progresos
continuos para contrarrestar
la competencia cada vez mas
creciente de las economias
emergentes. Paolo Nava,
Arsenio Nava y Bruno Nava,
en la cima del Grupo SMI,
se encontraban entre los
protagonistas de la ceremonia
de entrega de la "Excelencias
en el trabajo”, celebrada el 05
de junio de 2008 en la sede
de Bérgamo de Confindustria.
El premio ‘Excelencias en el
trabajo” valora a los mejores
profesionales que se han
distinguido por su laboriosidad,
dedicacion y capacidad de

inNnovacion.
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Smilabenel Expo2010

para |talia de los

La Expo es una Exposicion
Universal de naturaleza no
comercial (por lo tanto, no
es un feria), organizada por
la nmacion que ha ganado un
concurso de candidatura
y preve la participacion de
otros paises invitados ponr
el pais anfitrion a través
de canales diplomaticos. La
primera Exposicion Universal
se celebrd en Londres en
1851 y su éxito ha llevado
a otros paises a organizar
eventos similares, como la

Exposicion de Paris en 1889

que se recuerda por la
construccion de la Torre Eiffel.
Es entonces el escaparate
por excelencia, en el que

los Estados participantes

expondran lo mejor de
su produccion artesanal,
industrial y artistica.

|ldealmente, las Expos tienen
su origen en las grandes
ferias medievales, en las que
se presentaban, vendian e
intercambiaban productos
de todo tipo. Hoy en dia el
término ‘Expo” es sindnimo
evento

de gran mundial,
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INNovadores”

que atrae la atencion de
los medios de comunicacion
durante seis meses y por
lo tanto representa una
formidable herramienta de
marketing y publicidad para
el pais organizador; no por
casualidad Ila competencia
entre los Estados para
adjudicarse la Expo es muy
dura. Este afo la exposicion
se celebrd en Shanghai, la
ciudad mas cosmopolita de
China, y estuvo dominada por
el lema “Better City, Better
Life”. En la Expo 2010, Italia
estuvo representada por un
pabellon de 3.6800 metros
cuadrados y con una altura
de 18 metros realizado
inspirandose en el concepto
‘La ciudad del hombre - vivir a la

italiana”, ideado por la Comision

General en colaboracion con la

“Triennale de Milano”




SHANGHAI CHINA lema

Los puntos fuertes

-
de la participacion
italiana en el

EXPO evento de Shanghai

,a se resumen en el

“capacidad

de combinar la
tecnologia avanzada y el
diseno, encontrar una sintesis
entre la habilidad y la técnica
artesanal, integrar  de la
manera mejor la cultura de la
alimentacion y del territorio,
el arte y la ciencia, la historia
y el futuro. La Expo de
Shanghai ha representado
un gran escaparate para
las excelencias italianas,
entre las cuales tambiéen
se encontraba el Centro de
Investigacion y Transferencia
Tecnoldgica (CRTT) SMILAB en
representacion del Grupo SMI.
La compania SMILAB ha sido
seleccionada junto con otras
264 empresas italianas para
representar la innovacion vy
la excelencia tecnologica de la
ltalia mostrada en la Expo de
Shanghai 2010. En el contexto
de la participacion italiana en
la manifestacion, esta vez
dedicada al tema “Better
City, Better Life", el Ministro
de la Publica Administracion e
INnnovacion, Renato Brunetta,
y el Comisario General del
Gobierno, Beniamino Quintieri,
han dado paso a la iniciativa
‘La ltalia de los Innovadores”,
que culmino con una
exposicion temporal y eventos
colaterales dedicados a las
excelencias tecnologicas de

las empresas italianas.

El objetivo de esta
manifestacion ha sido
mostrar el ingenio y la
inventiva que desde siempre
han caracterizado a Italia
en el mundo.
Todos los proyectos
presentados por las
empresas, los consorcios,
las universidades, los
centros de investigacion,
los parques cientificos
Y tecnoldgicos italianos
han repercutido en las
innovaciones tecnoldgicas
para la ciudad, para los
ciudadanos y para la calidad

de vida.
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m El proyecto “C-Sun”

SMILAB ha participado en
la Expo de Shanghai con el
proyecto ‘C-Sun”, un panel
fotovoltaico que concentra
en un solo lugar los rayos
del sol para aumentar la
cantidad de electricidad

generada. Ademas de la

electricidad suministrada,
el innovador sistema de
concentracion ‘C-Sun”

tambien permite utilizar

paneles de dimensiones
menores y reducir los
costes de produccion

respecto a los paneles
solares convencionales.
El Pabellon de Italia en
Shanghai fue uno de los mas
visitados, con una presencia
diaria de alrededor de
30.000 personas. Junto con
otros proyectos italianos
seleccionados, el de SMILAB
ha permitido presentar a
ltalia ante el mundo como
un pais de innovadores. La
manifestacion de Shanghai
ha representado la
plataforma de lanzamiento
al extranjero de las
actividades de investigacion

e innovacion del Centro de

Investigacion del Grupo SMI.
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= "‘Better City, Better Life” tiene
un ‘look” totalmente italiano

El cema de la Expo 2010

‘Better City, Better
Life” parece elegido
deliberadamente para

resaltar las peculiaridades
teécnicas, historicas Y
artisticas de ltalia.

Uno de los retos asumidos
e interpretados en un
pabelldn qgue parece una
‘Ciudad del Futuro”, en
la que el hombre puede
volver a ser protagonista
y donde el concepto de
habitabilidad juega un papel
predominante.

El pabellon de Italia en
la Expo de Shanghai
2010 es wuwna estructura
caracterizada por un
diseno futurista subdividido
en varias secciones de

tamanos diferentes e
irregulares, conectados
por unas estructuras-

puente de acero que dejan
ver los balcones corridos
de conexidn.

El uso de hormigon
transparente y de troneras,
gue evocan las estrechas
calles entre Ilos edificios
de la ciudad, permiten
obtener una extraordinaria
luminosidad en el interior
del complejo.

Los elementos fotovoltaicos
integrados en los cristales
de las coberturas externas
proporcionan un efecto de
blindaje de las radiaciones,
mientras que el proyecto
luminotécnico del edificio ha
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sido disefado no sdlo para

marcar los espacios, sino
también para fomentar el
ahorro de energia.

La idea del proyecto nacio
de una necesidad concreta:
conseguir combinar la
capacidad italiana del
“saber vivir’ en los espacios
tradicionales de agregacion
social como las plazas, los
callejones y los pequefnos
arrabales con la innovacion
representada por los
materiales eco-compatibles,
respetuosos con el medio
ambiente, proyectados
hacia el futuro.

El pabelldn ha mostrado a
los millones de visitantes
de la Expo los valores de
la cultura del "Bel Paese’,
sin olvidar las tradiciones
del pais anfitrion con un
homenaje a la ciudad de
Shanghai y al popular juego

gue lleva su nombre.
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Pide tu copia Nnow

Obtener informaciones de primera mano sobre el mercado
del embalaje nunca ha sido tan facil. Accede al sitio web
www.smigroup.it y descarga enseguida nuestra revista en
formato pdf.

¢, Quieres pedir una copia de papel? Basta con rellenar el
formulario en la seccidon del sitio news /| smi now magazine y
la recibiras por correo lo mas pronto posible.

¢,Has perdido algunos numeros o estas buscando informaciones

con respecto a articulos publicados precedentemente? En la

misma seccion puedes consultar nuestro archivo on-line.
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] Smigroup actualiza su
sitio web www.smigroup.it.
La nueva plataforma es
la evolucion natural del
proceso de redisefo de
la imagen de la empresa
que se inicid en 2009 con
la introduccion del nuevo
logotipo. La nueva pagina web
ha sido disefada teniendo
en cuenta la necesidad
cada vez mas difundida en
el mundo de la industria de

mejorar la comunicacion

IS

maeia. el exterior, haciendo
mas facil y rapidamente
accesibles al usuario las
informaciones sobre la
empresa y los contactos de
referencia, sobre la gama
de productos, las novedades
Y las innovaciones, la
participacion en ferias vy
eventos, etc. La usabilidad de
los contenidos de la pagina
web www.smigroup.it se
ha mejorado mediante Ila
creacion en la pagina de
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inicio de los enlaces y las
referencias mas inmediatos
y faciles de encontrar a
traveés de iconos intuitivos
que permiten a los
visitantes obtener en pocos
‘cliks” las informaciones que
necesiten, pero manteniendo
CpiftieastEmMpecticepcon del la
navegacion anterior para
no confundir a los clientes
habituales.
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m Las secciones de la nueva pagina web

La pagna de inicio, que
repite las formas curvas
y dinamicas del logotipo,
se ha transformado en
un escaparate siempre
al dia a disposicion de los
clientes y de la comunidad
de internautas.

El “slide-show” inicial ofrece
un panorama completo
de las lineas de producto
ofrecidas por SMI, mientras
que el area dedicada a las
novedades mMmantendra
siempre informado al
usuario con los Jltimos
boletines informativos,
folletos y videos publicados.

Sera posible configurar
una solucion ‘packaging”
para el producto requerido
mediante la seleccion de sus
caracteristicas; ademas
una zona especial permitira
la busqueda de nuestras
‘case histories” archivadas

por sector de mercado.

EL GRUPO SMI: descubre nuestra "Mision” y visualiza los datos sobre la empresa.

PRODUCTOS: la gama completa de los productos de SMI.

NEWS: archivo de noticias, boletines electronicos, articulos, participacion en ferias y eventos.

VEDIA CENTER: fotos, catalogos y videos sobre cada una de las lineas de producto.

SERVICE & AREA RESERVADA: acceso a la plataforma ‘“Smipass” para solicitar ayuda o consultar la

documentacidon técnica.

VENTAS Y SERVICE NETWORK: ponte en contacto con nuestro personal a traves del mapa interactivo.

‘SLIDE SHOW'": descubre rapidamente los productos de Smigroup y las informaciones relacionadas.

Mantente siempre informado sobre las novedades del mundo Smigroup.

Lee nuestras ‘case histories”, eligiendo el sector que mas te interese.

Configura la solucion “packaging’ que mas desees y descubre la maqguina SMI adecuada para realizarlo.

Mira los videos mas recientes sobre las novedades de Smigroup.

Conéctate directamente a las paginas web de otras empresas del grupo: www.smipack.it y www.smilab.info
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Exposiciones feriales:

un 2010 lleno de citas

[ ] El 2010 ha sido un

afo lleno de eventos vy

acontecimientos feriales,
entre los cuales también
hubo una debutante: de 8
a 11 de junio tuvo lugar en
Rimini, la primera edicion
de PACKOLOGY - Exposicion
de las Tecnologias para el
Packaging y el Processing
- donde SMI tuvo su
estreno mundial de la nueva
cartonadora wrap-around
Smiflexi LWP 25, proyectada
para la produccion de hasta

25 ppm.

IS

En America, Smigroup
renovo su presencia en
FISPAL 2010, un evento que
tuvo lugar en Sé&o Paulo de
Brasil, y en la Feria EXPO-
PACK de Ciudad de Meéxico.
En ocasion de estos dos
eventos importantes,
la casa madre de SMI
expuso dos modelos de
enfajadoras automaticas
de alta velocidad de la serie
Smiflexi SK: los visitantes
de Fispal pudieron apreciar

las caracteristicas técnicas
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del modelo de doble via SK
452/F, mientras gque en la
Expo-Pack el modelo de via
Unica SK 800/~

El empaquetado de film

termorretraible es
hoy en dia la solucion
de empaquetado mas

comun en el sector “food
& beverages”, ya que
es econdmico, flexible vy
personalizable gracias a
distintos film impresos
disponibles en el mercado.

Brasil y México representan
mercados dinamicos en
continua evolucion, donde las
empresas embotelladoras
estan en constante
busqgueda de soluciones
tecnoldgicamente avanzadas,

como las maquinas

presentadas por SMI.




La participacion de SMI a
PROPAK  ASIA,
en Bangkok en Tailandia, y a
CHINA BREW & BEVERAGES,

que se celebro en Beijing

celebrada

en China, confirmao la
importancia estrategica de

las economias asiaticas.

En la ultima parte de 2010,
las empresas de Smigroup
han participado en la feria
estadounidense PACK EXPO
(Chicago, 31 de octubre
- 3 de noviembre), a los
eventos “Packaging Wall
of Excellence” y “‘Petnology
20107,

celebrados en noviembre

Europe ambos

en concomitancia con la
feria BRAU BEVIALE de
Nuremberg.

En el stand de SMI USA.
INnc. de PACK EXPO, el evento
mas importante del sector
EEUU. vy

el segundo en el mundo

‘packaging” en

por numero de visitantes
Y expositores, SMI ha
expuesto la empaqguetadora
Smiflexi SK 450/T, que
puede embalar diferentes
tipos de productos en solo
filrm, base de carton + film,
bandeja de carton, bandeja

de carton + film.
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PACHAGING EXHIBITIDN-PARIS

22-25 NOV. 2010

PARES-FOPD VILLEPINTE » FRANGE

Un escaparate igualmente
importante para presentar
las ultimas innovaciones en
el campo de la maquinaria
de empaquetado secundario
es el Saldn Internacional
EMBALLAGE de Paris.

La edicion 2010 promete
estar llemna de innovaciones
Yy contenidos, que los
visitantes podran apreciar
durante los cuatro dias de
la manifestacion también

en el stand de Smigroup.

{

interpack

PROCES: AND PACKAGING

Diisseldorf, Germany
12-18 May 2011

www.interpack.com
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SMI S.p.A. Headquarters
Tel.: +39 0345 40l

Fax: +39 0345 40209
info@smigroup.it

SMI USA Inc.

Tel.: +| 860 68 89 966
Fax: +| 860 68 85 577
sales.us@smigroup.net

SMI Centroamericana S.A. de C.V.

Tel.: +52 555 3569072
Fax: +62 555 355357
sales.mx@smigroup.net

SMI do Brasil Ltda
Tel.: +55 1l 360 15 334
Fax: +55 Il 369 37 603
sales.br@smigroup.net

SMI UK Rep. Office

Tel: 8000 85 10 23 (GB)
Tel.: IBOO 55 39 99 (IE)
Fax: 8000 85 I0 24 (GB)
Fax: 1800 55 39 98 (IE)
sales.uk@smigroup.net

SMI Polska Sp.z o.o.
Tel.: +48 60 63| 66 22
sales.plO2@smigroup.net

OO0O SMI Russia

Tel.:. 7 495 720 67 97
Fax: + 7 495 720 67 97
sales.ru@smigroup.net

SMI Romania S.r.l.
Tel.: +40 256 293 932
Fax: +40 256 293 932
sales.ro@smigroup.net

SMI China Nanjing Rep. Office
Tel.: +86 258 470 47 16

Fax: + 86 258 470 47 76
sales.cnO3@smigroup.net

SMI China Guangzhou Rep. Office
Tel.: +86 20 8439 6460
Fax: +86 20 8439 839l
sales.cnO4@smigroup.net

SMI Pacifica Pty Ltd
Tel.: +61 3 9584 3622
Fax: +61 3 9584 3633
sales.au@smigroup.net
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