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A

a eficiencia de una

linea de embotellado

y empaquetado es un

elemento fundamental
delprocesodeproducciénparamejorar
la competitividad de las empresas
del sector «food & beverages». Por
este motivo los proyectos SMI de
investigacién y desarrollo de los
ultimos dos aflos se han concentrado
en conceptos innovadores en el
ambito del diseflo y de la producciéon
de las maquinas de estirado-soplado,
llenado, empaquetado, paletizacién y

|
Available in:
Italian, English, Spanish and French.

Access our www.smigroup.it web site and fill in
the request form available in the news / smi now

magazine section to havea paper copy mailed toyou.

Contributors to this issue:
Amy's Kitchen- Eaux Vives - Deem Water -
Aloyoun Water - Campari

Product pictures in this issue are shown for
reference only.
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desplazamiento;conceptos todos ellos
que se sintetizan en la nueva marca
ERGON. Todos los nuevos equipos de
la serie ERGON se caracterizan por
su estructura compacta, ergonémica
y funcional que permite simplificar
las operaciones de gestién, limpieza
y mantenimiento de la maquina,
garantizar un significativo ahorro
de espacio dentro de la linea de
embotellado y asegurar altos niveles
de eficiencia y de ahorro energético.
La nueva estiro-sopladora EBS
(Electronic Blowing System) ERGON
es, sin duda alguna, un excelente
ejemplo de tecnologia orientada
hacia el futuro y encierra en si todas
las ventajas de la nueva plataforma de
disefio SMI.
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NECESIDADES, PROBLEMAS E IDEAS A DEBATE:
LA SOLUCION PENSADA JUNTO AL CLIENTE
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omo suele suceder, las
mejores ideas nacen sentados
a la mesa vy, precisamente
en una comida, en ocasion
de una reunién comercial entre SMI y el
cliente, nacio la idea de realizar una linea
multifuncional compacta cuyo corazén
es el nuevo paletizador/despaletizador
de SMI. Ya desde la primera reunion con
Amy's Kitchen Inc. SMI percibié el orgullo
de quien trabaja con un producto de
calidad, que es consciente de ello y esta
dispuesto a debatir sobre cémo puede
empagquetarlo del mejor modo posible.

Asi nacio el proyecto Amy's. Después de
una buena comida, obviamente organica,
y algunas cervezas, el equipo SMI ya
tiene una idea clara de las principales
necesidades del cliente:

A) no detener nunca la sala de coccion en caso
de que surgiera algiin problema en la linea;

B) poder elegir inmediatamente si
empaquetar el producto en fardo o bien
paletizarlo suelto;

C) realizar paquetes con dos gustos
diferentes en su interior;

D) utilizar la misma linea para empaquetar el
producto que antes se habia paletizado suelto;



ee

‘Una ideaq,

un proyecto,
cuatro modod de

funcionamienic 99

E) eliminar la paletizacion y despaletizacion
manual para garantizar una mejor calidad
final del producto.

¢Como satisfacer todas estas
necesidades reduciendo a la vez el
nimero de maquinas y las operaciones
manuales?

Boceto tras boceto la linea va tomando
forma hasta que aparece un OK sobre un
dibujo casi incomprensible...
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DE LA IDEA
AL PROYECTO

ntes de la linea de

empaquetado  se  halla

la seccion de produccion

compuesta por la sala de
coccion, habitualmente llamada cocina, vy
por la instalacion de llenado y agrafado de
las latas. Amy's Kitchen tiene estandares
de calidad muy altos: si el proceso de
coccion se detiene, aunque solo sea
unos pocos segundos, todo el lote del
producto en produccién (unos 45 minutos
de produccion) se descarta. Asi pues,
no hace falta decir que cualquier parada
intempestiva de la linea de empaquetado

situada linea arriba comporta un ingente
derroche de producto y de dinero para el
cliente.

» ¢;Por qué tener una gran cantidad de
cintas para acumular 45 minutos de
produccion cuando se dispone de un
paletizador de latas?

» ¢Por qué tener una linea de
empaquetado separada del
despaletizador?

» ;Por qué tener dos enfardadoras
diferentes y alimentar una
manualmente para realizar paquetes
con dos sabores?

Para responder a estas preguntas SMI
ha desarrollado para Amy's un innovador
paletizador/despaletizador ~ de  latas
como corazdn de la linea multifuncional
compacta.
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MICHAEL MOODY, SENIOR PLANT
ENGINEER DE AMY'S (A LA IZQUIERDA)
CON ABEL SUAREZ, CANNING
MANAGER OREGON DE AMY'S (EN
EL CENTRO) Y COREY PARRY, SALES
AREA MANAGER DE SMI USA (A LA
DERECHA) EN EL ESTABLECIMIENTO
DE AMY'S EN MEDFORD, OREGON.

<&

El sistema de final de linea que SMI
ha instalado en Amy's (que incluye
paletizadores automaticos APS 3090 P
y APS 1550, la empaquetadora en film
termorretracti SK 800 T y las cintas
transportadoras), prevé cuatro modos
diferentes de funcionamiento:
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1. Modo pulmén de latas no etiquetadas
2. Modo almacenamiento de latas etiquetadas
3. Modo almacenamiento de latas no etiquetadas

4. Modo despaletizacion
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LA GRAN COCINA
DE AMY'SKITCHEN !

my's Kitchen nace en 1987,

ano en el que también nace

Amy, la hija de Rachel y Andy

Berliner, fundadores de esta
importante empresa de comida organica.
Gracias al buen trabajo en equipo de Andy
y Rachel, afio tras ano nacen nuevas ideas
que se someten al parecer de los cocineros
de Amy's. No se cansan nunca de probar y
volver a probar recetas nuevas, hasta que las
ideas se transforman en nuevos productos
que, solo tras estrictas pruebas de calidad,
salen al mercado. Rachel, que cuenta con
un paladar atento y sensible, es la catadora
oficial de la empresa. Suma atencion por el
producto, esmero por el consumidor final,
procesos productivos que derivan de una
consolidada experiencia artesanal: estos son
solo algunos de los elementos que hacen
de Amy's una de las mas prometedoras
empresas de comida organica de ambito
mundial. Desde 1987 hastahoy laempresaha
registrado excelentes indices de crecimiento
y ha demostrado poder satisfacer cualquier
paladar con mas de 250 productos, todos
vegetarianos y de origen bioldgico, y con
una gran variedad de alimentos sin gluten.
Hoy, la empresa cuenta con plantas de
produccion en Santa Rosa (California),
White City — _I_\/Iedfo_fd (Oregén) y Petaluma
(California); en esta dltima planta se hallan
las nuevas maquinas suministradas por SMI
para el embalaje secundario v terciario de las
latas de acero de 14 onzas (396 gramos) de
comida bioldgica (salsa de tomate, salsa de
setas, sopa de verduras, etc.).
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MODO PULMON DE LATAS
NO ETIQUETADAS

9 ELPALETIZADOR APS3090 P TRABAJA COMO SISTEMA DE PALETIZACION DEL PRODUCTO ACABADO
MAS SISTEMA DE ENVOLTURA DEL PALE CON INTRODUCTOR DE CANTONERAS, MIENTRAS QUE EL
PALETIZADOR APS 1550 P TRABAJA COMO SISTEMA DE PULMON DE LATAS NO ETIQUETADAS

Sn
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CAN LABELLER,

ADS 3090 « PALLET WRAPPING SYSTEM [
+ CORMER-BOARD APPLICATOR B Flujo de producto durante el funcionamiento normal

B Flujo de producto en caso de parada de la linea situada linea abajo: el APS 1550 P
trabaja en paletizacion, acumulando producto y permitiendo que no se pare la cocina

s el modo de funcionamiento
principal de la linea de produccion
de Amy's. El producto llega de la

cocina a la linea de produccion

en el punto marcado con el
nimero 1 en el dibujo. De aqui el producto
pasa de un transportador por cable a cintas
transportadoras de una fila con cadenas.
Siguiendo el recorrido marcado de color
verde, las latas se etiquetan (punto 2), luego
se embalan en bandeja+film mediante la
empaquetadora SK 800T vy, por dltimo,
pasan al sistema de paletizacion APS 3090
P, el cual esta provisto de un dispositivo para
realizar palés provistos de bandeja inferior y
superior. El producto es paletizado gracias a
un cabeza magnética que mueve los estratos
interiores de latas con toma y desplazamiento

12



desde arriba. Linea abajo del sistema de
paletizacion esta instalada una envolvedora
de palés provista de un dispositivo que,
antes de la envoltura del film extensible,
aplica cantoneras de carton para reforzar el
palé y prepararlo para el transporte, incluso

para vigjes intercontinentales. Si durante
el funcionamiento del sistema en el modo
1 se produjera una parada linea abajo de la
cocing, el producto es desviado al sistema de
almacenamiento pulmén. Como se muestra
de color rojo en el esquema general, gracias
a una guia accionada neumaticamente las
latas que se acaban de introducir en las cintas
transportadoras con cadenas se desvian de su
recorrido original y se introducen en una cinta
transportadora (punto 3), donde se distribuyen
naturalmenteformandounestrato.Ahoraentra
en funcionamiento el APS 1550 P, que cumple
la funcion de sistema de almacenamiento
pulman, y paletiza los estratos de latas que
se van acumulando en la cinta transportadora.
Linea abajo, el sistema esta provisto de cintas

S

transportadoras suficientes para alojar palés
durante 45 minutos de produccion (el tiempo
necesario para poder vaciar toda la cocina). Si
la parada de la linea no se puede solucionar
en breve tiempo, después de la formacion
de dos paletas —que representan el tiempo
de parada media que se puede tener— se
puede decidir empezar a envolver los palés
siguientes para almacenarlos en el almacén.
Una vez solucionado el problema empieza la
fase de despaletizacion, durante la cual el APS
1550 P vuelve a introducir en la linea las latas
acumuladas. En la entrada del paletizador esta
situada una camara de video que comprueba la
posible presencia de film en el palé en llegada
al objeto de que el operador pueda intervenir
para retirarlo.

-



MODO ALMACENAMIENTO
DE LATAS ETIQUETADAS

EL PALETIZADOR APS 1550 P CUMPLE LA FUNCION DE SISTEMA DE
9 ALMACENAMIENTO DE LATAS ETIQUETADAS
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APS 3050 + PALLET WRAPPING SYSTEM [
+ CORNER-BOARD APPLICATOR [l Flujo de producto durante el modo almacenamiento de latas etiquetadas

M Flujo de producto en caso de parada de la linea situada linea abajo: el APS 1550 P
trabaja en paletizacién, acumulando producto y permitiendo que no se pare la cocina

uando se selecciona este

modo de funcionamiento

el paletizador APS 3090

P no funciona, mientras
que el modelo APS 1550 P funciona como
paletizador para latas etiquetadas. Es el
modo de funcionamiento que permite al
cliente aumentar la disponibilidad en el
almacén de los productos etiquetados,
para poderlos empaquetar en film o
bandeja en un segundo momento. En el
dibujo, el color verde indica el recorrido
de las latas que llegan de la cocina vy
entran en la linea en el punto 1. Las cintas
transportan las latas hasta la etiquetadora
(punto 2) vy luego siguen hasta el punto
3 donde, en vez de dirigirse hacia la
enfardadora, se desvian a una segunda
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MODO :
ALMACENAMIENTO DE
LATAS NO ETIQUETADAS

é I EL PALETIZADOR APS 1550 P CUMPLE LA FUNCION DE
SISTEMA DE ALMACENAMIENTO DE LATAS NO ETIQUETADAS

cinta transportadora que las lleva hacia el
APS 1550 P para ser paletizadas. Cada palé
formado se envuelve con film y se prepara
para la toma en la ramificacion de rodillos
de la derecha, mientras que la ramificacion
de la izquierda se utiliza como pulmén.
El producto que se ha de empaquetar
llega siempre de la cocina; por lo tanto, si
se produce una parada linea abajo de la
entrada de las latas en la [inea de cintas, en
este modo de funcionamiento el APS 1550
P da prioridad a la paletizacion de las latas
sin etiquetar para no detener la cocina, lo
que evita grandes derroches de producto
(seccion de color rojo).

000000 000000000000 000000000000000000000000000000000000000000000000

g | B Flujo de producto no etiquetado

s el modo de funcionamiento que
permite al cliente almacenar enel
almacén las latas no etiquetadas.
La Gnica maquina de la linea que
se utiliza es el paletizador APS
1550 P. La imagen muestra de color verde el
recorrido de las latas que llegan de la cocina,
entran en la linea de cintas en el punto 1
e inmediatamente se desvian a la cinta de
formacion del estrato del paletizador gracias
a una guia accionada neumaticamente (punto
2). Todos los palés formados durante este
modo de funcionamiento se envuelven (punto
3) y se preparan para la toma en ambas
ramificaciones de toma (puntos 4 y 5).
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MODO DESPALETIZACION

9 EL PALETIZADOR APS 3090 P TRABAJA COMO SISTEMA DE PALETIZACION DEL PRODUCTO
ACABADO MAS SISTEMA DE ENVOLTURA DEL PALE CON INTRODUCTOR DE CANTONERAS,
MIENTRAS QUE EL PALETIZADOR APS 1550 P TRABAJA COMO SISTEMA DE DESPALETIZACION
DE PRODUCTO ETIQUETADO O DE PRODUCTO NO ETIQUETADO
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APS 2090 « PALLET 'L;'L'R.'-'I.I"FI!'-.'I; SYSTEM
+ CORNER-BOARD APPLICATOR [ Flujo de producto no etiquetado

M Flujo de producto etiquetado

uando el funcionamiento
de lalinea esta configurado
en este modo de

funcionamiento, la cocina
del cliente nunca esta en funcionamiento,
dado que las latas proceden directamente
del almacén. El paletizador APS 1550 P
también hace la funcion de despaletizador
y puede trabajar con latas etiquetadas
0 no etiquetadas. Las plataformas de
latas se introducen en los puntos 1y 2.
El operador de linea en primer lugar debe
retirar el film extensible que envuelve el
palé. Existe también un atento control
mediante una camara de video situada
antes de la zona de toma del estrato, para
permitir una rapida retirada del film que
pudiera estar alrededor del palé. Una vez
despaletizadas en la cinta, las latas se

16



desvian hacia la derecha (punto 3) y siguen
el recorrido indicado de color rojo, pasando
por la enfardadora/formadora de bandejas
SK 800T hasta llegar al paletizador APS
3090 P v a la envolvedora. Las latas no
etiquetadas se desvian hacia la izquierda
(punto 4), se introducen en la linea de
cintas, se etiquetan (punto 5) y luego siguen
el recorrido, antes descrito, de las latas
etiquetadas hasta la envolvedora de palés.

velouté dé
tomates

S




AMY'S KITCHEN

NOS ENCANTA
COCINAR
PARA TI

Es el eslogan que caracteriza a esta
importante empresa y que refleja
el fuerte sentimiento de pasion,
dedicacion, atencion por la salud y
por el bienestar de los demas que,
desde 1987, guia toda la actividad
empresarial de Amy's Kitchen. No
es una casualidad que la empresa
americana se fundara el mismo
ano en el que naci6 la hija de los
propietarios. Impulsados por una
fuerte motivacion para cocinar
solo alimentos deliciosos, sanos y
organicos para su hija, el matrimonio
Berliner decidi6 cocinar también
para todas aquellas personas que
quieren cuidar de su salud y que no
tienen tiempo de cocinar. Aligual que
haria un ama de casa especialmente
escrupulosa, Amy's solo utiliza
los mejores ingredientes: fruta y
verdura fresca y cereales organicos,
cultivados sin el uso de pesticidas,
OGM o fertilizantes. Todos los
ingredientes son naturales y se
cocinan con la misma atencion que
cada uno de nosotros prestaria a la
comida preparada en casa.

AMY'S KITCHEN | 18
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LA EXPERIENCIA DEL
RESTAURANTE "DRIVE THRU"

os objetivos de expansion de

Amy's Kitchen han llevado

a la empresa americana

a vender sus comidas
vegetarianas en los restaurantes «drive
thru», a los cuales se accede con el coche
y en los que se compra sin tener que bajar
del mismo. El primer restaurante «drive
thru» vegetariano naci6 a finales de junio
de 2015 en Rohnert Park, California.
En el men( todo se cuida para respetar
rigurosamente la dieta vegetariana:
hamburguesas, pizzas vy piadinas,
rigurosamente sin carne, estan listas en
pocos minutos. Todo el restaurante esta
pensado para respetar el medio ambiente:
el interior es de madera reciclada o de
descarte vy el techo esta revestido de
paneles solares. El restaurante recoge y
utiliza el agua pluvial, el disefio grafico de
los envases en los que se sirve la comida
se realiza utilizando una tinta ecolégica y
los vasos son reciclables.

AMY'S KITCHEN | 19
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QUE CAVAR HONDO

e | 4 2 ¢ e » &
~_.SI'CERRAMOS LOS 0J0OS E IMAGINAMOS E_L'AGUA PURA, INE\I-H'ABLE_MENTE
PENSAMOS EN EL AGUA QUE SE BEBE DIRECGTAMENTE DEL MANANTIAL: CLARA,
LIMPIDA Y FRESCA, COMO_ SOLO IPWE SERLO EL AGUA QUE FLUYE EN UN

_ARROYO. ESTA AGUA EXISTE Y N'i;?ﬁEDE ENCONTRAR EN UMl ACUIFERO GLACIAR
. QUE SE FORMO HACE 8000 ANOS, OCULTO EN LA SELVAVIRGEN EN UN RINCON

" a#REMIOTO DE QUEBEC, EN CANADA. HABLAMOS DEL AGUA ESKA, PRODUCID
_ EMBOTELLADA POR LA SOCIEDAD EAUX vn/IES?A’TER-ﬁE TORONTO. AL
-:'j“-ﬁE UNESKER,ES UNA DE LAS AGUAS MAS PURAS, PORQUE Eg‘yi\ FILT

#MANERA NATURAL.
o . - . &+
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POR ESTO QUIEN
LA CONOCE DICE «;GUAU»

EL AGUA ESKA ES NATURALMENTE OLIGOMINERAL Y
TIENE UN PH IDEAL DE 7,8: UNA MEDIDA QUE INDICA CERO
ACIDEZ, AUN CUANDO TIENE UN SANO NIVEL DE ACIDO Y DE
NEUTRALIZANTES ALCALINOS-TOXINAS. COMO EL AGUA ESKA
ES TAN PURA, NO DEBE SER OZONIZADA.

EAUXVIVES | 22

enerada ya por los primeros
colonos como una de las
aguas mas puras, ain hoy

el agua ESKA no deja de
sorprendernos. Quien vive cerca del
manantial dice que el agua ESKA deja el



cabello y la piel visiblemente brillantes,
y el pescado de la zona tiene un sabor
extraordinariamente delicado y (nico. No
cabe duda de que es un valioso regalo de
la naturaleza, embotellado con mucho
esmero por la empresa Eaux Vives Water
usando solo maquinas y equipos de alta
calidad; el objetivo principal es proteger
el ambiente circunstante y producir con
especial consideracién hacia el desarrollo
sostenible y el ahorro energético.

sSMmi3

El papel vital del agua en el cuerpo humano 2

935 ’f\; 470

DE LOS MUSCULOS

e

EL AGUAES:
. 8 3 , HUESOS

DE LA SANGRE

DEL CEREBRO

DEL ESMALTE DE
LOS DIENTES
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QUIEN ENCUENTRA UN "ESKER" 0"
ENCUENTRA UN TESORO

a historia del agua ESKA empieza en las

inmediaciones de una selva incontaminada en

un rincon remoto de Quebec, en el Esker de St.

Mathieu-Lac Berry, oculto entre 5.000 acres

de selva virgen protegida, donde la madre naturaleza no

' decepcionay crea un sistema de filtracién subterraneo perfecto,
i natural e incontaminado. El Esker de St. Mathieu esta protegido
naturalmente por un lecho de arcillay estratos de roca glaciar.
Es una fuente que se autoalimenta: cada vez que llueve o nieva, el agua cae al suelo v se filtra muy
lentamente (se requieren mas de 15 anos) a través de los estratos de roca, arena y grava que se
depositaron durante la dltima era glaciar. Es un auténtico depurador de agua natural gracias al

cual el agua es mas pura y buena. Por este motivo el agua ESKA se considera un auténtico

tesoro natural, un agua microbiolégicamente pura, de bajo contenido de minerales y

- constantemente refrigerada a una temperatura de unos 5 °C (demasiado baja para
permitir el desarrollo de posibles bacterias). A diferencia de cualquier otro tipo de
N\ agua, la que nace de un esker se define pura por excelencia puesto que esta
protegida de cualquier elemento exterior.

EAUXVIVES | 24
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EXISTEN UNOS 1,4 MILLONES DE KILOMETROS CUBICOS DE AGUA E
EN LA TIERRA. DICHA CANTIDAD HA PEF(MQTECID NSTANTE
EN LOS ULTIMOS 2.000 MiLLbNES DE AI(IOSEPERO SOLOEL1%DEL
AGUA DULCEgL M TA DISPONIBLE E%EL CONSUMO.

e

%

EAUXVIVES | 25



sSmiog

;QUE ES UN ESKER?

| nombre de la marca ESKA
deriva del término «esker»,
el cual designa una larga vy
sinuosa cresta de sedimentos
glaciares estratificados que se han
depositado, dentro o debajo de un glaciar,
por la accion del agua de deshielo que
fluye aproximadamente en angulo recto
respecto a las orillas de la masa de hielo.
Algunos esker pueden tener una longitud
de mas de 240 km y una anchura de mas

de 1 km. En Canadg, Finlandia
y Suecia los esker a menudo OUR FILTRATION SYSTEM *
forman franjas de tierra que
conectan a tierra firme las
islas situadas en medio de
los lagos vy sobre las que se
puede construir carreteras
y vias ferroviarias. De los
esker también se puede
extraer arena y grava para la
construccion y la industria.

Each time & ralns or

EAUXVIVES | 26
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LLA TECNOLOGIA QUE
PROTEGE LA NATURALEZA

PARA MANTENER LA PUREZA DEL AGUA
ESKA, ES NECESARIO PROTEGER EL
MANANTIAL.  MEDIANTE  RIGUROSOS

ANALISIS LA EMPRESA EMBOTELLADORA
REALIZA CONTROLES PERIODICOS ALESKER
Y A SU COMPOSICION MINERAL, MIENTRAS
QUE LA PLANTA DE PRODUCCION ESTA
VIGILADA LAS 24 HORAS DEL DIA, LOS 365
DIAS DEL ANO.

esde su fundacion en el afo

2001, Eaux Vives Water

contribuye a la proteccién

del medio ambiente optando
por medidas como evitar el uso de
sustancias quimicas o utilizar maquinas
alimentadas por aceite vegetal; de este
modo protege el esker y evita que esta
maravilla de la naturaleza se contamine.
Ademas, la empresa canadiense hace
todo lo posible para utilizar los recursos
con sabiduria, instalando solo maquinas y
equipos que puedan garantizar el maximo
ahorro energético. La empresa recicla
o reutiliza todos los materiales que usa

EAUXVIVES | 28

en su instalacion; también las aguas
residuales pasan a través de un sistema
de purificacion antes de ser devueltas ala
naturaleza fuera de la cuenca hidrografica
del Esker. Eaux Vives presta especial

atencion a los materiales utilizados
durante el proceso de embotellado
y empaquetado y adopta practicas
ecolégicamente responsables. De este
modo esta en condiciones de aprovechar
todas las tecnologias disponibles en el
mercado para proteger la naturaleza y su
preciado bien: el agua.






SOLUCIONES

SMI PARA
EAUX VIVES

DEJEMOS QUE
LA NATURALEZA
SIGA HACIENDO
SU MAGNIFICO
TRABAJO...;Y QUE
. LA TECNOLOGIA
A CAPTURE SU SABOR!

Gracias al uso de modernas
tecnologias, el agua ESKA se recoge
directamente del manantial y se
pone inmediatamente a disposicion
de una moderna y automatizada
linea de produccion para el proceso
de embotellado y empaquetado.
Si bien puede parecer un proceso
sencillo, dicha actividad requiere
el uso de avanzadas tecnologias
capaces de recoger el agua fria y
limpia directamente del esker para
preservar su calidad y su sabor
tan bueno y puro, los 365 dias del
ano. Las numerosas maquinas
suministradas por SMI a Eaux Vives
se han disefiado segln criterios
innovadores que permiten alcanzar
altos niveles de eficiencia y reducir
el coste total de propiedad (Total
Cost of Ownership - TCO, por sus
siglas en inglés) del cliente.
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.‘J- ﬂ’é énvase hasfta,hace pocos arios predominaban las botellas
PET de 2 litros, mientras que hoy asistimos a una tendencia

~ de crecimiento de envases mas pequenos, que son mas

manejables y mas comodos de transportar para satisfacer las
necesidades de hidratacion cotidianas.
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aloyoun

Water

A CADA UNO

SU PROPIO FORMATO

a empresa Aloyoun Water a la oficina y también para tener en el
Factory comercializa su agua coche, sobre una mesa de conferencias
en diferentes vy practicos 0 en casa durante las comidas;
formatos: )
= y no nos olvidemos de la botella de 1500
= las botellas mas pequenas de 300 ml son ml que, gracias a su disefo
el formato ideal para los nifios porque se estilizado, ocupa poco espacio vy
pueden guardar facilmente en la mochila se coloca perfectamente  entre
o en la fiambrera para la merienda; los compartimentos de la nevera;
» la botella de 600 ml es sumamente » las botellas de 2 y 3 L son las compareras
versatii y apta para diferentes inseparables para excursiones y picnics
situaciones; es perfecta para llevarsela al aire libre;
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» por (ltimo, para el camping o las
excursiones de grupo no puede faltar la
botella de 5 L (galén), que también es el
formato ideal para los dispensadores de
agua para el hogar, el trabajo y el colegio.



EL CUERPO HUMANO Y LAS SALES
MINERALES - NUESTROCUERPOTIENEUNA
NECESIDAD DIARIA DE: 1,2 G DE FOSFOROQ,
0,8 G DE CALCIO Y 0,3 G DE MAGNESIO. LOS
NINOS, LAS MUJERES EMBARAZADAS Y LAS
PERSONAS MAYORES DE CINCUENTA ANOS
NECESITAN UNA MAYOR CANTIDAD DE
CALCIO.ELAGUAALOYOUN CONTIENE TODAS
LAS SALES Y LOS MINERALES NECESARIOS
PARA EL BIENESTAR DE NUESTRO CUERPO
RECOMENDADOS POR LAS ASOCIACIONES
MUNDIALES.

1 'Wf

ALOYOUN WATER FACTORY

éCOMO LEER LAS SERNALES QUE NOS ENVIA NUESTRO CUERPO CUANDO
NECESITAMOS AGUA? CUANDO NUESTRO CUERPO PIERDE ENTRE EL 1 % Y EL
2 % DE SU CONTENIDO DE AGUA, NOS ENVIA SENALES DE NECESIDAD Y NOS
SENTIMOS SEDIENTOS. USAMOS LA SED COMO UNA GUIA PARA SABER CUANTA
AGUA TENEMOS QUE BEBER... SIN DUDA ESTE ES UN EXCELENTE SISTEMA PARA

HIDRATARNOS CORRECTAMENTE, DIA TRAS DIA.
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LLAS TECNOLOGIAS

AMIGAS DE LA SALUD

Y DEL BIENESTAR

= I LAS SOLUCIONES SMI
PARA ALOYOUN WATER
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a empresa Aloyoun

Water presta una

especial atencion a la

salud y al bienestar
de los consumidores vy, por ello,
en su planta utiliza las mejores
tecnologias de produccion
disponibles en el mercado; ademas,
adopta los mejores estandares
saludables para garantizar un agua
de excelente calidad, una de las
mejores aguas comerciales y con un
equilibrio perfecto entre minerales
y sales, elementos fundamentales
para la salud y el bienestar de
todos. Por estos motivos en sus
instalaciones de Jeddah, Aloyoun
Water emplea solo maquinas
y sistemas de embotellado vy
empaquetado a la vanguardia, que
permiten producir y empaquetar



agua mineral en botellas de diferentes
formatos. Para pasar facil y rapidamente
de un formato a otro, la empresa saudita
necesita maquinas flexibles y faciles
de utilizar por cualquier operador de
linea. Estos son los principales motivos
que han llevado a Aloyoun Water a
elegir maquinas de embalaje primario y
secundario producidas por SMI.
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UN MERCADO
EN FUERTE
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n Arabia Saudita el crecimiento del mercado de los productos alimentarios y de las bebidas, junto al fuerte crecimiento

demografico (aprox. 3 % anual), no puede dejar de tener un impacto estimulante para el desarrollo de la industria local del

sector, con el consiguiente aumento de las importaciones de maquinas de embotellado. De forma paralela, también esta

experimentando una fase de crecimiento la industria del empaquetado, uno de los sectores indicados como prioritarios por el
National Industrial Clusters Development Program (NICDP), un organismo de reciente creacion que tiene la funcion de favorecer el desarrollo
de lasinfraestructurasy la creacion de sectores industriales. Como respuesta a estas tendencias de mercado se registran fuertes inversiones
por parte de las empresas que trabajan en el sector de las bebidas, como Aloyouan Water Factory. La empresa produce y comercializa una
gran variedad de productos que satisfacen las necesidades cotidianas de millones de consumidores. En efecto, en cualquier momento del
dia, cuando el aire es demasiado caliente, cuando las temperaturas son muy altas o cuando el cuerpo se deshidrata y necesita integrar sales
minerales... el agua Aloyoun reviste un papel fundamental en la dieta de todos.
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DEEM WATER:
REGENERARSE, REPONERSE, RENOVARSE

arecen objetivos dificiles de
alcanzar. Estados de animo que
implican un bienestar fisico,
emotivo, espiritual y mental.
Y, sin embargo, para la empresa Deem
Water son objetivos factibles; representan
una experiencia Gnica que vive todo aquel
que prueba el agua Deem y experimenta
una sensacion de bienestar que puede
compartir diariamente en su mesa. Un
enfoque inusual para una empresa que

entrd hace poco en el negocio del agua
mineral pero que quiere conseguir la
satisfaccion total de sus clientes vy, por
ello, invierte continuamente en sus lineas
de produccion y las equipa con las mejores
tecnologias productivas a disposicion; entre
éstas destacan las maquinas de embalaje
primario y secundario suministradas
por SMI vy destinadas a la linea para la
produccion de agua mineral en botellas
PET, que son el orgullo de Deem Water.
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CALIDAD TOTAL

La empresa presta especial atencion al respeto
de los estandares cualitativos mas altos y de
la normativa higiénico-sanitaria mas estricta,
fomentando la formacion y el desarrollo
de la cultura del bienestar. Para satisfacer
ampliamente las expectativas de sus clientes,
Deem Water mejora continuamente todo
su sistema productivo y ofrece una amplia
variedad de productos de alta calidad. Ademas,
en las plantas de embotellado de Al-Qasim
(en el corazon de la Peninsula Arabiga) se
adoptan los mejores estandares en términos
de seguridad del ambiente de trabajo.

DEEM WATER | 49



EL BIENESTAR
QUE NACE DEL AGUA

os objetivos empresariales
de Deem Water se inspiran
principalmente en conceptos
como la calidad total y la

satisfaccion de sus clientes. La empresa
saudita aspira a superar las expectativas
de sus clientes en términos de calidad del
producto, entregas puntuales y costes
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reducidos, a través de la mejora continua
de la colaboracion con el mercado.
Otro objetivo igualmente importante
es contribuir al bienestar fisico, mental
y espiritual de los consumidores,
inspirandoles momentos de optimismo
y felicidad gracias a diferentes marcas
comercializadas por la empresa. Deem
Water es consciente de que el agua es
uno de los recursos mas importantes
en el Reino de Arabia Saudita, que debe
preservarse y valorizarse a través de
inversiones en modernas tecnologias para
su produccién y comercializacion.







AL LTI










BIENVENIDOS A LA
CAPITAL DEL APERITIVO

a historia de Campari esta
relacionada con la de Milan y sus
lugares iconicos, como la Galeria
Vittorio Emanuele Il sede del bar
Campari y del Camparino; junto a la moda vy al
disefo, la marca Campari es uno de los simbolos
de la ciudad y ha marcado el inicio de la tradicién
del aperitivo (hoy apreciada y extendida tanto en
ambito nacional como internacional). En efecto,
el aperitivo de la tarde no tiene nada que ver con
el simple consumo de bebidas... es un momento
informal para hacer una pausa, reflexionar y
hablar de las victorias y derrotas de la jornada.
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CAMPARI

CRECER FOMENTANDO
LA EXCELENCIA

9 DAVIDE CAMPARI-MILANO SPA, CON SUS EMPRESAS
CONTROLADAS (GRUPO CAMPARI), ES LA SEXTA EMPRESA DEL
MUNDO EN EL SECTOR DE LAS BEBIDAS ALCOHOLICAS DE MARCA.

n los dltimos anos el
Grupo Campari ha crecido
de manera significativa
tanto por lo que respecta
a su expansion geografica como al
nimero de personas empleadas. Hoy
esta presente en numerosos paises
de distintos contextos socioculturales
y, por este motivo, se esfuerza en
fomentar la excelencia, el espiritu de
iniciativa y la igualdad de oportunidades
en cada uno de los mercados en los que esta presente. En 2013 el Grupo Campari
adquirid las actividades de Copack Beverage A Limited Partnership, un embotellador lider
en Australia (especializado en el embalaje de bebidas en latas v vidrio) y, desde 2010,
proveedor del Grupo Campari para el empaquetado de los productos ready-to-drink.

n
W £

2004 in-market campanie
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Tnwertir en la linea de
empaquetado para un
futuro maa eficiente

9 En Campari coexisten la pasion por .__' .’3

el "brand building" (o construccion de - [ |
ng' | . ol

marcas), el espiritu emprendedor y la ' f‘“ﬂ

excelencia funcional. ’

Asi es, la empresa se propone ser: “x

= UNICA (lo suficiente grande para ganar, = " o

lo suficiente pequefa para actuar
rapidamente y con decision)

= EN RAPIDO CRECIMIENTO

« DEALTA RENTABILIDAD

= DIVERTIDA (divertirse desempenando
el trabajo, con un espiritu de equipo y
una actitud positiva y optimista).
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mercado y para aumentar la eficiencia
productiva de sus establecimientos.
La inversion de Campari en Australia
refuerza adn mas la cadena de
suministro internacional del Grupo y
supone una importante oportunidad
para impulsar el crecimiento
futuro en la region Asia-Pacifico.
Estos objetivos se alcanzan con
mayor facilidad si se invierte en
tecnologia y en alta eficiencia
para el empaquetado secundario,
instalando maquinas flexibles y
faciles de usar. Estas dltimas,

junto a la gran capacidad de
innovacion de la empresa, han
permitido a Campari lanzar
en el inmenso continente
australiano una serie de
marcas de éxito.

ampariAustraliaPty Ltdse ocupa
desde 2013 de la produccion,
tanto por cuenta propia como
de terceros, de una serie de
productos muy conocidos en el mercado
australiano. Gracias a su actual capacidad
productiva v a su cartera de clientes,
la empresa esta bien posicionada
para seguir expandiendo su cuota de

#EL GRUPO CAMPARI#

CUENTA CON UNA CARTERA

DE MAS DE 50 MARCAS
PREMIUM Y SUPER PREMIUM
COMERCIALIZADAS EN MAS DE
190 PAISES DEL MUNDO.

#LOS CAMPARISTAS#

SON LOS EMBAJADORES
DEL GRUPO CAMPARI EN
LOS LUGARES DONDE
LA EMPRESA ESTA

PRESENTE ASI COMO UNO
DE LOS RECURSOS MAS
IMPORTANTES PARA
ASEGURAR EL EXITO.
PARA CAMPARI ES
FUNDAMENTAL HACER
CRECER Y APOYAR A
SUS TALENTOS PARA
PODER HACER FRENTE
A LOS DESAFIOS QUE EL
MERCADO PRESENTA.
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LA IMPORTANCIADELA
CADENA DE SUMINISTRO

| Grupo Campari aspira

siempre a ofrecer los mejores

productos a sus clientes. Por

ello solo elige colaboradores
comerciales de la maxima confianza, como
SMI, y establece con los mismos relaciones
justas, transparentes y correctas. Sobre e
estos principios de gran valor se basa la
consolidada relacién de colaboracién entre
SMI'y Campari, que desde 2008 hasta hoy
se ha materializado en el suministro de
innumerables instalaciones de embalaje
secundario de alto contenido
tecnologico.

Ry
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YES. WE
ARE READY
TO DRINK

n fenémeno que caracteriza el
mercado de las bebidas en Australia
es el de los Ready-to-drink, una
categoria que comprende bebidas
embotelladas pre-mezcladas de baja graduacion
alcohélica, que Campari introdujo en el mercado
a principios de los afnos 2000 registrando de
inmediato un interesante indice de crecimiento.
El posicionamiento es el de un producto apto
para miltiples ocasiones de consumo en el arco
del dia, con picos en el periodo estival. El mercado
de los ready-to-drink de Campari incluye las
marcas Campari Mixx, Skyy Blue y Wild Turkey.
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LA INTEGRACION DEL
SISTEMA EASY LOAD

ampari Australia Pty Ltd produce
una gran variedad de productos y
necesita poder utilizar tanto cajas
de carton con grosor estandar de
3 mm como cajas de cartdn microcorrugado
con grosor inferior a 2 mm. Esta necesidad
ha determinado la actualizacion de las tres

encartonadoras SMI (modelos WP 350 vy
WP 600) instaladas en el establecimiento de
Derrimut. La actualizacion de las maquinas ha
previsto la instalacion del nuevo sistema EASY
LOAD (o carga facil) para la carga automatica
del almacén de cartones, que permite

gestionar facilmente los distintos tipos de

T
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material de embalaje. Al producir por cuenta
de terceros, Campari Australia a menudo
tiene que utilizar cartones con caracteristicas
y cualidades muy diferentes; con un sistema
tradicional esta necesidad requeriria muchos
ajustes de la maquina, con tiempos de cambio
de formato bastantes largos. El sistema
EASY LOAD disefiado por SMI es la solucién
perfecta para situaciones como la de Campari,
dado que permite pasar rapidamente de un
formato al otro, asegura una mayor eficiencia
y precision en la gestion de troqueles de grosor
diferente y garantiza una mayor tolerancia a
los cambios del mismo. Este sistema también
ofrece muchas ventajas desde el punto de
vista operativo y funcional: los troqueles de
carton, apilados horizontalmente en grupos
uniformes, pueden ser cargados faciimente
por el operador, ya que la cinta de alimentacion
del almacén de cartones esta situada a la
misma altura de trabajo que la cinta de entrada
de laempaquetadora, y no debajo de la misma
como en las soluciones mas tradicionales.
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ustralia es enorme

y las distancias  son

verdaderamente  inmensas.

Por lo tanto, el medio elegido
para transportar la mercancia influye en
el tipo de embalaje que se va a utilizar.
La funcion fundamental del embalaje
es proteger la mercancia durante el
desplazamiento, el almacenamiento, el
transporte, la distribucion, la venta y el
consumo final. El embalaje en cajas wrap-
around de carton es la solucion ideal para
comercializar las bebidas envasadas en todo
el territorio australiano de 7.692.024 km’.

TRANSPORTES Y
; . -~ MLOGISTICAEN

AUSTRALIA

i)

_-__._____‘_——-___-ﬁ—_,_ e




{QUE
BEBEN LOS

AUSTRALIANOS?

CAMPARI |

al vez aln sea pronto para afirmar que a
los australianos no les gustan las bebidas
carbonatadas, pero es un hecho que en los

Gltimos cinco afos el consumo semanal medio
de refrescos ha descendido del 56 % al 49 % del consumo
total. Segln el instituto de investigacion australiano Roy
Morgan Research, entre 2009 y 2013 el consumo de agua
mineral con gas ha pasado del 7 al 8 % y los llamados ‘mixer,
como el agua tonica y el Dry Ginger Ale, han crecido del 10
al 12 %. Simultaneamente al paso de los refrescos con alto
contenido de azicar —como las colas v las limonadas— a
otras bebidas gaseosas mas saludables y naturales, parece
ser que los gustos se declinan ligeramente hacia bebidas
mas ligeras y menos aromatizadas.
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LA NUEVA SERIE DE ESTIRO-SOPLADORAS COMPLETAMENTE
ELECTRONICAS MARCA OTRA ETAPA FUNDAMENTAL
EN EL PROCESO EVOLUTIVO DE LA GAMA

=» EBS ERGON:
LA NUEVA SERIE EBS (ELECTRONIC BLOWING

~ SYSTEM) ERGON ES EL RESULTADO DE UN

LABORIOSO PROYECTO DE INVESTIGACION Y
DESARROLLODEDOSANOS DEDURACIONQUE -

HAINTRODUCIDO CONCEPTOS INNOVADORES

PARA EL DISERO Y LA PRODUCCION DE LAS

NUEVAS MAQUINAS SMI.

DE PRODUCTOS SMmI

El primer modelo EBS ERGON se presentd
en octubre de 2015 a la red de venta en
ocasion de la inauguracion de la nueva sala
de exposicion del establecimiento SMI de
'San Giovanni Bianco (Bérgamo). La actual
-géfﬁei,EBS'ER_GON comprende 7 modelos de
4 a 16 cavidades, aptos para la produccion
de envases PET de hasta 3 L a una velocidad
maxima de 2.300 bph/cavidad para el
formato 0,5 L; también estan disponibles
3 modelos HC de 3 a 6 cavidades para la
produccion de envases de hasta 10 L a una
velocidad maxima de 1.200 bph/cavidad para
el formato 5 L. La nueva serie EBS ERGON
nace de la experiencia veintenal de SMl en la
fabricacion de estiro-sopladoras rotativas y
es mas robusta, mas compacta, mas flexible
y mas avanzada tecnolégicamente, con
prestaciones mejoradas respecto a la serie
anterior gracias a una serie de innovaciones
técnicas aplicadas al proceso de estirado-
soplado. El madulo de estirado-soplado de la
gama EBS ERGON esta provisto de varillas de
estirado motorizadas, cuyo funcionamiento,
controlado por accionamientos electrénicos,
no necesita levas mecanicas. Dicha
innovacién permite una precisa gestion de la
carrera de la varilla de estirado y un atento
control de la posicion de la misma, asi como
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un significativo ahorro energético. Ademas,
la nueva tecnologia permite modificar la
velocidad de estirado sin intervenciones
mecanicas (sustitucion de levas) y reducir
considerablemente el estrés causado por
las vibraciones a las que el carrusel de
soplado esta sometido en las soluciones
tradicionales. La serie EBS ERGON también
adopta un sistema de valvulas de altas
prestaciones y bajos volimenes muertos que
permite reducir los tiempos de presoplado y
de soplado, con el consiguiente aumento del
rendimiento de la maquina y de la calidad de
las botellas producidas.
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Las instalaciones de estirado-soplado de
la serie EBS ERGON se caracterizan por
su estructura compacta, ergondmica 'y
funcional que permite simplificar al maximo
las  operaciones de gestion, limpieza y
mantenimiento de la maquina'y que, ademas,
garantiza un significativo ahorro de espacio
dentro de la linea de embotellado. Las puertas
de proteccion de las nuevas sopladoras EBS
ERGON tienen una forma redondeada vy
permiten disponer de mas espacio dentro
de la maquina para las tareas de limpieza
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y mantenimiento, que el operador puede
realizar con facilidad y en condiciones seguras.
La ergonomia de las nuevas sopladoras SMI se
ha potenciado aiin mas gracias a la tecnologia
avanzada del sistema de automatizacion vy
control Motornet System®; dicho sistema
asegura que se mantengan constantes los
parametros optimos de trabajo durante todo
el ciclo de produccion y permite modificar
directamente las configuraciones de la
maquing, con la consiguiente simplificacién de
las operaciones de cambio de formato.



PROCESO DE
ESTIRADO-SOPLADO
TOTALMENTE “CAM-FREE"

tra importante innovacion implementada por los disefadores SMI es la

motorizacion del grupo mecanico del molde que, al integrarse con la varilla

de estirado electronica, convierte a las estiro-sopladoras EBS ERGON en una

auténtica instalacion «cam-free» (sin levas), con considerables ventajas en
términos de mayor precision cinematica, reducido mantenimiento, menores vibraciones,
menor ruido y mayor longevidad de la instalacion. La nueva configuracién gestiona con
un solo servomotor tanto el movimiento de subida y bajada del fondo del molde como
el de apertura y cierre del grupo portamolde, reduciendo considerablemente el estrés
mecanico v el ruido a los que esta seccion de la maquina esta sometida en las soluciones
tradicionales provistas de levas. Gracias a esta tecnologia el angulo muerto del carrusel
de estirado-soplado se ha reducido hasta 10° respecto a las maquinas de la generacion
anterior, permitiendo una estructura mas compacta de la maquina. Ademas, el movimiento
de apertura y cierre del portamolde ahora se ha optimizado segin el diametro efectivo de
las botellas que se van a producir; esto se traduce en una progresiva reduccion de la carrera
de apertura y cierre v, por lo tanto, de |la duracion del ciclo de estirado-soplado cuando se
reducen las medidas del envase.
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as estiro-sopladoras de la serie EBS
ERGON cuentan con un horno de
calentamiento de las preformas de
nueva concepcion, de dimensiones
muy compactas, con desarrollo horizontal de la
cadena de los mandriles portapreformas (paso de
37 mm para las botellas de hasta 3 Ly de 54 mm
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NUEVO MODULO DE
CALENTAMIENTO PREFORMAS

<

las botellas
de hasta 10 L) y
con un sistema optimizado
de ventilacion y aireacion. Los
conceptos innovadores aplicados en el
disefio de la nueva gama de maquinas ERGON
han permitido reducir la longitud del horno en
un 50 %, por lo que también se reduce el nimero
de preformas que en un determinado momento
pasan por delante de los paneles calentadores.
El nuevo modulo de calentamiento monta un
sistema de paneles termorreflectantes en
material compuesto de alta eficiencia energética,
situados tanto frontal como posteriormente a
las lamparas de rayos infrarrojos que calientan
las preformas; esta solucion innovadora asegura
una gran reflexion del calor generado por las
lamparas, lo que garantiza una distribucion mas
uniforme del calor en toda la superficie de la
preforma. Gracias a las soluciones técnicas a la
vanguardia adoptadas, las nuevas sopladoras
EBS ERGON de SMI se caracterizan por un
bajo consumo de energia y por la completa
compatibilidad ambiental del proceso de estirado-
soplado. Por dltimo, la nueva configuracion ha
permitido eliminar la rueda de estrella entre
la salida del mddulo de calentamiento de las
preformas y la estrella de entrada del carrusel de
estirado-soplado, con considerables ventajas en
términos de menor tiempo de transferencia de
las preformas, menor disipacion térmica y mayor
simplicidad de los movimientos mecanicos.



”

on el lanzamiento de la nueva serie ERGON (E.,
maquinas para el embalaje primario, secundario
y terciario, SMI ha introducido conceptos
innovadores en el disefio y en la produccién
por modulos, incrementando aln mas.la flexibilidad de las
maquinas SMI y simplificando fas operaciones de gestion v
mantenimiento. La nueva serie ERGON es el resultado de un
proyecto de investigacion y desarrollo de dos afios de duracion
que ha repercutido en toda la gama de productos SMI. La
nologia avanzada de las maquinas ERGON es el orgullo de la
eva sala de exposicion SMI, la cual acoge una linea completa

I

e 12.600 botellas por hora y que se utiliza
alacion de prueba de nuevas aplicaciones
e de los productos SMI a disposicion de los
as de la nueva sopladora EBS ERGON, la sala
mbién acoge una enfardadora SK ERGON y un
ERGON, cuyas principales caracteristicas son:
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rederas de forma redonc
sefio se dispone de mas espacio
or lo que aumenta la seguridad cuande
s de mantenimiento;

» motor teriores de ahorro energético: el aumento del
ro de la maquina, posible gracias a las puertas
, permite instalar motores (de bajo consumo
n la maquina, en una posicion de facil acceso
raciones de revision y mantenimiento por parte

evo sistema provisto de amortiguador hidraulico
garantiza un cierre ralentizado de la puerta vy, por
iguiente, un alto nivel de seguridad operativa.
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SK ERGON SERIES




SK ERGON

scan this QR code

Lainstalacién actual consta de unalinea de embotellado PET de 0,5 L que produce
hasta 12.600 botellas por hora; los formatos futuros seran botellas de 0,33 Ly
1,5 L. El sistema esta formado por una estiro-sopladora rotativa EBS 6 ERGON en
version ECOBLOC®, una enfardadora SK 500 T ERGON y un paletizador APS 1550
P ERGON, ademas de las cintas transportadoras de conexion. Un sistema de
anillo, instalado cerca de la linea de embotellado, incluye un divisor-canalizador
DV 500 ERGON y el correspondiente circuito de cintas.

Lainstalacion futura constara de una linea de embotellado PET para envases de
alta capacidad de 5 L, con una produccién de hasta 4.800 botellas por hora. El
sistema estara formado por una estiro-sopladora rotativa EBS 4 HC ERGON en
version ECOBLOC®, una encartonadora LWP 30 ERGON y el mismo paletizador
APS 1550 P ERGON con las cintas transportadoras de conexion.
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9 FOTOGRAFIA 1 SEDE DE LA OFICINA SMI (UK & IRELAND) EN MANCHESTER / FOTOGRAFIA 2 PAUL MCGOVERN, SALES DIRECTOR DE SMI (UK & IRELAND) /
FOTOGRAFIA 3 EL EQUIPO DE LA OFICINA SMI (UK & IRELAND); DE IZQUIERDA A DERECHA: JENY MILLAN, PAUL MCGOVERN Y MATTEQ PELLI /
FOTOGRAFIA 4 CHRIS DIGNUM, TECHNICAL MANAGER DE SMI (UK & IRELAND), EN EL ESTABLECIMIENTO DE BUTCHERS PET CARE.

n la ciudad de Manchester
desde hace vya algunos
meses esta operativa la
nueva filial SMI (UK & Ireland)
Ltd. La nueva filial se inscribe en los planes
de potenciacion de la red comercial y de
asistencia técnica de SMI, al objeto de
ofrecer un soporte técnico a todos los
clientes, presentes y futuros, en Gran
Bretana e Irlanda. Para satisfacer de la
mejor manera posible las demandas del
mercado local, SMI quiere estar presente
con personal nativo cualificado capaz de
brindar asistencia inmediata también en
caso de intervenciones técnicas en las
maquinas instaladas en el territorio.

/
m&d/ W d& &ﬂ/ (L&ZA&,@ W Tratamos en profundidad este tema con

Paul McGovern, Sales Director de SMI (UK
& Ireland) Ltd.

1) ¢Por qué SMI ha decidido abrir una
filial en Gran Bretana?

Reino Unido es un mercado histérico para
SMI, pues aqui fue donde instalo las
primeras enfardadoras exportadas de
Italia. Actualmente, en Gran Bretafa

e Irlanda estan presentes mas de

150 maquinas de embalaje SMI,
la asistencia de las cuales se
proporciona directamente desde
la sede italiana. Respaldados por
la gran experiencia adquirida en el
desarrollo de una red de filiales en el
extranjero, SMI ha decidido crear una
estructura fisica también en Reino
Unido a fin de estar mas cerca de los
clientes locales, presentes y futuros,
y ofrecerles un soporte comercial y
técnico mas eficiente y rapido.
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2) ;Cuales son las principales necesidades
del mercado inglés?

Gran Bretana e Irlanda son unos de los
mercados mas reactivos a los cambios en
el consumo de alimentos y bebidas, debido
también a una intensa competicion entre
cadenas de supermercados. De ello se deriva
que los proveedores de bienes de consumo
estan obligados a reaccionar rapidamente
a las nuevas exigencias de embalaje, por
lo que necesitan un soporte constante y
rapido en mérito a estos aspectos. Y todo
esto solo puede realizarse con eficiencia si
se esta presentes en el lugar.

3) ¢Como han percibido estos cambios los
clientes presentes y los potenciales?

No solo hemos tenido respuestas de gran
entusiasmo por parte de nuestros clientes
existentes, sino también de los potenciales,
los cuales han manifestado su interés en
poder disponer de una alternativa valida a
sus actuales proveedores de maquinas de
embotellado y empaquetado. El mercado
ha tomado nota de que hemos llevado a
cabo una importante inversion y de que
nos hemos comprometido a brindar un
soporte local de excelencia.

4) ;Qué pide el consumidor por lo que se
refiere a prestaciones para instalaciones
de embotellado y de empaquetado?

Al estar situadas en una isla, tanto las
empresas de Gran Bretana como las de
Irlanda en la mayoria de casos producen
para satisfacer el mercado interno, si bien
obviamente muchas de ellas exportan
sus productos. Todo esto comporta que
las lineas de embotellado deben ser muy
flexibles para adaptarse a producciones
muy breves y variables respecto a lo que
sucede en otras plantas de produccién en
Europa. Por consiguiente, los consumidores
se han acostumbrado a encontrar en el
mercado productos con una gran variedad
de envases distintos, cuya realizacion
requiere sistemas automatizados de
alto contenido tecnolégico, con tiempos
de cambio de formato muy reducidos vy
costes de gestion muy bajos. Y todas estas
caracteristicas las encontramos en la
gama completa de maquinas SMI.

5) ¢Y por lo que se refiere a los servicios?

Un punto crucial de nuestro plan econdmico
de desarrollo ha sido incorporar a nuestro
equipo, el pasado mes de diciembre
de 2015, a Chris Dignum en calidad de
responsable técnico. Gracias a su amplia
experiencia en el sector, con Chris ahora
podemos ofrecer una gama de servicio
posventa (mantenimiento, actualizaciones,
revisiones, nuevas aplicaciones, etc.) que en
el pasado hubiera sidoimpensable proponer.
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Las primeras reacciones del mercado han
sido muy positivas y esperamos que el
servicio mejore cada vez mas.

6) ¢(Qué opinasobre las actuales tendencias
del mercado?

Gran Bretafa acaba de anunciar una tasa
sobre el azilicar que repercutira en los
refrescos soft drinks. Esto significa que
la mayoria de los productores debera
concentrarse en desarrollar bebidas sin
azdcar.No cabe dudade que estocomportara
la aparicion de nuevas propuestas, formatos
y embalajes, dado que las empresas
competiran para presentar al mercado
sus UGltimas novedades. En cualquier
caso, retengo que el objetivo de reducir
los costes a través de un aligeramiento
de los materiales de embalaje primario y
secundario siempre estara en la agenda
de todos los productores. Mi sensacion es
que la recuperacion econémica en Gran
Bretana e Irlanda se esta consolidando v,
por lo tanto, nos podemos esperar fuertes
inversiones a breve y a medio plazo.
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The PPMA Total Show
is extremely important to
the industry as a whole
and ollows us to get a
feel for the latest trends
and innovations the
industry haos to offer.
YORKSHIRE PACKAGING SYSTEMS

SMI, mediante SMI (UK &
Ireland), estara presente en
la feria PPMA Total Show
de Birmingham, el evento

clave para conocer las SHOW 2016

novedades sobre el proceso

completo de produccion y empaquetado: desde el disefo de
envases hasta las maquinas para la produccion de materiales,
pasando por la automatizacion y el control de linea. A dicho
evento no podia faltar SMI, que para la ocasion expone una
empaquetadora de nueva generacion.
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... QUE ESTA SUCEDIENDO?
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LOS CONTINUOS CAMBIOS CLIMATICOS NOS LLEVAN A PREGUNTARNOS CADA VEZ MAS A MENUDO
SOBRE SUS POSIBLES CAUSAS Y A ESTUDIAR SOLUCIONES QUE PREVENGAN SUS PREOCUPANTES
CONSECUENCIAS COMO, POR EJEMPLO, EL EFECTO INVERNADERO. NUESTRO ESTILO DE VIDA,
LAS ACCIONES COTIDIANAS Y LAS DECISIONES QUE TOMAMOS COMPORTAN INEVITABLEMENTE
LA INTRODUCCION EN EL AMBIENTE DE SUSTANCIAS NOCIVAS PARA LA NATURALEZA Y LA SALUD;
POR LO TANTO, CONSEGUIR DISMINUIR LA CANTIDAD DE ESTAS SUSTANCIAS ES UN OBJETIVO
IRRENUNCIABLE DE CADA PERSONA Y DE CADA ORGANIZACION PRESENTE EN EL PLANETA.
COMO DEMUESTRA LA CERTIFICACION ISO 14001:2004 OBTENIDA, SMI DESDE HACE ANOS ESTA
COMPROMETIDA EN LA PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE EN EL QUE OPERA Y DICHA VOCACION
SE HA REFORZADO AUN MAS CON LA CONSTRUCCION DEL NUEVO CUARTEL GENERAL DE LA
EMPRESA. EN EFECTO, LA NUEVA SEDE DEL GRUPO SMI ES EL FRUTO DE LA RECUALIFICACION DE UNA
ANTIGUA AREA INDUSTRIAL DE GRANDES DIMENSIONES, EN LA CUAL LAS INGENTES INVERSIONES EN
TECNOLOGIAS ECOCOMPATIBLES Y ENERGIAS RENOVABLES (SOLAR, HIDROELECTRICA, GEOTERMICA)
HAN PERMITIDO REALIZAR UNA PLANTA DE PRODUCCION DE REDUCIDO IMPACTO AMBIENTAL.
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¢SE PUEDEN
CUANTIFICAR LAS
EMISIONES DE CO2?

La respuesta la encontramos en la «carbon
footprint», es decir, la huella de carbono. Este
término designa la cantidad total de gas de efecto
invernadero introducido directa o indirectamente

en el ambiente por una actividad, un producto,

una empresa 0 una persona, por lo que es un
indicador del efecto negativo que cada uno de estos
elementos tiene en el cambio climatico. SMI mide periddicamente los gases de efecto
invernadero producidos por su organizacion e identifica las posibles areas de intervencion para
reducir la entidad de los mismos, por ejemplo favoreciendo el uso de materiales ecocompatibles,
persiguiendo una mayor eficiencia energética y desarrollando nuevos productos de bajo consumo.

La accién de SMI en este sentido se inspira en las lineas directrices I1SO 14064-1; en lo especifico, el
estudio llevado a cabo por SMI sobre el impacto ambiental de su actividad en el afio 2014 ha sido objeto
de verificacion por parte del organismo de certificacion independiente CSQA, el cual ha constatado,
gracias a las mediciones realizadas por la empresa, una disminucion de unas 85 t de CO2 equivalentes
introducidas en el ambiente, frente a un total de unas 920 t. Asimismo cabe citar que la instalacion
de tres plantas fotovoltaicas en el transcurso del 2014 en la sede de la calle Ceresa ha contribuido a
mejorar estos resultados. La verificacion se validd con alcance internacional en octubre de 2015, con
la obtencion por parte de SMI del correspondiente certificado. El calculo se ha realizado analizando
en detalle tanto las emisiones directas de GHG (gases de efecto invernadero) derivadas de la
combustion de gas metano, combustibles de automocion, gases técnicos y de las pérdidas de
gases refrigerantes, como las emisiones indirectas relacionadas con el consumo energético. Los
resultados han constatado que la organizacién SMI en el afio 2014 produjo unas 920 t de CO2
equivalente. El aporte de cada fuente se resume en el grafico que se facilita a continuacion.

INVENTARIO DE LAS EMISIONES GHG DE SMI S.PA. (%)
26,4%

B Combusti6n gas natural
en central térmica

B Combustién gaséleo .
automocién parque empresarial

= Combustion propano

¥ Consumo EE. dered

EMISIONES DE CO2: APORTES EN EL TRANSCURSO DEL TIEMPO
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Potential Effects of Cimate Change

MAIDUBAILLC PREMIA A SMIEN
CALIDAD DE COLABORADOR ESTRATEGICO

| 12 de enero de 2016 Mai Dubai LLC, una de las pringipales !

empresas embotelladoras de agua de los Emiratos Arabes —

Unidos, organizd una ceremonia de entrega de premios

para sus colaboradores estratégicos, entre los que se halla
SMI, en reconacimiento del excelente trabajo que han desempefiado en
la realizacion de las nuevas plantas de produccion. Al evento, que tuvo
lugar en el exclusivo Hotel Armani de Dubai situado en el Burj Khalifa,
el rascacielos mas alto del mundo, tomaron parte (en la fotografia, de
izquierda a derecha): Mr. Saeed Bin Ghannam, Director of Operations de
Mai Dubai LLC, Mr. Jay Andres, CEO de Mai Dubai LLC, Su Excelencia Saeed
Mohammed Al Tayer, CEO & Managing Director de DEWA (la autoridad
de Dubai para la electricidad vy el agua, que ha impulsado el nacimiento
de Mai Dubai LLC) y Mr. Pierre Anid, General Manager de Novadim Food
Technology y agente SMI en los Emiratos Arabes Unidos, ademas de
numerosas organizaciones gubernamentales, sociedades privadas, medios de comunicacion y prensa. Con
esta ceremonia Mai Dubai LLC ha querido fomentar una colaboracion mutua con las oficinas gubernamentales
y las instituciones privadas, reconociendo su papel en los resultados logrados por la sociedad que, en un
tiempo récord, ha podido ocupar una posicion de relieve entre las empresas lideres en la produccién de agua
embotellada en los Emiratos Arabes Unidos. En una nota de prensa, Mr. Jay Andres dio la bienvenida a los
participantes: «Como para la mayoria de las empresas, también en el caso de Mai Dubai LLC la clave del
éxito giraalrededor de nuestras relaciones con los clientes, proveedores y empleados» - «Somos plenamente
conscientes del hecho de que no somos solo una empresa para el embotellado de agua. Nuestra empresa
representaa Dubaiy sin duda ésta es unaimportante responsabilidad que nos tomamos muy en serio alahora
detomarnuestras decisiones de gestion» - afiadio el COO. Desde abril de 2014 (fecha deinicio de la operatividad
de Mai Dubai Water) hasta hoy, la empresa ha producido mas de 163 millones de botellas de agua, exportadas
a 13 paises del Golfo, gracias al alto nivel de eficiencia de los equipos de produccidn suministrados por SMly
a las modernas tecnologias de embotellado y embalaje empleadas en los mismos. El premio asignado a SMI
ha sido retirado por Mr. Pierre Anid, que ha contribuido de modo destacado al éxito de este nuevo suministro.
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iSMI SE RENUEVA
EN LINEA!

ACCEDE A NUESTRO NUEVO SITIO WEB
DESDE CUALQUIER DISPOSITIVO

Desde el mes de febrero de 2016 esta en
linea el nuevo sitio web de Smigroup, que se
ha redisefiado completamente en la 6ptica
de un concepto orientado al cliente. El nuevo
sitio web responde mas adecuadamente a
las necesidades de la comunicacion maovil
y asegura un facil uso de los contenidos. La
nueva plataforma es de tipo «sensible» v,
gracias a un sistema de redimensionamiento
automatico del template, permite a los
usuarios visualizar las paginas del sitio web
en el formato mas adecuado para el tipo
de dispositivo usado (ordenador, tableta,
teléfono inteligente). También la seccion
«media gallerys» se haremodelado y ahora el
visitante puede buscar videos, fotografias,
catalogos de maquinas o articulos
de case-history = estrechamente

relacionados con los parametros

de blsqueda que ha introducido

(por ejemplo, tipo de envase, sector

mercadologico de  referencia,

tamano del paquete, tipo de

envase, tipo de maquina, etc.)

ELDIADELA
TIERRA

LA INDUSTRIA DEL AGUA EMBOTELLADA
APOYA EL DIA DE LA TIERRA Y FOMENTA
UN MAYOR USO DE PLASTICO RECICLADO

La industria del agua embotellada celebra
el Dia de la Tierra para expresar su
compromisoy dedicacion haciala proteccién
del medio ambiente y de los recursos
naturales. ;Sabiais que, pese al continuo
crecimiento y al aumento del consumo, el
agua embotellada tiene un menor impacto
sobre el total de agua y energia consumida
en el sector de |a bebida?

SIETE MANERAS
DE REDUCIR LOS
COSTES DE EMBALAJE

Muchas  empresas apuestan por la
remodelacion del embalaje para poder reducir
los costes del material. Otras, sin embargo,
subestiman la posibilidad de renovarlo. Mejorar
y optimizar el disefio de los envases no so6lo
puede salvar los balances, sino que también
puede proporcionar una mejor proteccion al
producto y reducir el impacto ambiental.
¢Alguna vez te has preguntado si el embalaje
elegido es el mas eficiente?

Escanea el codigo QR y descubre mas:




FERIAKDE
DUSSELDORF

NUEVOS AVANCES Y OPORTUNIDADES
FUTURAS PARA LAS MATERIAS PLASTICAS

Enlaferia K 2016 las novedades presentadas por
las empresas expositoras estaran acompanadas
porunamuestraespecial queilustrara lasposibles
aplicaciones del plastico y sus innumerables
propiedades proyectadas mucho mas alla del
horizonte actual. Salud y alimentacion, calidad
de vida, comunicacion y conexiones globales,

eficiencia energética y proteccion del clima, asi

como seguridad y movilidad son solo algunos
de los temas en primer plano. Una vez mas los
19 pabellones del recinto ferial de Diisseldorf
estaran completamente ocupados. Miles de
empresas, entre las que figura SMI, procedentes
de todos los continentes presentan al piblico
innovaciones en las siguientes categorias:
materias primas y auxiliares, productos

semielaborados, piezas técnicas y productos de
plastico reforzado, maquinaria y equipos para las
industrias del plastico y del caucho.

ECO-MODA

LA SOSTENIBILIDAD Y LA TENDENCIA
DOMINANTE EN EL SECTOR DEL EMBALAJE

Segln Jorge lzquierdo, vicepresidente
de PPMI (Association for Packaging
and Processing Technologies) para el
desarrollo del mercado, «estas tendencias
estan influyendo en el embalaje dado que
condicionan las elecciones del comprador.
Un envase reciclable o reutilizable se ha
convertido en un factor de eleccion para
el consumidor». Los resultados estan en
linea con el sondeo EcoFocus Trend, del
cual se desprende que los consumidores
de bebidas saludables relacionan la salud
personal con elecciones ecosostenibles.
Los consumidores tienen  grandes
expectativas sobre el embalaje por el
impacto que puede tener en los alimentos

que compran y consumen, tanto es asi

que el 60 % rechaza comprar productos si
descubre que la empresa productora no
es socialmente responsable y el 55 % no
compra productos de empresas que no
adoptan practicas ecolégicas.

)
2016

19-26 October
Disseldorf
Germany
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UN Environment
#WorldWaterDay fact: 1.5 billion
people work in water-related
sectors @UN _Water

SMI'Y REDES SOCIALES

iSIGUENOS TAMBIEN EN LINKEDIN!

Sigue nuestra pagina Linkedin, escaparate de
los contenidos SMI de mayor interés. No solo
estaras actualizado cada dia sobre nuestra
empresa, sino que podras interactuar, comentar
y compartir nuestras iniciativas.

Linkedm
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SMI S.p.A. Headquarters

S. Giovanni Bianco (BG), Italy
Tel.: +39 0345 40111
Fax: +39 0345 40209

SMIPACK S.p.A.

S. Giovanni Bianco (BG), Italy
Tel.: +39 0345 40400
Fax: +39 0345 40409

SMIMEC S.p.A.

S. Giovanni Bianco (BG), Italy
Tel.: +39 0345 40111

Fax: +39 0345 40708

SMITEC S.p.A.

S. Pellegrino Terme (BG), Italy
Tel.: +39 0345 40800
Fax: +39 0345 40809

SMILAB S.p.A.

S. Pellegrino Terme (BG), Italy
Tel.: +39 0345 40800
Fax: +39 0345 40895

SMI USA Inc.

Atlanta, GA, United States
Tel.: +1 404 7999929
Fax: +1 404 9946414

SMI Centroamericana S.A. de C.V.

Mexico City, Mexico
Tel.: +52 55 5355 3870
Fax: +52 55 5354 5384

SMI do Brasil Ltda.

Sdo Paulo, Brazil
Tel.: +55 11 36015334
Fax: +55 11 36937603

S

SMI (UK & Ireland) Ltd

Manchester, United Kingdom
Tel.: +44 161 277 7840
Fax: +44 161 277 7842

000 SMI Russia

Moscow, Russian Federation
Tel.: +7 495 7206797
Fax: +7 495 7206797

SMI East Europe S.r.l.

Timisoara, Romania
Tel.: +40 256 293932
Fax: +40 256 293932

SMI S.p.A. - Dubai Rep. Office

Dubai, UAE
Tel.: +971-4-8063543
Fax: +971-48160010

SMI Machinery Beijing Co.Ltd

Beijing, People’s Republic of China
Tel.: +86 10 6947 9668

Guangzhou, Guangdong,
People’s Republic of China
Tel.: +86 20 8439 6460
Fax: +86 20 8439 8391
Nanjing, Jiangsu,

People’s Republic of China
Tel.: +86 258 470 4716
Fax: +86 258 470 4776

SMI Asia Services Sdn. Bhd.

Shaah Alam, Selangor, Malaysia
Tel.: +603 5103 5368
Fax: +603 5191 3368




